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产品详情

渠道成型机施工时的注意事项

渠道成型机施工时的注意事项

1、深度较浅的渠道要一次开挖成型，如采用反铲开挖，应在底部预留不小于30cm的保护层，宜采用人
工清理。

2、深度较深的渠道一次开挖不能到位时，应自上而下分层开挖。如施工期较长，遇膨胀土或易风化的岩
层，或土质较差的渠道边坡，应采取护面或支挡措施。

3、在地下水较为丰富的地质条件下进行渠道开挖，应在渠道外围设置临时排水沟和集水井，并采取有效
的降水措施，如深井降水或轻型井点降水，将基坑水位降低至底板以下再进行开挖。在软土基坑进行开
挖宜采用钢走道箱铺路，利于开挖及运输设备行走。

4、冻土开挖时，如采用重锤击碎冻土的施工方案，应防止重锤在坑边滑脱，击1锤点距坑边应保持1m以
上的距离。

5、不同的边坡监测仪器，除满足埋设规定之外，应将露地表的电缆加以防护，终端设观测房集中于保护
箱，加以标示并上锁锁闭保护。

6、对软土堤基的渠堤填筑前，渠道成型机，应按设计对基础进行加固处理，并对加固后的堤基土体力学
指标进行检测，在满足设计要求后方可填筑。

7、为保证渠堤填筑断面的压实度，采用超宽30cm～50cm的方法。大型碾压设备在碾压作业时，通过试
验在满足渠堤压实度的前提下，确定碾压设备距离填筑断面边缘的宽度，保证碾压设备的安全。

8、渠道衬砌应按设计进行，混凝土预制块、干砌石和浆砌石自下而上分层进行施工，渠顶堆载预制块或
石块高度宜控制在1.5m以内，且距坡面边缘1.0m，防止石料滚落伤人，对软土堤顶应减少堆载。混凝土



衬砌宜采用滑模或多功能渠道成型机进行施工。

渠道成型机的优势

渠道成型机的优势：

一、渠道成型机环保型材料的落实，更好地满足了现代化环保需求的使用的轻轨排水沟摒弃了以往混泥
土结构的轻轨排水沟生产，通过使用环保节能的树脂材料融入具体的内容打造，一方面简化了具体的生
产工序，另一方面也为高效使用奠定了更为扎实的基础，更好的满足了现如今环保使用的主流趋势，从
而为获取更多的消费认可奠定了前提基础。二、安装更便利，有效减少施工周期节省前期成本投入现代
化诚信的轻轨排水沟黏结容易和止水性高特性，使其易于在工地现场加工、钻孔和切割，而且不会造成
其性能的变化。线性排水沟具有施工容易、安装方便等优点，自走式渠道成型机，有利于工期的缩短和
掌握，为现代化轻轨排水沟引入成本的控制提供了更为基础的保证。三、使用寿命长，能满足高强度、
恶劣环境的使用需求通过树脂材料生产加工而成的现代化轻轨排水沟在于恶劣气候的抵抗上有更为卓越
的优势，不仅能更好的抵抗外界环境如强烈日照等因素的影响更能抵抗轻轨的使用损坏，大化的减少使
用损坏状况的产生，确保使用的年限。

因为工程机械用柴油机都带有常结合的分动箱，发动机一启动，分动箱上带动液建筑机械化综述讨论压
泵、转向操纵液压泵、传动操纵液压泵都随着运转，克服低温下各液压系统油粘阻性大，造成机附加阻
力增大，选择既能保证良好的润滑传动性能又要低温粘阻性小的油料。还有就是压力要控制在一定范围
内，渠道成型机进气系统因为高原作业环境空气含尘密度相当于低海拔515倍以上，发动机空气滤清器滤
清效率下降，进气阻力加大功率降低，增加保养频度和难度，现浇式渠道成型机，要经常清理滤清器，
滤清效率的降低导致发动机早期磨损并缩短大修期；在沙漠地区作业含尘率更高，在无风的情况下，因
为干燥使机器笼罩在尘雾中工作。 

线性排水沟与传统排水沟的本质区别：线性排水沟是高分子一体排水沟，环保、抗压、耐腐、安装方便
；传统排水沟通俗就是砖砌排水，材料为水泥砂浆，工期长，污染严重，使用寿命短。

1.渠道成型机启动前准备

减速机按规程注润滑油(40#机械油)，各传动齿轮及传动链条涂润滑脂，轴承座注入润滑脂(电动滚筒加规
定机械油)。将机架底部挡板底部高度控制在离轨道底部90mm处(高度按铺混凝土厚度定)，检查工字钢
振动板底部与地面高度15mm~30mm。检查挡料车挡板是否压紧 。

2.启动

启动前应先清理各轨道面，确认无杂物后，农田灌溉渠道成型机，合上空气开关通电，按下启动按钮，
空机运行，检查有无异常情况，检查皮带机运转是否正常，待所有设备运转正常后，方可投入物料生产
。

注意：

1)初次启动时或电机重新接线后，应先点动电机，确认电机的转向正确后，方可正式启动。

2)严禁带料启动以免损坏设备或发生人身伤害。



3.上料

上料前应先将挡料车送至到末端(限位开关处)，关掉小卷扬机开关，按下摊匀机皮带开关，然后按下上
料机皮带开关，罐车再开始送料。上料关机前，罐车先停止送料，待上料机皮带上物料输送干净后在关
闭上料皮带按钮。使用完后及时清洗皮带。渠道衬砌机

4.摊匀

物料送至摊匀机皮带上后，控制小卷扬机开关，让物料通过挡料车进入储料斗中，待物料容纳所有储料
斗1/2容量时，按下振动按钮;物料容纳所有储料斗2/3容量时，按下前进行走开关，开始摊匀物料，控制
行走开关及罐车送料开关，将储料斗内物料保持在2/3容量内。关机前，上料机先关机，待摊平机皮带上
物料输送干净后控制小卷扬机按钮将挡料车放置到末端(限位开关处)再关闭摊平机皮带按钮。控制行走
开关待储料斗内物料全部摊匀后在关闭振动板按钮。将挡料车上残留物料清理干净。使用完后及时清洗
皮带。

渠道成型机运行时应注意观察运动情况，发现异常应立即停机处理。

现浇式渠道成型机-渠道成型机-森泰机械(查看)由山东森泰机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山
东森泰机械有限公司（www.17362147611.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为机械加工较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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