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产品详情

合理的知识培训和规范的流程，能够有效防范注塑模具加工时的低级错误。 

员工在入职前要进行专业的管理以及培训 

对员工进行专业知识的普及，使其了解什么是注塑模具。然后深入学习所操作注塑模具的结构。掌握模
具各个阶段的操作规范，模具定制报价，例如：射出形成过程的顺序为，合模、射出、保压、冷却、开
模、取出产品等等。

注塑模具粘模分粘前模和粘后模2种情况，要妥善解决就要了解粘模的原因。

在生产过程中注塑模具粘模的状况可以说经常出现，这个问题很比较令人的。一旦这种情况发生不仅需
要大量的人力、物力来把产品从模具中取出来，而且影响公司正常的生产效率，无形之中给公司增加了
不小的成本。

一般，对于粘模问题，主要采取提前预防的办法来防止粘模的发生。



注塑模具水路生锈轻则，影响模具使用效率，重则缩短模具使用寿命，甚大地影响模具生产的产品质量
。做好保养以及正确的操作，是预防此类问题的前提。 

首先，应给每副模具配备专属的履历卡，详细记载、统计其使用、护理（润滑、清洗、防锈）及损坏情
况。从中可以发现模具哪些部件、组件已损坏，邯郸模具定制，磨损程度大小实时掌握模具的状态。 

每次正常生产前务必作试模，保证模具的正常运转，模具定制企业，测试模具的各种性能，并将最后成
型的塑件尺寸测量出来保证产品质量。

压铸件表面出现缺陷在压铸件行业是常有的事情，而且缺陷种类多，各地名称的叫法也不相同，例如流
痕，有的叫条纹。让人疑惑的是压铸件流痕是怎样产生的，有办法解决吗？

什么是压铸件流痕？

压铸件流痕主要特征表现为铸件表面上呈现与金属液流动方向相一致的，用手感觉得出的局部下陷光滑
纹路。流痕缺陷无发展方向，用抛光方法能去除。

压铸件流痕是怎样产生的？我们来看一下原因：

①两股金属流不同步充满型腔而留下的痕迹。

②模具温度低，如锌合金模温度<150℃，铝合金模温度<180℃，都易产生这类缺陷。

③填充速度太高。

④涂料用量过多。

压铸件流痕缺陷如何排除？

①调整内浇口截面积或位置。

②调整模具温度，增大溢流槽。

③适当调整填充速度以改变金属液填充型腔的流态。

④涂料使用薄而均匀。



模具定制企业-鑫乾精密机械-邯郸模具定制由天津鑫乾精密机械科技有限公司提供。天津鑫乾精密机械
科技有限公司（www.tjxinqian.com）是从事“压铸模具,铝压铸模具,金属制品加工”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：曹总。
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