
钣金加工,钣金，箱体，钣金箱体

产品名称 钣金加工,钣金，箱体，钣金箱体

公司名称 宏途（金华）自动化设备有限公司

价格 15.00/公斤

规格参数 加工贸易形式:来图、来样加工
加工能力:能够满足客户要求
产地:金华义乌

公司地址 浙江省浦江县黄宅镇夏阳路9号

联系电话 15381797580 18757682047

产品详情

加工贸易形式 来图、来样加工 加工能力 能够满足客户要求
主要加工设备 激光切割机,冲床,液压机,

折弯机,剪板机
加工设备数量 35（台(套)）

加工精度 符合图纸设计要求

宏途自动化设备是一家从事光氧催化废气处理设备、滤筒、滤芯制作，工业粉尘及废气治理，除尘器生
产、研发、销售、服务为一体的技术型环保设备企业。完全实现规模化生产，交货迅速及时。经过多年
发展，现已成为国内的除尘除废气设备供应商。 公司产品系列齐全，广泛应用于石油、电力、钢铁、汽
车、喷涂、造船、化工、水泥、烟草、橡胶、食品、制药等工业领域，可按客户需求提供现场安装及使
用指导。 宏途自动化愿随时与您保持交流，我们将为您提供更为详尽的信息和咨询。 ◆
过硬的科研技术： 宏途自动化设备有限公司经过多年对环保专用设备的研制和探索，积累了丰富的技术
和经验，创造出高品质的产品。 ◆ 适宜的地理位置：
公司处于浙江省金华市浦江县，机械设备工业产业群聚集区，地处完整全产业链中心 ◆
齐全的产品种类： 多年来，我公司始终致力于三废处理设备的研制和开发，不断的改进和创新企业的产
品，为客户提供对应的技术方案。宏途（金华）自动化设备有限公司自有工厂，可对下游同行承接机械
，行业通用设备制造，环保设备定做，工业除尘设备，废气治理设备，金属加工，钣金加工，钢材销售
，管道安装等服务。可提供钣金加工大型机箱外壳喷塑 机柜打磨激光切割冲孔异形机器定做宏途自动化
设备有限公司钣金厂具有丰富的工作经验及专业生产钣金，具备门窗五金展示架及设计、门窗五金展示
架及设计、钣金加工、钣金加工、机箱机柜机床外壳加工、机箱机柜机床外壳加工定做能力。是一家集
科技、开发、生产于一体的企业。 钣金加工就是金属板材的加工。具体的譬如利用板材制作烟囱、铁
桶、油箱油壶、通风管道、弯头大小头、天园地方、漏斗形等，主要工序是剪切、折弯扣边、弯曲成型
、焊接、铆接等，需要一定几何知识。钣金加工技术是钣金技术人员需要掌握的关键技术，也是钣金制
品成形的重要工序。加工基础、切割下料、弯曲加工、压延加工、局部加工、加工设备与新技术等。本
厂先进的生产设备和完善的管理，包括数控转塔冲床、R100数控折弯机、宏山大型激光机、德国SGD42A
I机密数控车床、深喉冲床、焊王氩弧焊、碰焊、电焊机、静电喷涂柜、瓦斯烤炉等一系列设备，一批工
作多年有实践经验的工程技术人员和熟手生产工人，从而使生产受控于管理中。本厂把产品质量视为企
业的生命，产品严格按照体系标准运作，产品做到精益求精，切实配合好订货客户的设计，使产品做到



美观、结构合理、容易装配。     本厂生产范围有标准机箱、机柜加工、仪器仪表外壳加工、工
业机箱、机柜加工、钣金加工、对外激光切割加工、喷涂加工、五金件加工等表面处理的加工同生产。
       本厂按客户要求对产品均采用高温喷塑烤漆使产品表面光滑坚固耐用。公司可专业承接不锈
钢装饰工程，机箱机柜制作，激光钣金加工，专业激光切割加工不锈钢板，碳钢板，还可为你切割加工
铜板,铝板及.各种型状,图案,文字,另配件等.是现代装簧,广告,钣金,制造业等领域的好帮手。切型美观,精细
,成本低。      我们秉承用户至上的宗旨，公司秉持”以信接人，天下信之”的名言为信念，持续“
以市场为导向，以客户为，以品质为核心，以服务为保障”的经营理念，秉承“人才为本，科技，不断
”的宗旨，严谨，诚信，专业、务实、高效的管理不断攀升。围绕用户需求设计生产产品，以优质的产
品理念、互助合作的精神服务于国内外用户。

本厂的生产设备和完善的管理，包括数控转塔冲床、R100数控折弯机、宏山大型激光机、德国SGD42AI
机密数控车床、深喉冲床、焊王氩弧焊、碰焊、电焊机、静电喷涂柜、瓦斯烤炉等一系列设备，一批工
作多年有实践经验的工程技术人员和熟手生产工人，从而使生产受控于管理中。本厂把产品质量视为企
业的生命，产品严格按照体系标准运作，产品做到精益求精，切实配合好订货客户的设计，使产品做到
美观、结构合理、容易装配。本厂生产范围有标准机箱、机柜加工、仪器仪表外壳加工、工业机箱、机
柜加工、钣金加工、对外激光切割加工、喷涂加工、五金件加工等表面处理的加工同生产。本厂按客户
要求对产品均采用高温喷塑烤漆使产品表面光滑坚固耐用。公司产品系列齐全，广泛应用于石油、电力
、钢铁、汽车、喷涂、造船、化工、水泥、烟草、橡胶、食品、制药等工业领域，可按客户需求提供现
场安装及使用指导。
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