
阳极氧化加工厂 兰溪阳极氧化 贝斯特铝制品价格实惠

产品名称 阳极氧化加工厂 兰溪阳极氧化
贝斯特铝制品价格实惠

公司名称 兰溪市贝斯特铝制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省兰溪市女埠工业园B区

联系电话 15058561181 15058561181

产品详情

兰溪市贝斯特铝制品有限公司主要生产、铝氧化、铝阳极氧化、硬质氧化、硬质阳极氧化、铝表面处理
、铝氧化着色 铝件抛丸处理  喷砂氧化，产品涉及灯饰配件、运动器材、电器音响、家具配件、五金加
工、标牌、模具、渔具，厨具，卫浴、电子等行业。

在氧化层中大部分的电荷效应是直接或间接地同热氧化的工艺过程有关的。在800—1250~C的温度范围内
，用干氧、湿氧或水汽进行的热氧化过程有三个持续的阶段，首先是环境气氛中的氧进入到已生成的氧
化层中，然后氧通过二氧化硅向内部扩散，当它到达Si02-Si界面时就同硅发生反应，形成新的二氧化硅
。这样不断发生着氧的进入—扩散—反应过程，使靠近界面的硅不断转化为二氧化硅，氧化层就以一定
的速率向硅片内部生长。 

兰溪市贝斯特铝制品有限公司主要生产、铝氧化、铝阳极氧化、硬质氧化、硬质阳极氧化、铝表面处理
、铝氧化着色 铝件抛丸处理  喷砂氧化，兰溪阳极氧化，产品涉及灯饰配件、运动器材、电器音响、家
具配件、五金加工、标牌、模具、渔具，厨具，阳极氧化加工厂，卫浴、电子等行业。

铝合金模板生产工艺探讨

模具设计要考虑的问题

模具的设计必须满足刚度、强度的计算要求，以达到减少模具在受压时的弹性变形量。在确定工作带时
，工作带的长短、空刀形式、模颈及焊合室形式等，阳极氧化工厂，都要考虑参数选择蕞佳值。模具的
导流孔、分流孔等系数的选择，在允许范围内尽量选较大值，达到减小压力的目的。铝模板一般采用606
1等硬合金生产，阳极氧化处理，使生产技术难度增大，挤压生产时经常会出现出料拖烂、压不动、出料
太慢等情况，因此模具的设计在生产过程中起到很大的关键作用。



兰溪市贝斯特铝制品有限公司主要生产、铝氧化、铝阳极氧化、硬质氧化、硬质阳极氧化、铝表面处理
、铝氧化着色 铝件抛丸处理  喷砂氧化，产品涉及灯饰配件、运动器材、电器音响、家具配件、五金加
工、标牌、模具、渔具，厨具，卫浴、电子等行业。

减少或避免阳极氧化故障的措施

装挂夹具材料必须确保导电良好，一般选用硬铝合金棒，板材要保证有一定弹性和强度。拉钩宜选用铜
或铜合金材料。已使用过的专用或通用工夹具如阳极氧化处理时再次使用，必须彻底退除其表面氧化膜
，确保良好接触。工夹具既要保证足够导电接触面积，又要尽量减少夹具印痕。如果接触面太小，会导
致烧损熔蚀阳极氧化零件。

阳极氧化加工厂-兰溪阳极氧化-贝斯特铝制品价格实惠由兰溪市贝斯特铝制品有限公司提供。兰溪市贝
斯特铝制品有限公司（www.beisitelzp.com）为客户提供“铝制品,五金加工,铝合金表面处理”等业务，公
司拥有“贝斯特”等品牌。专注于工业制品等行业，在浙江 金华
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：郭佩军。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

