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产品详情

钢丝网骨架复合管的环境要求

1.钢丝网骨架复合管的施工地址要求土质疏松，因为在山区等复杂地区，会有许多锋利的石块，很容易
在工作中刺穿复合管，所以使用地质疏松。

2.不能与室内消防管道配套使用，根据国家消防安全规定，复合管在发生火灾时容易引起管道燃烧，因
此室内消防管道不使用复合管。

3.管道不应用作立管或架空，因为钢丝网骨架复合管的长度不够韧性，很容易弯曲，所以立管或架空管
道要使用很多固定的检查点，施工成本相对较高，而且由于复合管长时间暴露在阳光下引起老化，因此
不建议使用。

4.输送介质的温度应在-20℃到60℃之间，钢丝网骨架塑料复合管，由于材料的限制，复合管道的温度太
高，不易熔化，太低，钢丝网骨架塑料复合管销售，不易冻裂，液体温度有一定的控制。

钢丝网复合管是一种使用性能较好的防腐管道，经常被应用于各大工程当中，我们在生产该复合管的时
候除了它的成型工艺，聚乙烯钢丝网骨架管销售，还需要对该产品进行二次加工。这也是为了保证复合
管的质量达标，那么接下来我们就来介绍一下复合管如何进行再加工。

热成型：是指将一饮型坯（通常是）加热至软化状态，通过模具，在外力的作用下生成所需制品的一种
方法。这种方法不适合壁厚较大且表面积小的制品的二次成型。

固相成型：是型材或坯料在一定的温度范围内被加热后加热后，在压力下通过特定的模具使钢丝网复合
管成型为所需制品的一种成型方法。



双轴拉伸：为了让型材的大分子能够重新取向，将其加热到玻璃化温度和熔点温度之间，在外力作用下
进行观向拉伸，然后迅速冷到室温的一种成型方法。通过双轴拉伸制得的薄膜或单丝拉伸方向上的物理
机械性能将会有有很大的提高和增强。目前，有很多高分子聚合物都可以通过双轴拉伸的方法进行二次
成型，如甲酯、聚Z烯、聚等等。

 

钢丝网骨架复合管使用时会根据施工情况进行布局，因此管道之间的连接必不可以少，这就要求施工人
员有很好的技术，否则接口出了泄漏问题，直接影响工程质量。为保障施工顺利进行，钢丝网骨架塑料
复合管质量，复合管连接的规定如下：

1、钢丝网骨架复合管管道连接前应对管材、管件及附属设备按设计要求进行核对，并应在施工现场进行
外观检查，当符合现行行业标准《燃气用钢骨架聚乙烯塑料复合管》CJ/T125、和《燃气用钢骨架聚乙烯
塑料复合管件》CJ/T126、的要求时方可使用。

2、管道连接应采用电热熔连接和法兰连接，不得采用螺纹连接和粘接，与金属管管道连接，建议采用钢
塑过渡接头或法兰连接，当采用法兰连接时宜设置检查井。

3、对钢丝网骨架复合管管道不同的连接形式，应采用对应的专用连接工具，连接时，不得使用明火加热
。

4、操作工人，在上岗前应经过专门培训，经考试和技术评定合格后方可上岗操作。

5、在恶劣气候条件下（-5℃以下）进行连接操作时，应采取相应的保护措施或调整连接工艺。

6、当钢丝网骨架复合管材、管件存放处与施工现场温差较大时，在连接前应将管材和管件在施工现场放
置一定时间，使其温度接近施工现场温度。

7、管道连接前，管端应清理洁净，每次收工时，管口应临时封堵。

钢丝网骨架塑料复合管质量-钢丝网骨架塑料复合管-山东恒冠由山东恒冠管业有限公司提供。山东恒冠
管业有限公司（www.lqhcdz.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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