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产品名称 机电设备加工 机电设备 天津宇新机电

公司名称 天津市宇新机电设备安装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区辛庄镇白塘口村村工业园区五大街
12号厂房

联系电话  18722251388

产品详情

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，机电设备厂家
，一直以来，公司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我
创新、始终保持高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

床作业安全技术措施

1.使用安全工具

使用安全工具操作时，用专用工具将单件毛坯放入模内并将冲制后的零件、废料取出，实现模外作业，
避免用手直接伸入下模口之间，机电设备加工，保证人体安全。

采用劳动强度小、使用灵活方便的手工工具。

目前，使用的安全工具一般根据本企业的作业特点自行设计制造。按其不同特点，大致归纳为以下5类：
弹性夹钳、专用夹钳(卡钳)、磁性吸盘、真空吸盘、气动夹盘。

2.模具作业区防护措施

模具防护的内容包括：在模具周围设置防护板(罩);通过改进模具减少危险面积，扩大安全空间;设置机械
进出料装置;以此代替手工进出料方式，机电设备，将操作者的双手隔离在冲模危险区之外，实行作业保
护。



模具安全防护装置不应增大劳动强度。实践证明，采用复合模、多工位连续模代替单工序的模具，或者
在模具上设置机械进出料机构，实现机械化、自动化等，都能达到提高产品质量和生产效率、减轻劳动
强度、方便操作、保证安全的目的，这是冲床技术的发展方向，也是实现冲床安全保护的根本途径。

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我创新、始终保持
高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

模具对中性问题

模具在使用巾容易发生冲芯各侧位置的磨损量不同，有的部分有较大划痕，磨损较快，这种情况在细窄
的长方模具上特别明显。该问题主要原因：

①机床转塔设计或加工精度不足．主要是上下转盘昀模具安装座的对中性不好。

②模具的设计或加上精度不能满足要求。

③模具凸模的导套精度不够。

④模具间隙选择不合适。

⑤模具安装座或模具导套由于长期使用磨损造成对中性不好。

为防止模具磨损不一致，应：

①定期采用对中芯棒对机床转塔和安装座进行对中性检查调整。

②及时更换模具导套并选用合适间隙的凸凹模具。

③采用全导程模具。

④加强操作人员的责任心，发现后及时查找原因，避免造成更大损失

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，机电设备安装
，一直以来，公司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我
创新、始终保持高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

冲压工艺中的消费方式有传统的人工消费方式(如图 1 所示) 与自动化消费方式(如图 2 与图 3 所示)
。从产质量量的稳定性、人员劳动强度、安全消费、消费效率各方面中止比较，
自动化消费方式有较大优势， 也是冲压消费方式的展开趋向。冲压自动化消费线又分为机械手自动化消



费线、机器人自动化消费线和多工位压力机消费线等方式。

 各种消费方式的比较

机械手自动化消费线和机器人自动化消费线的区别主要表往常以下几个方面。

安装方式:机器人线在空中安装， 与压力机没有机械上的衔接; 机械手线在压力机立柱间安装钢梁，
附着在压力机上。

运用特性:机器人线经过端拾器的切换和机器人动作轨迹的调整， 愈加柔性化。

消费节拍:机器人线消费节拍为7 件/ min～10 件/ min， 机械手线为8件/ min～12 件/ min。

投资本钱:机器人线投资低， 机械手线投资高。由于消费节拍是一个综合指标，
它不只取决于某一设备， 而且取决于自动化设备 、压力机、模具 3 者的和谐匹配关系， 如抵达10 件/
min以上， 对压力机和模具的恳求就相应进步， 意味着投资增加。综合思索，
运用机器人自动化线愈加经济、适用。

机械手自动化线适于大间距的压力机消费线，
同时适用于已有消费线的自动化改造。经过改换端拾器， 机器人自动化消费线可适宜多车型的消费，
柔性更高。

机电设备加工-机电设备-天津宇新机电(查看)由天津市宇新机电设备安装有限公司提供。天津市宇新机
电设备安装有限公司（www.tj-yuxin.com）是天津 天津市 ,电子、电工产品制造设备的翘楚，多年来，公
司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在宇新机电领导携全体员工热情欢
迎各界人士垂询洽谈，共创宇新机电更加美好的未来。
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