
JDHGT供应商 深圳领讯 JDHGT

产品名称 JDHGT供应商 深圳领讯 JDHGT

公司名称 深圳领讯实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市前海深港合作区前湾一路1号A栋201室

联系电话  13600288805

产品详情

加工中心开机前要做哪些准备

机床工作台应清洁干净，无铁屑、灰尘、油污。

垫铁一般放在工件的四角，对跨度过大的工件须要在中间加放等高垫铁。

根据图纸的尺寸，使用拉尺检查工件的长宽高是否合格。

装夹工件时，根据编程作业指导书的装夹摆放方式，要考虑避开加工的部位和在加工中刀头可能碰到夹
具的情况。

立式加工中心工件摆放在垫铁上以后，就要根据图纸要求对工件基准面进行拉表，工件长度方向误差小
于0.02mm，顶面X、Y方向水平误差小于0.05mm。对于已经六面都磨好的工件要校检其垂直度是否合格
。

高速度——卧式加工中心主轴采用电主轴结构，高转速达12000r/min，JDHGT供应商，并具有内部两捎
变速，可在满足低速切削要求的同时满足高速加工要求。x、y、z三个坐标导轨采用了高刚性的直线滚动
导轨，其快速移动速度达54 m/min。机床的机械手在换刀过程中将主轴松、拉刀通过凸轮联动实现快速
换刀（换刀时间：2s）。工作台交换的全过程也采用两组凸轮连续运动实现快速交换（交换时间：12s）

高速加工中心的特点



高速加工中心采用的主轴有两种，JDHGT厂家，分别是直结式主轴和电主轴这两种，JDHGT，这两个主
轴的转速一般在12000r/min以上，在国内直结式高转速为24000r/min，其给进速度一般在48m/min；而国
外先进国家生产的高速加工中心大部分采用电主轴，其转速可达到100000r/min，其给进速度可达到80-12
0m/min；拥有这么快转速和进给速的加工中心，那加工效率有着很明显的提高。由于高速加工中心不宜
进行重切削加工，只适合做精加工，所以高速加工中心的震动力和冲击力都很小，对加工精度非常有利
，能够把精度的误差规划得小，确保了加工精度。

JDHGT供应商-深圳领讯(在线咨询)-JDHGT由深圳领讯实业有限公司提供。深圳领讯实业有限公司（w
ww.szlingxun.com）是从事“沙迪克火花机,沙迪克慢走丝,沙迪克注塑机,北京精雕等”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：余波。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

