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产品详情

立式液压打包机安装调试顺序

  在立式液压打包机应用全过程中应防止防盗锁关掉关不紧，电缆线，开关电源完好无缺，设备在安裝
时要放到干躁自然通风部位，避免漏电保护器，设备在缩小运作中严禁手去碰触原材料和设备运作位置
。

新安装设备调节次序以下：

1：设备置放在水准路面上。

2：查验液压油管是不是有损坏和。

3：加注立式液压打包机的齿轮油，规定油品为46左右型号规格46号液压油。加注油品不容易过满，应在
汽车油箱3/4，数次加上，设备试车后液压油维持高宽比不会改变后已不加上。

4：接入开关电源：液压打包机一般为三相电，只必须接入三根火线零线，并调转为为逆时针方向转动。

5：立式液压打包机试车：手动式推拉门升降机摇杆、（推为油缸升高，立式双缸液压打包机，外拉为油
缸降低），不断好几个循环系统侧后方可一切正常工作中。

6：一切正常生产制造：一切正常生产制造后要常常查验油缸及每个联接部件是否渗油，废棉立式液压打
包机，脆化的构件要立即拆换。

7：立式液压打包机常见问题：电机联接电缆线不可以太细，依据具体情况资询市场销售在线客服，立式
液压打包机，防水，自然通风、

注意在立式液压打包机中要安装液压油泵



  在立式液压打包机中，当安装打包机和液压泵时，为了避免碎渣进到设备，全部穿孔器全是优良的后
盖板，而且该模块埋在路面和脚中间。在基本中间，双楔垫用以效正。改正泵轴和电动机轴的轴的同轴
度，并使轴的内孔偏移0.1mm。2个联轴器中间的空隙应是2~4mm，空隙应匀称，尺寸公差为0.3mm。

联接管路并明确电机的转动方位后，插进联轴器并再度查验轴。在立式液压打包机机器设备调节2~3钟头
后，再开展查验。要是没有不良风气，则视作及格安装。在安装打包机的全过程中，液压泵应留意以下
内容：油泵的安装十分关键，这对泵的稳定运作和使用期拥有十分关键的危害。因而，安装和效正工作
中要当心开展，不可以急匆匆。液压油泵支撑架或基座要坚固，液压油泵轴和电机应保持稳定的居中。
抽液泵抽液泵的安装高度，长短和直经应合乎测算值。

它应当简洁明了并降低多余的损害。保证立式液压打包机泵在运作期内不超出其容许的NPSH。消化吸收
管的公称直径不可低于要求的规定。不应当过长，90度弯折不可超出2个，泵的通道应是软短，泵中的齿
轮油能够流入油泵吸入安装高度优先选择。油泵的吸入管和排出来管需有支撑架，不容许承担管路的负
载。

油泵的部位应充足大，便于开展维护保养。在试运转期内装上一个立式液压打包机的液压机封隔器，用
以网络监控滚动轴承的溫度和震动：松脱的联轴器，泵轴和泵基座上的水准，根据调节契形垫，效正模
块水准，及其扭紧地脚螺丝。以防万一。为避免碎渣进到泵，新安装的管路应配有过滤装置，合理横截
面宽出吸入管的截面大2~3倍。

  立式液压打包机这款废纸打包机油缸比左右几种字体加粗，立式液压打包机价格，从原来的油缸內部
规格为220mm字体加粗至250mm，设计方案上钢才也相对的加厚。等于我们用10吨的车拉5吨的货品，因
此这款废纸打包机经久耐用。

立式液压打包机服务器框架结构系统软件：优质加厚厚钢板加气保焊锻造牢固的框架结构，的结构力学
设计方案促使机器设备经久耐用。运输系统软件：优质加厚工型钢外框，高强钢式传送带。液压传动系
统：液压油泵、继电器和液压油缸骨架密封等重要零配件采用進口构件，促使打包压力太大、更快、经
久耐用、噪声小。

立式液压打包机电子控制系统：采用西门子电机，三菱PLC编写程序控制板。别的按键、控制器、红外
线报警器、遥控器系统软件等重要零配件采用進口构件，使用方便、检修便捷。安全性报警设备：系统
控制五道安全性全自动锁住关机警报。在机器设备操作失误、开关电源供电系统断相、开关电源相序不
正确、工作压力极高、工作人员误进打包口时全自动关机警报。

立式液压打包机关键构造：由框架结构、框、液压传动系统、主油缸、然料供求平衡系统软件、电气系
统、压油缸和液压机关锁箱八一部分构成。

和生机械(图)-立式双缸液压打包机-立式液压打包机由曲阜市和生机械设备有限公司提供。曲阜市和生机
械设备有限公司（qfshsjx.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。和生机械——您可信
赖的朋友，公司地址：曲阜市息陬镇店子工业园，联系人：孔经理。
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