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公司名称 泰安鑫通机械设备有限公司
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规格参数

公司地址 泰安市南外环工业园
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产品详情

浅析钢板开平机实际生产中的速度

钢板开平机的原料位置反馈到位置时变频器高速运行，在位置2时中速运行，在位置3时低速运行，在位
置4时变频器停止运行。在实际生产中生产线速度会因原料的厚度以及产品的尺寸不同而变化，这样就要
求变频器有很好的加减速性能来跟进开平机生产线的速度。 

    钢板开平机的原料经过粗整后到达缓冲地坑，经缓冲地坑到精整后按产品设定尺寸定尺到台面，
再用液压斩刀斩下自动掉进钢板开平机下料台。粗整部分要跟踪地坑中原料的位置来调节速度，产品尺
寸和线速度直接在触摸屏上设置。考虑系统本钱，变频器由PLC采用多段速度控制，依靠科技求发展，
不锈钢开平线，不断为用户提供满意的高科技产品，是我们始终不变的追求。在充分引进吸收国外先进
技术的基础上，已成功开发出PLC可编程系统的校平剪切生产线等系列产品，并已广泛应用于汽车、物
流、船舶、机电、等众多领域。通过安装在地坑中四个光电传感器来检测原料的位置，然后把位置信号
送到PLC，由PLC控制变频器的速度。 

关于开平线工作中相对曲率的分析介绍

   对于开平线相信大家都有些或多或少的了解，但不知道大家对开平线相对曲率有多少了解？不了解
也没关系，开平机冷扎材料中的缺陷有纵向卷曲、横向翘曲、扭曲和边缘镰刀弯现象。在卷制带料时，
会引发纵向卷曲和横向翘首缺陷。卷料的内表面相对于末卷制材料的外表面产生一个纵向延伸。开平线
是全线保持高度自动化、连续化和张力平稳的关键设备。开平线在近几年来发展的如此迅速以至于我们
现在基本都对其非常的了解，但在我的了解就限于开平线整体的作用、价格以及其生产中的注意事项。

   开平线的相对曲率分析对于上排矫直辊整体倾斜调整的开平机，不锈钢开平线多少钱，对于上排矫
直辊整体平行调整的开平线，不锈钢开平线定制，若矫直机出口侧没有一个能单独可调的矫直辊，则板



材将不能被完全矫平，板材在经过所有校平辊后将获得较小的均一残余曲率，如果开平机出口侧没有一
个能单独可调的校平辊，不锈钢开平线厂家，板材将不能被完全开平。

 开平线的注意事项

    1、开平线设备运行过程中禁止80m/min； 

    2、剪切板料厚度不得超过1.5mm； 

    3、操作区内未经允许非机台人员不得靠近； 

    4、上料时，行车的使用应遵守《行车操作规程》； 

    5、开平线设备运行过程中，非紧急情况不要使用急停按钮。 

 公司以“质量求生存，客户满意求发展”为宗旨。在提高产品的质量上狠下功夫，不断推出质优价低
的产品，努力扩大生产规模压缩产品成本，大限度让利于客户和消费者。增强市场需求的敏锐性，及时
推出新产品。 

不锈钢开平线-不锈钢开平线定制-鑫通机械(优质商家)由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫通机械
设备有限公司（www.taianxintong.com）是从事“纵剪生产线,纵横剪复合线,纵横剪收卷生产线等”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈
经理。
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