
深沟球非标轴承 优库轴承 非标轴承

产品名称 深沟球非标轴承 优库轴承 非标轴承

公司名称 临清市优库轴承有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市临清市潘庄镇潘北村东首

联系电话  13793098688

产品详情

滚动轴承装配的主要过程有两个：个过程是将内圈、外圈和滚动体进行尺寸分选，保证它们之间符合规
定的配合关系；第二个过程是组装，使滚动体约束在轴承的套圈内不至于散落，形成完整的机械元件。
这两个过程提炼成两个字，就是“选配”。按照什么样的尺寸对零件进行分选，就需要通过计算，深沟
球非标轴承，将成套轴承的游隙、宽度、接触角、零件是否可互换等要求，转化成为各个零件的尺寸和
精度要求。计算过程中还要考虑各零件机械加工时精度保证能力，针对具体情况加以合理分配。

滚动轴承的游隙1.游隙的概念 

滚动轴承的内部游隙是重要的使用特性，对轴承的疲劳寿命、刚性、振动、噪声、温升和机械正常运转
精度等影响很大。 

通俗地讲，轴承的游隙是指在无载荷时，当一个套圈固定不动，另一个套圈相对于固定套圈，英制深沟
球非标轴承，由一个极端位置移动到另一个极端位置的移动量。径向的平均移动量，就是径向游隙，用
符号Gr，表示，见图4-1a）。轴向的平均移动量，就是轴向游隙，用符号Gr表示，见图4-1b）。 

2.游隙的种类 

由于轴承所处的状态不同，游隙分为设计游隙、原始游隙、安装（或配合）游隙、工作游隙。 

（1）设计游隙——产品图规定的游隙。 



（2）原始游隙——指轴承安装前的实际游隙。 

原始游隙是无载荷游隙值，为轴承装配合套后的实际游隙，也叫做轴承的理论游隙或几何游隙，要在轴
承出厂前给予保证。（3）安装游隙轴承安装之后实际的游隙，又称为配合游隙。 

轴承内圈安装在轴上或外圈安装于轴承箱壳内之后，由于是紧配合，轴承的套圈径向尺寸即发生了弹性
变化，一般轴承内圈因过盈配合而膨胀，外圈则收缩。由于过盈配合的结果，显然安装游隙小于原始游
隙，其减小量按轴承结构、尺寸、轴和壳体形状的不同而异。 

在内径与外径都过盈配合下安装的轴承，外滚道直径缩小，而内圈滚道直径要增大，总的游隙收缩量近
于两套圈过盈配合量和之半。一般认为，如果轴承安装的轴和轴壳孔配合处的材质为钢材时，则游隙总
的收缩量是内、外圈过盈配合总量的50%~60%，如果轴承箱体配合处为有色金属时，则收缩量为总过盈
量的20%~30%。 

（4）工作游隙——在实际运转条件下，工作状态的游隙。 

轴承在空载运转时，温升使内、外圈温差变化，会使安装后的游隙减少。轴承在承受载荷工作运转时，
载荷作用使滚动体、套圈、滚道接触处会产生弹性变形，又会使游隙增大。此时轴承的游隙则为工作游
隙，一般情况下工作游隙大于安装游隙，为了得到最满意的工作性能，汽车发电机非标轴承，应选择适
宜的工作游隙。 

曲轴连杆大小头滚柱轴承及两侧滚珠轴承，一般二行程发动机比较容易毁坏造成连杆大小滚柱轴承毁坏
的关键缘故是：汽车机油油质很差或油量很小：发动机工作中时溫度过高，加剧磨擦生热表面变软，过
早出现工作面疲劳脱落，脱落掉的颗粒进到钢柱的保持架中，造成运转阻滞；滚柱对保持架产生出现异
常载荷，加剧保持架的毁坏，非标轴承，造成保持架粉碎，曲轴连杆抱死。而四行程发动机假如更换的
汽车机油为产品或使用期限过长，润滑作用减少使毁坏加剧，易产生残渣堵塞油道；新车安装或大修后
，因为现场不足清洁或效正时常用器材带的硬质异物进到滚动轴承沟道内，造成滚动轴承转动受阻；曲
轴压装的不同心或安装时曲柄错位，使滚动轴承转动负荷加大，造成毁坏。

深沟球非标轴承-优库轴承-非标轴承由临清市优库轴承有限公司提供。临清市优库轴承有限公司（www.g
cbbearings.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。优库轴承——您可信赖的朋友，公
司地址：山东省聊城市临清市潘庄镇潘北村东首，联系人：李经理。
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