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产品名称 亚克力展示架定制 江苏亚克力 童童有机玻璃

公司名称 铜陵童童有机玻璃制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市郊区铜都大道中段3236-40号三层

联系电话  18256209595

产品详情

有机玻璃板的特点和优点

有机玻璃板的特点和优点

1、透明板如水晶般清澈透明

2、表面光泽高、光滑平整

3、无可比拟的户外耐侯性

4、产品系列齐全，有透明、半透明、乳白的多种颜色和各种不同的表面效果

5、废旧料可以彻底回收，再生利用简单易行

6、良好的耐化学品性能，优于大多数其他塑料材料

  7、容易清洁、维护、保证招牌、灯箱外观常年如新

8、优异的表面硬度和抗划伤性能

铜陵童童有机玻璃坐出有限境司，是一家专业设计及制作有机玻璃制品、亚克力制品及亚克力加工的现
代化亚克力制品厂，拥有丰富的亚克力制作经验，

有机玻璃-有机玻璃亚克力的用途



PMMA具有质轻、价廉，易于成型等优点。它的成型方法有浇铸，商场亚克力展示架，射出成型，机械
加工、热成型等。尤其是射出成型，可以大批量生产，制程简单，成本低。因此，它的应用日趋广泛，
目前它广泛用于仪器仪表零件、汽车车灯、光学镜片、透明管道等。

亚克力是继陶瓷之后能够制造卫生洁具的z好的新型材料。与传统的陶瓷材料相比，亚克力除了无与伦比
的高光亮度外，还有下列优点：韧性好，不易破损；修复性强，只要用软泡沫蘸点牙膏就可以将洁具擦
拭一新；质地柔和，冬季没有冰凉刺骨之感；色彩鲜艳，可满足不同品位的个性追求。用亚克力制作台
盆、浴缸、坐便器，不仅款式精美，江苏亚克力，经久耐用，而且具有环保作用，其辐射线与人体自身
骨骼的辐射程度相差无几。亚克力洁具最早出现于美国，目前已占据整个国际市场的70%以上。

由于亚克力生产难度大、成本高，亚克力多层展示架，故市场上有不少质低价廉的代用品。这些代用品
也被称为“亚克力”，其实是普通有机板或复合板（又称夹心板）。普通有机板用普通有机玻璃裂解料
加色素浇铸而成，表面硬度低，易褪色，用细砂打磨后抛光效果差。复合板只有表面很薄一层亚克力，
中间是ABS塑料，使用中受热胀冷缩影响容易脱层。真假亚克力，可从板材断面的细微色差和抛光效果
中去识别

1.建筑应用:橱窗、隔音门窗、采光罩、电话亭等

2.广告应用:灯箱、招牌、指示牌、展架等

3.交通应用:火车、汽车等车辆门窗等

4.医学应用:婴儿保育箱、各种手术yi疗器具 民用品：卫浴设施、工艺品、化妆品、支架、水族箱等

5.工业应用：仪器表面板及护盖等

6.照明应用：日光灯、吊灯、街灯罩等

7.家居应用：果盘，纸巾盒，亚克力展示架定制，亚克力艺术画等家居日用产品

亚克力加工注塑成型时一般会出现翘曲、变形、气泡、龟裂 、皱招及麻面、缩坑、溢边、熔接痕、烧尚
、银线、喷流纹等缺陷的现象。出现这些缺陷时我们应采处什么样的解决办法呢？下面我们根据我们从
事亚克力加工的多年经验，详细跟大家一起分享经验。

一、翘曲 变形

注射制品的翘曲、变形是很棘手的问题。主要应从模具设计方面着手解决，而成型条件的调整效果则是
很有限的。翘曲、变形的原因及解决方法可参照以下各项：

1、由亚克力加工成型条件引起残余应力造成变形时，可通过降低注射压力、提高模具并使模具温度均匀
及提高树脂温度或采用退火方法予以消除应力。

2、脱模不良引起应力变形时，可通过增加推杆数量或面积、设置脱模斜度等方法加以解决。

3、由于亚克力加工后冷却方法不合适，使冷却不均匀或冷却时间不足时，可调整冷却方法及延长冷却时
间等。例如，可尽可能地在贴近变形的地方设置冷却回路。

4、对于成型收缩所引起的变形，就必须修正模具的设计了。其中，最重要的是应注意使制品壁厚一致



二、气泡

根据气泡的产生原因，解决的对策有以下几个方面：

1、在制品壁厚较大时，其外表面冷却速度比中心部的快，因此，随着冷却的进行，中心部的树脂边收缩
边向表面扩张，使中心部产生充填不足。这种情况被称为真空气泡。

3、流动性差造成的气泡，可通过提高树脂及模具的温度、提高注射速度予以解决。

三、龟裂

龟裂是塑料制品较常见的一种缺陷，产生的主要原因是由于应力变形所致。主要有残余应力、外部应力
和外部环境所产生的应力变形。

（一）残余应力引起的龟裂

残余应力主要由于以下三种情况，即充填过剩、脱模推出和金属镶嵌件造成的。

（二）外部应力引起的龟裂

这里的外部应力，主要是因设计不合理而造成应力集中，特别是在尖角处更需注意。可取R／7”一0．5
～0．7。

（三）外部环境引起的龟裂

化学药品、吸潮引起的水降解，以及再生料的过多使用都会使物性劣化，产生龟裂。

四、皱招及麻面

产生这种缺陷的原因在本质上与充填不足相同，只是程度不同。因此，解决方法也与上述方法基本相同
。特别是对流动性较差的树脂（如聚甲醛、PMMA树脂、聚碳酸酯及PP树脂等）更需要注意适当增大浇
口和适当的注射时间。

五、缩坑

缩坑的原因也与充填不足相同，原则上可通过过剩充填加以解决，但却会有产生应力的危险，应在设计
上注意壁厚均匀，应尽可能地减少加强肋、凸柱等地方的壁厚。

六、溢边

对于溢边的处理重点应主要放在模具的改善方面。而在成型条件上，则可在降低流动性方面着手。

七、白化

白化现象最主要发生在ABS树脂制品的推出部分。脱模效果不佳是其主要原因。可采用降低注射压力，
加大脱模斜度，增加推杆的数量或面积，减小模具表面粗糙度值等方法改善，当然，喷脱模剂也是一种
方法，但应注意不要对后续工序，如烫印、涂装等产生不良影响。

八、熔接痕

熔接痕是由于来自不同方向的熔融树脂前端部分被冷却、在结合处未能完全融合而产生的。一般情况下



，主要影响外观，对涂装、电镀产生影响。严重时，对制品强度产生影响（特别是在纤维增强树脂时，
尤为严重）。

九、烧尚

根据由机械、模具或成型条件等不同的原因引起的烧尚，采取的解决办法也不同。

1、机械原因，例如，由于异常条件造成料筒过热，使树脂高温分解、烧尚后注射到制品中，或者由于料
简内的喷嘴和螺杆的螺纹、止回阀等部位造成树脂的滞流，分解变色后带入制品，在制品中带有黑褐色
的烧尚痕。这时，应清理喷嘴、螺杆及料筒。

2、模具的原因，主要是因为排气不良所致。

3、在成型条件方面，背压在300MPa以上时，会使料筒部分过热，造成烧尚。

亚克力

亚克力展示架定制-江苏亚克力-童童有机玻璃(查看)由铜陵童童有机玻璃制品有限公司提供。铜陵童童有
机玻璃制品有限公司（www.tlttykl.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，童童有机玻璃一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘总。
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