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产品详情

同步带轮

同步带轮的加工要求

为了保证同步带轮传动的运动速度，应限制同步带轮转动中的转角误差，以保证从动轮与主动轮运动的
准确协调。传动平稳性要求同步带轮在转过一个齿距角的范围内，其瞬时传动比变化要小，即要求同步
带轮运转平稳，减小冲击、振动和噪声。同步带轮在啮合传动过程中，如果瞬时传动比反复频繁变化，
就会引起冲击、振动和噪声。载荷分布均匀性要求当同步带轮啮合传动时，工作齿面接触良好，在全齿
宽和全齿高上承裁均匀，载荷分布要均匀，接触良好，使同步带轮具有较高的承载能力和使用寿命。

   同步带轮的槽型号应该是和同步皮带相配.要加工同步轮，那么要有图纸，图纸上会有同步带的型号
，要么应该会标出所用皮带的型号，以及精度要求和尺寸公差。可根据不同精度要求，选择相应精度级
别。

1.粗精车带轮的外形,主要是厚度,顶圆(zui大外径)，内孔。

2。据齿槽型号，线切割编程加工齿槽;

3。用插床或线切割加工内孔键槽 ;

4。如果同步带轮有轮缘，最后加焊轮缘上去就可以了。

同步带轮

如何正确的使用同步带及同步带轮：

当前国际市场上，同步带轮正朝着高速化和标准化的两大方向发展。因此适用于各类飞机产品的同步带



轮也因此发展起来。由于在同步带轮工艺的研发上朝着效率高、精密度强、使用寿命长的特点发展，我
们生产的产品也越来越满足国际市场的要求。

如何正确的使用同步带及同步带轮：

清洁同步带及同步带轮，应将抹布沾少许不易挥发的液体擦试，在清洁剂中浸泡或者使用清洁剂刷洗同
步带均是不可取的。

为除去油污及污垢，用砂纸擦或用尖锐的物体刮，显然也是不可取的。

同步带在安装使用前必须保持干燥。

检查同步带轮是否有异常磨损或裂纹，如果磨损过量，则必须更换同步带轮。

检查同步带轮是否成直线对称

同步带轮成直线对称于传动带特别是同步带传动装置的运转是至关重要的。

这些都是同步带及同步轮使用时应该要注意的事情，这些事情看起来都和使用无关，但这些却是同步带
及

同步带轮使用长久及安全的重要因素

这就是为什么有的同步带及同步带轮使用的时间长，有的使用的时间断的原因。

在使用的过程中看看有没太大的异常，以及噪音过大，晃动过大的表现，如果有这些表现，应该立即停
止使用，检查相应的零件。

  由于同步带轮属于一项偏门机械，许多消费者还对其使用发放了解甚少。公司通过多年的经验对同步
带轮的使用为大家作如下分析。

  在使用同步带轮钱首先要对其进行检查，观察机器内部是否有杂质，并对其进行清理，添上一定的润
滑油。在产品加工后，如果同步带轮出现磨损的情况，则立即更换同步带。

  在使用过程中，认为操作失误也会造成同步带轮发出噪音，这是要立即停止使用。查看机器内是否出
现堵塞，以及产品摆放是否正确。

  公司提醒消费者，只有从以上三方面加以注意，才能保证同步带轮的安全使用。

钢质同步带轮的发黑处理是什么工艺

发黑是一种常用的金属热处理手段。其原理是在金属表面产生一层氧化膜，以隔离空气，达到防锈的目
的。钢件的表面发黑也被称为发蓝。蓝发处理是一种化学表面处理，其主要作用是在工件表面形成一层
致密的氧化膜，防止工件锈蚀，提高工件的耐磨性。它只是一种表面处理，不会对内部结构产生任何影
响。它不是一种热处理，而是淬火和淬火的根本区别。所以钢质同步带轮有时候也需要发黑处理。

钢质同步带轮发黑处理工艺，主要由以下工艺步骤完成：清洗。→脱脂：工件必须完全浸没在脱脂溶液
中。脱脂溶液浓度pH值12-14，处理时间10~30min，每次3-5分钟上下抖动数次，当液体浓度小于PH12时
，加入脱脂粉。→水洗。→酸洗：酸洗液浓度ph值2-4，处理时间5-10min。→水洗。→发黑：池液浓度p
h值2.5-3.5，处理时间10-12min。→水洗。→吹干。→上油。



发黑时所需温度的宽容度较大，大概在135到155℃之间都可以得到不错的表面，只是所需时间有些长短
而已。在实际操作中，应注意工件黑化前的除锈除油质量，黑化后的钝化和浸油。黑化的质量通常随着
这些过程而变化。
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