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产品详情

冰箱及冰柜上使用到的电动弯管机控制系统分析

对于用于冰箱冰柜等冷凝器专门设计的电动弯管机，冷凝电动弯管机， 冰柜及电冰箱铝管蒸发器上所使
用到的专用设备，由移动钳、固定钳、左弯机、右弯机、切管机、旋转工作台、滑动导轨和原料盘等部
件组成 。 我们知道的是少之又少那么这里我们介绍下这种弯管机的工作原理。

   冰箱、冰柜冷凝器产品通常采用经过校直的邦迪管制成。当管子按要求的长度送料后，弯管辊1绕
弯管辊2顺时针旋转，管子向下弯曲。达到要求的角度后，辊子1复位。然后按第2长度送料，弯管辊2绕
弯管辊1逆时针转动，管子向上弯曲。

   这样形成一个弯曲角度。再从夹紧管材开始如此循环，直到弯出最终产品。随着冰箱、冰柜冷凝器
产品的热交换量和使用场合的不同，其形状结构及各产品各部分的尺寸也不一样。实际上对应不同的冰
箱、冰柜冷凝器产品，其弯曲次数，对应的送料长度和弯曲角度都会不同。为了能满足多种冰箱、冰柜
冷凝器产品的要求，充分发挥设备的柔性潜力并提高自动化程度。我们设计了如下的控制系统。

   为了提高设备的自动化程度和劳动生产率，针对不同类型的主要冷凝器零件产品，设计对应的控制
程序。更换冷凝器零件产品时，对应的控制程序只需用选择开关切换即可，电动液压弯管机，节省了更
换产品时的准备时间，降低了对操作人员的技术水平的要求。

电动弯管机行业的新形态发展需要依靠互联网

工业自动化的完善发展，不仅提升了工业的发展动力，在一些新的领域中减轻了人力劳动负担，未来化
的工厂生产模式将会越来越高效简洁，在完全机械化的生产中，不仅提升行业的标准化在品质与工艺上
更加有品质化。工业水平看装备制造业，装备制造业水平看机床。这句话被多少次质疑后，却是一次次
被验证。 “互联网+”是两化融合的升级版，将互联网作为当前信息化发展的核心特征，提取出来，并



与工业、商业、金融业等服务业的融合。这其中关键就是创新，只有创新才能让这个+真正有价值、有
意义。正因为此，“互联网+”被认为是创新2.0下的互联网发展新形态、新业态，是知识社会创新2.0推
动下的经济社会发展新形态演进。 通俗来说，电动弯管机，“互联网+”就是“互联网+各个传统行业”
，但这并不是简单的两者相加，而是利用信息通信技术以及互联网平台，让互联网与传统行业进行深度
融合，小型电动弯管机，创造新的发展生态，并以自己的力量改变着他们的生产方式、产业结构，“互
联网＋行业”已经成为像机床这样传统行业的重要突破口。

电动弯管机管材加工制造业对于近年来，产品全球互联网化发展模式，已经形成新一轮市场营销体系，
将完全颠覆过去传统化的经营方式，模式的转变就是新一轮革命化的发展机遇到来，我们台和机械随着
互联网的大力发展创新模式下，我们目前的产品营销渠道基本上都是由互联网方式进行产品宣传营销，
而过去一些开发的办事处销售网点，现在已经转型成为我们的产品后期维护服务点，电动小型弯管机，
通过线上宣传用户体验的方式来配套化，弯管机产品的后期维护因为是公司直接安排过去，在维护服务
上将得到更加完善及时的服务保障。

电动弯管机行业与互联网的结合，将是一个长久持续的过程；互联网的再造能力将赋予企业更多创新性
挑战，这不是一家两家企业能够探索完的道路，需要我们整个行业齐肩并进，摸索出真正适合中国机床
行业形态，可以快速赶超国外的创新之路。

探讨自动电动弯管机管件的成形需要哪些基础条件？森泰机械是一家拥有多年丰富经验的专业制造全自
动弯管机的经验，总结出自动电动弯管机应用过程中管材的变形程度，取决于相对弯曲半径R／D和相对
厚度t／D数值的大小。R／D和t／D值越小，表示变形程度越大。为保证管件成形质量，必须控制变形程
度在许可范围内，并且管材弯曲成形极限不仅取决于材料的力学性能和弯曲方法，而且还考虑管件的使
用要求。自动弯管机管件的成形极限应包含以下几个内容：

一、如果管件有椭圆度的要求时，控制其断面产生畸变；

二、如果管件有承受内压力的强度要求时，控制其壁厚减薄的成形极限。

三、中性层外侧拉伸变形区内伸长变形不超过材料塑性允许值而产生裂开；

四、中性层内侧压缩变形区内，受切向压应力作用的薄壁结构部分不致超过失稳而起皱。

小型电动弯管机-电动弯管机-森泰机械(查看)由山东森泰机械有限公司提供。山东森泰机械有限公司（w
ww.17362147611.com）为客户提供“渠道成型机,振动平台,电动弯管机”等业务，公司拥有“森泰”等品
牌。专注于机械加工等行业，在山东 济宁 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：李经理。
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