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产品详情

?微量润滑——绿色制造技术

 

传统机械加工过程中大量使用切削液带来了种种弊端，存储切削液需要加入添加剂杀菌除异味，而且切
削液不能自然降解环保性差。采用大量切削液加工时，加工环境差无法观察实际工作情况，切削液接触
高温面后会蒸发飞溅大量水花和雾粒，工人吸入后有碍健康。机加工量大面广，废弃的切削液成为环境
的主要污染源。随着人们环保意识的提高以及国家陆续推出的各项环保政策，“绿色制造技术”“环境
无害技术”“清洁生产”等既可满足生产需要，又合理使用资源的方式引起人们的重视。制造过程的绿
色化也成为研究的重点。

微量润滑技术是一种有效的绿色制造技术，该技术在压缩空气中混入微量的无公害油雾，代替大量油剂
对切削点实施冷却、润滑和排屑。微量润滑系统采用无污染、可降解的绿色润滑剂，可满足环保及工作
安全的要求。微量润滑系统以雾化润滑剂供给，雾粒粒径小、无碍视线、可直接观察工作状况；高速进
给的润滑剂增加了渗透性，提高了冷却润滑效果；使用切削液的量仅为传统切削液用量的万分之一，从
而大大降低了冷却液成本；使切削工具、工件和切屑保持干燥，避免了处理废液的难题；微量润滑系统
可以根据工况规定润滑的浓度，平衡机轴瓦微量润滑技术，且系统简单、占地小、易于安装在各种类型
的机床上。

?采用微雾润滑的优势

摘要：微雾润滑可以提高机床加工的各项指标，是一种“绿色环保”“高效”“节能”的润滑方式。

刀具在切削加工中使用是非常普遍的，可以用来加工各种外表面、孔、螺纹、齿轮、车槽、断面等等，
完成对金属材料的粗加工、半精加工、和精加工的过程。采用微雾润滑加工技术，不仅能改善被加工表
面质量，还能提高金属切削工艺参数实现高节拍的加工。在现代加工技术中效率非常重要，是影响企业
发展因素之一，而切削加工领域影响节拍的因素有原材料机械加工特性（硬度等指标），刀具的耐热性



能及几何角度，微雾润滑方式的正确应用，工艺参数的合理设定等都是影响能否实现高速节拍的因素。
因此解决好这些问题才能真正的实现高速加工。

在切削过程中能否正确使用微雾润滑尤其关键，气源质量的可靠性，油品的雾化特性以及对于外喷型油
雾润滑还有喷嘴设置的影响因素等。关于气源质量主要表现在气源的干燥和清洁方面，当气源中含有水
分时将会大大的影响油雾的产生，因此气源的干燥就十分的重要。在使用微雾润滑时气源中的微米粉尘
颗粒的过滤也很重要，如果其中的粉尘与油品混合再雾化，就会使产生油泥颗粒，这些颗粒在油雾润滑
设备不工作时进行沉积，长时间就会导致系统内部输送油及油雾的通道结垢，从而影响油雾的生成和输
送。另外就是使用合适的油品以达到高雾化率，影响高雾化率的因素是油品粘度。

在机械加工行业，切削液对于切削工具和加工件的冷却润滑效果起着至关重要的作用。常用的冷却润滑
方式有切削液浇注、切削油和微量润滑。目前采用较多的润滑冷却方式为切削液浇注，这种方式能够降
低切削区域的温度，适合应用在中、低速切削加工中。但随着切削速度的增加和环保要求的提高，使用
切削液润滑方式的问题也越加突出:切削速度不易提升、生产环境和工厂周边生态环境的恶化以及切削液
的后期处理等问题都将导致生产成本的增加。在倡导绿色制造的今天，微量润滑，这种切削液冷却润滑
方式将逐步被环保型微量润滑取代。

    针对切削液润滑冷却方式的不足，多普赛将喷雾微量润滑技术应用于金属加工，它能够替代传统切
削液浇注式冷却润滑，提高加工效率，有效避免生产环境的恶化、降低生产成本，平衡机轴瓦微量润滑
，助力绿色制造。

   切削液在金属切削中主要起两个作用，一是润滑作用；二是冷却作用。喷雾冷却微量润滑技术是应
用空气动力学原理使微量润滑剂与压缩空气混合形成悬浮油微粒气雾的技术，再通过输送管道和喷嘴将
悬浮油微粒气雾喷射到切削区域，使工件和切削工具得到充分冷却和润滑。悬浮油微粒气雾喷射到切削
区时，有较高的速度，平衡机采用微量润滑技术，由于渗透力强，一方面可以抑制温升，同时可带走部
分切削热；润滑油微粒可持续均匀的覆盖在切削工具表面，起到良好润滑作用。

微量润滑-平衡机轴瓦微量润滑-北京培峰(优质商家)由北京培峰技术有限责任公司提供。微量润滑-平衡
机轴瓦微量润滑-北京培峰(优质商家)是北京培峰技术有限责任公司（Weiliangrunhua.com）今年全新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨延冬。
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