
大口径内外环氧粉末防腐钢管生产厂家

产品名称 大口径内外环氧粉末防腐钢管生产厂家

公司名称 沧州和晟钢管防腐科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 和晟:防腐钢管

公司地址 盐山县经济开发区蒲洼城园区，蒲城路中段（注
册地址）

联系电话  15903273973

产品详情

涂塑钢管舍弃了原有涂塑钢管传统连接的成本高、抗压强度低的缺陷，它在钢管二头采用特种焊接预制
技术，使碳钢和不锈钢有效的结合在一起，避免了钢管在焊接施工时对涂覆层的破坏，是目前涂塑钢管
特别是埋地涂塑钢管连接方案。其工艺是以涂装之前的钢管端口内壁衬一层不锈钢，衬的不锈钢为5-10
毫米，一般焊接破坏的涂塑层不超过5-10毫米，衬好了不锈钢管后，经过前处理、喷砂抛丸、涂装固化
等工艺*终制得双金属焊接涂塑钢管。在施工焊接前必须打20-30度的破口，焊缝底层可以用氩弧焊打底
，或者用不锈钢焊条（304或314不锈钢型号）打底，打底厚度不大于管材壁厚的四分之一，然后用碳钢
焊条焊接完整个接口。注意有两点，一种是打坡口，另一种则是不锈钢采用满焊方式紧贴钢管内壁。

内外涂塑钢管对于温度要求越来越高，生产钢管*要找到*适温度，只有这样生产出来的钢管的性能才会
好。特别是在低温的环境下对钢塑管的影响*。并且经过热熔之后的钢塑管特别要注重温度的变化，比如
家中钢塑管、水表、水龙头等设施，可用棉麻织物、塑料泡沫进行包扎。气温降至-5℃，*在晚间稍稍拧
开水龙头使水流成线。内外涂塑钢管在生产活动中运用的比较广泛，这主要跟内外涂塑钢管性能有着密
切的关系。另外，在寒冷的冬季，如果当温度处于零下时，一旦管材遭到外力重击有可能破损，需要特
别留意。涂塑钢管具有较高的强度、刚性、抗冲击性以及低收缩系数和抗蠕变性能，因此埋地管能够接
受大大超越全塑管的外部压力。目前，我国消防涂塑钢管产品实行市场准入制度管理，然而从目前市场
的运行情况来看，消防用涂塑钢管管的生产、销售没有按照消防产品市场准入制度来进行，产品质量参
差不齐、市场价格混乱、甚至假冒伪劣产品充斥市场。

在实际涂装过程中由于前处理不好而达不到预期防蚀效果的例子很多。特别是许多性能优异的防腐蚀涂
料，只有严格按照其各自的要求才可形成正常的涂层，达到预期的防蚀保护作用。钢铁基材必须经除锈
、除油、磷化处理。防腐蚀涂层厚度必须超过其临界厚度，才能发挥保护作用，一般为150m200m。如底
漆涂装后放置过久才涂面漆，将难以附着而影响整体防护效果。环氧粉末浸塑新工艺环氧粉末一直是采
用静电喷涂工艺涂敷。由于环氧粉末浸塑工艺受附着力问题困扰，环氧粉末的浸塑始终没能广泛运用。
近年来随着三椰环氧粉末浸塑专用磷化液开发成功，首次攻克了环氧粉末浸塑工艺的附着力难题，环氧
粉末的浸塑这一新兴工艺开始推广。



首先我们要知道涂塑管的焊接连接方式是采用专业的无缝焊接机作业的，在焊接作业前，要对涂塑管的
焊接部位做必要的清理、打磨，焊接之后除毛刺、修补环氧树脂涂层。相对来说，焊接方式连接的涂塑
管更牢固一些，但内部不能修复。而法兰连接，因为其本身的工艺原因，造价高，不能用黑色橡胶垫，
需要用白色垫片。因为市场上一般的黑色垫片是达不到涂塑管饮用水的检疫标准的，我们按照涂塑管国
家检验规范安装白色垫片。并且法兰连接所用到的螺丝容易上锈。综合考虑这些因素，在一般的给排水
涂塑管道安装中，我们一般提倡使用焊接方式连接管道，这样不仅牢固、易维护，而且成本低。给水用
沟槽连接涂塑复合钢管是国内新发展的一种新型管道材料，采用内外均有涂塑保护层，中间为增强焊接
钢管或无缝承压钢管的复合结构，克服了钢管本身存在的易生锈、腐蚀、高污染、及塑料管强度低、易
变形的缺陷，整合了钢管和塑料产品的共同优点，属于国家推广使用的环保产品。
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