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产品详情

欧瑞克蓄电池外壳变形的原因：

蓄电池变形不是突发的，往往有一个渐进的过程。当蓄电池在充电容量达到80%左右进入
高电压充电区时，在正极板上先析出氧气，氧气通过隔板中的孔到达负极，在负极板上进
行氧复活反应，反应过程中会产生热量。当充电容量达到90%时，氧气的产生速度增大，
负极开始产生氢气。大量气体的增加使蓄电池内压超过开阀压力，安全阀打开，气体逸出
，最终表现为失水。随着蓄电池循环次数的增加，水分逐渐减少，导致蓄电池出现如下情
况:热容减小。在蓄电池中热容较大的是水，水损失后，蓄电池热容大大减小，产生的热
量使蓄电池温度升高很快。2)某些蓄电池出现极板不可逆硫酸盐化，内阻增大，充电时蓄
电池发热，当温度上升到壳体的临界温度时，产生的热量不能得到充分的散发，将导致蓄
电池壳体变形。3)由于失水后蓄电池中超细玻璃纤维隔板发生收缩现象，使之与正负极板
的附着力变差，内阻增大，充放电过程中发热量加大。经过上述过程，蓄电池内部产生的
热量只能经过蓄电池槽散失，如散热量小于发热量，即出现温度上升现象。温度上升，使
蓄电池析气过电位降低，析气量增大，正极大量的氧气通过"通道"。在负极表面反应，发
出大量的热量，使温度快速上升，形成恶性循环，即所谓的"热失控"，最终温度达到80%
以上，即发生变形。

欧瑞克蓄电池老化的原因：    

阀控式比开口式电池更易产生的问题是负极板的硫酸化。这是由于：1）氧的循环引起的
负极板较低的电位；2）在强酸电解质汇集的电池底部形成的酸的分层，在这种不流动，
非循环的电解质系统中是很难避免的。这两个都可能在浮充条件下产生一定数量的残留硫
酸盐，然后转变成性的硫酸盐形式。因此，当极板加速去活化时，可用的放电安时容量就



会减小。随着负极板温度的升高，这种状况会更加恶化。由于氧循环反应的发生，负极板
表面被氧化，相当数量的热释放出来。正极板群的腐蚀和脱落阀控式铅酸电池中，这种形
式的性能变坏本来就更加严重。由于氧循环反应，负极活性物质被持续氧化生成硫酸铅，
有效地维持了放电状态，因此降低了负极板的电位。而对于给定的浮充电压正极板群的电
位则相应较高。因而氧化气氛加剧了，引起了更多的氧气的析出，使活性物质的腐蚀与脱
落加剧。电池的干涸在使用期间气体再复合机制的有效率不是，水被电解生成*气和氧气
的速度虽然低于相同大小的富液式电池的电解速率的2%，但水还是会逐渐失去。当失水
是主要的失效原因时，电解质的比重将会增加，当比重由较初的1.30增至1.36时，表示失
水度约达到25%。在失水度达到25%时，酸的高浓度加速了硫酸化，电解质比重又开始下
降。电池电压直接正比于电解质比重，因此电池电压并不是电池健康状况的可靠显示。

欧瑞克蓄电池内部电阻的测量：

欧瑞克蓄电池的电导值越大其容量越高，电池电导和电池容量之间存在线性关系。国内对
电池电导测量方法进行了研究，其电导测试数据表明：在某些情况下电导测试方法对评价
VRLA电池的容量状况是有效的，但在另一些情形下，电池电导与电池容量之间的线性关
系不复存在。许多因素会影响电池电导测量的准确度。如电池连接条或极柱表面的氧化层
，连接条与端子之间的接触电阻等等。由于VRLA电池是贫液式设计，欧瑞克蓄电池因此
电池内部气体对电池电导的测量有很大的影响。总之，要想建立某一型号电池的标准电导
值是非常困难的。

欧瑞克蓄电池性能的优越性：电解液不分层设计简洁，免维护，可任意方向摆放安装，胶
体蓄电池工作原理胶体电解液的主要成份为一种粒径近乎于纳米级的功能化合物，流变性
较好，容易实施对铅蓄电池的配液灌装。胶体电解液进入蓄电池内部或充电若干小时后，
会逐渐发生胶凝，使液态电解质转态为胶状物，胶体中添加有多种表面活性剂，有助于灌
装蓄电池前抗胶凝，而且有助于灌装蓄电池后，防止极板硫酸盐化，减小对板栅的腐蚀，
提高极板活性物质的反应利用率。胶体电池的优越性理想的循环使用电池优越的长时间放
电性能适合于高、低温环境使用胶体电解液无流动性、电解液不分层电池使用寿命长准确
的酸量控制、有效保护正极板电池可在未满充的情况下放电、不会损伤较铅酸电池自放电
速率小、不会出现热失控 欧瑞克蓄电池性能的优越性：       正负极板栅由独特
的、添加稀土元素的合金浇铸而成，比普通铅钙合金浇铸而成的板栅其抗生长和腐蚀能力
提高了 15%~25% ，大幅度提高使用寿命，而活物质主要由高纯度（99.99% 以上）的
铅制成，并加入多种有机添加剂，使电池的自放电大幅度下降，同时多种有机添加剂共同
作用使负极板表面收缩直线减少，电池的低温放电性能提高了 20% 。 电池极群组采用
蕞先进的铸焊方式形成汇流排，相比一般厂家采用烧焊的方式组装电池，既可以更有效地
避免虚假焊的发生，又避免控制焊接过程中的各种铅粒杂质进入电池内部，形成微短路。
商品极板由于成本的原因只能使用自来水配来化成为熟极板，不可避免的带有各种离子杂
质，使得组装成的电池自放电大。晟牌电池使用自制极板，采用独特的电池内部化成技术
 , 生极板组装成电池后加入分析纯*化成为熟极板，没有各种离子杂质混入电池内部，
自放电更低，放电的持久性及深循环放电能力更高。应用高机械强度隔板和分析纯*电解
液，同时电解液中加入二族盐类，电池电解液和隔板中 pbso4 含量减少 70% ，防止
电池内部生成枝晶导致短路。欧瑞克蓄电池正确的使用方法：1.蓄电池的使用温度范围如
下：在此温度范围以外使用，蓄电池有破损和变形的可能蓄电池的标准使用温度为25℃放
电（机器使用时）：-15℃~50℃充电：0℃~40℃ 保存：-15℃~40℃2.请不要在变压器等的



发热部附近使用蓄电池，如在发热部附近使用，会成为蓄电池的漏液、发热、爆炸等的原
因。3.请不要把蓄电池弄湿或浸在水和海水里，如果弄湿或浸在水里，蓄电池会被腐蚀，
会成为触电和火灾的原因4.请不要在炎热天气下的汽车内、直射阳光强的地方、火炉前面
、火的旁边使用或保管蓄电池，如在这些场所使用或保存，有时会成为蓄电池漏液、火灾
、爆炸的原因。5.请不要在粉尘多的地方使用蓄电池，粉尘多的地方，有可能会成为短路
的原因。如果在粉尘多的地方使用时，请定期进行检查。欧瑞克蓄电池使用时的注意事项
：一、新电池的初充电 新的蓄电池在安装完毕后，一般要进行一次较长时间的充电，充
电电源要按照说明书中的规定进行充电，待电池组充电完毕后，进行一次放电，放电后再
次充电，目的是延长电池的使用寿命，提高电池的活性和充放电特性。 二、定期充放电
 UPS电源内部的UPS蓄电池长期闲置不用或使UPS蓄电池长期处在浮充状态而不放电，
会导致电池中大量的硫酸铅吸附到电池的阴极表面，形成所谓的电池阴极板的“硫酸盐化
”，由于硫酸铅是一种绝缘体，它的形成必将对电池的充放电产生极不好的影响，因为在
阴极板上形成的硫酸盐越多，电池的内阻越大，电池的可充放电性能越差，从而导致电池
“老化”、“活性”下降，使蓄电池的使用寿命大大缩短。应该每隔3～4个月，人为地通
过中断市电或通过软件/硬件控制手段将UPS的整流器置于关闭状态，让UPS中的蓄电池放
电。对于这种为“激活”电池而进行的电池放电操作，它的放电时间以控制在正常放电时
间的1/3～1/4为宜。 三、严禁深度放电 密封免维护UPS蓄电池的使用寿命与UPS蓄电池的
放电深度密切相关。放电深度是指用户在UPS蓄电池使用的过程中，电池放出的安时数占
它的标称容量安时数的百分比。深度放电会造成UPS蓄电池内部极板表面硫酸盐化，导致
UPS蓄电池的内阻增大，严重时会使个别电池出现“反极”现象和电池的永9性损坏。电
池的放电深度严重影响电池的使用寿命，非迫不得已，不要让电池处于深度
四、放电状态。 尽量避免过电流充电，过流充电易造成电池内部的正负极板弯曲，使极
板表面的活性物质脱落，造成电池可供使用容量下降，严重的会造成电池内部极板短路而
损坏。

欧瑞克蓄电池购买时的注意事项：    

1、查看蓄电池产品标志是否齐全。包括制造厂名、产品规格型号、制造日期、商标；查
看内外标志是否一致，尤其要检查产品本体是否有醒目标识，生产日期。

2、注意蓄电池的外观。查看是否有变形、裂纹、划痕及漏液痕迹。电池接线端子上应干
净，无锈蚀，标志应清晰。

3、关注蓄电池产品标注的额定容量。电池标注的额定容量越大，电池放电时间越长，好
不要购买无额定标注的电池，但要注意是否为电动车专用。

4、选购知名企业、大型企业的品牌电池。电池一般由专业电池生产厂提供，不同品牌、
不同厂家生产的电池质量有优劣之别，价格也有高低之分。知名、大型企业规模大，技术
强，售后服务好，电池质量有保证。

5、选购与蓄电池配套的、带自动控制的智能型充电器。合适的充电器能自动调节充电大
小和时间，有利于延长电池的使用寿命。

欧瑞克蓄电池充电技术：



对于铅酸、镉镍、镍氢3类以水为溶剂的电解液蓄电池，为了使用上的安全、方便、长寿
命和免维护，在全世界化学电源工作者数代人不懈的努力下，终于从大量的实验中发现了
'内部氧循环'的理论机制，使得该3类蓄电池所有的充放电反应，能在一个设计完好的带阀
控的密封容器中反复安全进行。即蓄电池在充电和过充电期间，正电极析出的氧到达负电
极后，能全部被负电极吸收还原，关系为i(O2析出)=i(O2还原)，因而，蓄电池在长期的充
放电过程中，不会造成电解液中水的损耗，以此来保证蓄电池的循环使用寿命与充电的安
全。这一理论，在能够准确控制充电电流和其他充电副反应，同时使环境因素影响较小的
情况下，显然是正确的。遗憾的是，这个正确的理论，只是来自化学电源的研究者，长期
以来未被电路工作者真正理解和重视。由此造成蓄电池技术的发展于充电技术的发展，从
而导致了今天我们在实际使用蓄电池时，经常出现电池未达到设计的使用寿命，就出现了
性能下降甚至报废的现象，针对蓄电池使用中存在的问题，我们用了8年的时间，对传统
的蓄电池恒流、恒压充电技术，以及由该技术发展延伸出来的分段恒流、限流恒压等充电
技术，进行了深入的分析与实验。
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