
钦州大梁冲小梁冲多少钱 法因智能

产品名称 钦州大梁冲小梁冲多少钱 法因智能

公司名称 山东法因智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市高新区世纪大道2222号

联系电话  13791080728

产品详情

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，锅
筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻，打字机，高速角钢线，塔
脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族
工业的自我装备水平。公司产品集中在高铁建设、电网建设、风电核电、发
电装备、建筑钢结构加工、重型汽车、工程机械以及工业废气治理等影响国
计民生比较大的领域内。公司产品国内市场占有率60%以上，并出口到世界40 多个国家和地区。

数控冲床都有哪些用处？

最开始了解数控冲床的时候，我们首先要了解数控冲床在我们生活中有什么用，但是很多人恰恰会忽略
这点，下面详细为大家介绍数控冲床的用处都有哪些。

首先我们来了解一下数控冲床的定义，专业解说：数控冲床是数字控制冲床的简称，是一种装有程序控
制系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译
码，从而使冲床动作并加工零件。通俗来讲：就是通过电脑控制冲孔。这可以说是普通冲床一次技术性
的变革。

相信降到这两，大家会通过冲床来明白一些数控冲床有什么用了。再次小编在汇总一下：数控冲床广泛
应用于电力成套设备、机箱机柜、家用电器、电梯行业、空调、厨房设备、办公设备、建筑装饰、五金
家具、照明灯具等冷冲压加工行业。

可以说，数控冲床真的可以冲孔、裁边、拉伸、滚筋、凸包、百叶窗、打点等等，在我们的生活中可以



说非常多见，例如：机箱机柜、LED灯饰、电焊机外壳、幕墙、电梯等等。

山东法因智能设备有限公司主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面
钻，大平面钻，大梁冲，锅筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，钦州大梁冲小梁冲多少钱，高速三
维钻，汽车大梁冲小梁冲多少钱，塔脚焊接，龙门钻铣床 ，小梁冲，三面冲，钻割复合机，压力容器行
业用大梁冲小梁冲多少钱，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

山东拓维数控设备有限公司--专业做汽车大梁冲/汽车车架

山东拓维数控设备有限公司坐落于美丽泉城之都----济南西部美里湖畔，是国内知名专业金属板材加工设
备制造商。生产先进的数控机械及数控板材加工设备，产品服务于全球运输、农业、电力和建筑设备行
业。

公司主要从事机、光、电、液、气一体化数控成套加工设备的开发、制造和销售。集中在电力、钢结构
、汽车这些影响国计民生较大的领域内，重点开发数控成套技术、生产数控成套设备，更好的服务于客
户。作为国内冲/割复合机、冲/钻复合机和钻/割复合机的市场开拓者，将以科技创新的核心价值理念，
长期为广大客户提供最为有效的中厚板材加工设备。其中多项产品列为重点科技项目。

产品用途及特点

COMP系列汽车平板数控冲孔生产线是我公司专门为汽车的板梁毛坯孔而设计的一种高效、高精度的办
此案自动化加工设备，设备的上料、下料、板料的定位及送进、模具的选择、冲压过程的实现以及故障
报警等均能够通过数控系统控制自动完成。

主机床身为闭式结构，特别适用于高强度板梁的冲压加工。该生产线结构简单，维护方便，技术先进，
质量可靠，性价比高。可选配切割、漏孔检测等其它重要功能。

主机结构：主机床身乌尔闭式，刚性强，焊接床身，能承受大冲压力，无偏载力，床身经过有限元分析
，去应力退火。

模具结构：模具采用双排直列式 布置，有可靠的压卸料装置（氮气缸压料），废料不反弹，采用随动式
压料，压料板长期使用不变形，模具更换快捷。

切割机构（选配）：配备美国海宝等离子切割器、进口弧压调高装置。伺服电机通过滚珠丝杠驱动，由
精密直线滑轨导向实现送进，进而实现对板料的切割加工。

工艺流程：程序准备    板料自动上料    工件自动定位    工件端部检测     夹钳夹料    送料
冲孔    冲孔漏孔检测（可选项）   冲压完成纵梁至下料位    夹钳放板回退  
等离子切割（可选项）   纵梁自动下料码垛（可选配工件滑动下料）    废料自动输出

主要技术参数

材料    16MnL

板料厚度    4—12mm

很大拉伸精度    δb=510—950N/mm2



大重量    550Kg

长度    4000-12000mm（可定制）

宽度    250-600mm

主机形式    闭式

主机公称冲压力    800KN、1200KN、1600KN、2000KN（可选配）

模具数量    20套

X轴送进速度    50m/min

Y轴送进速度    30m/min

大冲孔直径    60mm（可定制）

控制轴数    4轴

台车承重    20吨

整机功率    60KW（标配）

设备占地尺寸    长*宽*高=30*7.5*4.5m（标配）

欢迎来到山东拓维数控设备有限公司专业做汽车大梁冲/汽车车架的页面，由山东拓维数控设备有限公司
为您提供，联系电话是13075316990，地址位于山东济南市槐荫区新沙工业园南区3号，主要经营数控小梁
冲孔，数控钻割复合，冲割复合机，汽车大梁冲，中梁冲复合机。相关推荐车架号打码打号机黑龙江新
大族激光设备有限公司生产销售激光打标机、气动打标机、标牌打印机、电腐蚀打标机、激光喷码机、
油墨喷码机等一系列打标产品，主要用于轴承行业、量具行业、大...专业做汽车大梁冲/汽车车架----山东
拓维数控设备有限公司专业做汽车大梁冲/汽车车架----山东拓维数控设备有限公司 山东拓维数控设备有
限公司坐落于美丽泉城之都----济南西部美里湖畔，是国内知名专业金属板材加工设备...供应热轧钢板
510L汽车钢板

山东法因智能设备有限公司，是承接原上市公司山东法因数控机械股份有限
公司所有资源于2016年3月成立的高新技术企业，位于济南高新区孙村现代制
造业园区，注册资本4.7亿元。

主要产品有：平面钻，三维钻，法兰钻，角钢线，板机，深孔钻，高速平面钻，大平面钻，大梁冲，高
速大梁冲小梁冲多少钱，锅筒钻，角钢钻，板钻，带锯床，锁扣铣，高速三维钻，转角带锯床，角钢钻
，打字机，高速角钢线，塔脚焊接，龙门钻铣床
，小梁冲，三面冲，钻割复合机，电焊线，钢轨钻，冲割复合机，集装钻等

公司主要从事光机电一体化智能成套加工设备的开发、制造和销售，旨在快
速跟踪国际新技术，不断创新，用信息智能技术提升装备制造业，提高民族
工业的自我装备水平。公司产品集中在高铁建设、电网建设、风电核电、发
电装备、建筑钢结构加工、重型汽车、工程机械以及工业废气治理等影响国
计民生比较大的领域内。公司产品国内市场占有率60%以上，并出口到世界40 多个国家和地区。



操作工人需要注意的安全事项有哪些？

数控冲床在日常的使用过程中，需要注意安全操作事项，其中包含的内容有十二项，下面小编为大家详
细介绍操作需要注意的知识点。

1.冲床工有必要通过学习，把握设备的结构、功能，了解操作规程并获得操作答应方可独立操作。

2.正确运用设备上安全维护和操控设备，不得恣意拆动。

3.查看机床各传动、连接、光滑等部位及防护保险设备是否正常，装模具螺钉有必要结实，不得移动。

4.机床在作业前应作空作业2-3分钟，查看脚闸等操控设备的灵活性，承认正常后方可运用，不得带病作
业。

5.模具时要紧结实，上、下模对正，保证方位正确，用手搬转机床试冲（空车），保证在模具处于杰出
情况下作业。

6.开车前要留意光滑，取下床面上的全部浮放物品。

7.冲床取动时或作业冲制中，操作者站立要恰当，手和头部应与冲床坚持必定的间隔，并时间留意冲头
动作，禁止与别人唠嗑。

8.冲制或猥制矮小工件时，使用专门工具，不得用手直接送料或取件。

9.冲制或猥制长体零件时，应设制安全托料架或采纳其它安全措施，避免掘伤。

10.单冲时，四肢禁绝放在手、脚闸上，有必要冲一次搬（踏）一下，谨防事端。

11.两人以上共同操作时，负责搬（踏）闸者，有必要留意送料人的动作，禁止一面取件，一面搬（踏）
闸。

12.作业结束时及时泊车，堵截电源，擦洗机床，收拾环境。

钦州大梁冲小梁冲多少钱-法因智能(推荐商家)由山东法因智能设备有限公司提供。山东法因智能设备有
限公司（www.fincm.com.cn）是一家从事“平面钻,三维钻,法兰钻,角钢线,板机,深孔钻,大梁冲,锅筒钻”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“法因,
法因数控,法因智能”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使法因智能在数控
机床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢
迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.guotongzuan.com.cn）还是从事移动式锅筒钻床，
山东数控锅筒钻，数控锅筒钻集箱钻厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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