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产品名称 钢筋数控加工中心维修 仙童电气公司
润州区维修

公司名称 镇江市仙童电气技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 句容市经济开发区石狮路富达创业园02幢528室

联系电话  18052883809

产品详情

风机泵类负载 风机泵类负载是典型的平方转矩负载，低速下负载非常小，并与转速平方成正比，通用变
频器与标准电动机的组合。这类负载对变频器的性能要求不高，只要求经济性和可靠性，所以选择具有
U/f=ct控制模式的变频器即可，润州区维修，如FR-A540(L)。如果将变频器输出频率提高到工频以上时，
功率急剧增加，有时超过电动机变频器的容量，导致电动机过热或不能运转，故对这类负载转矩，不要
轻易将频率提高到工频以上。

静态测试1、测试整流电路找下结果，可以判定电路已出现异常，A.到变频器内部直流电源的P端和N端
，将万用表调到电阻X10档，红表棒接到P，黑表棒分别依到R、S、T，正常时有几十欧的阻值，且基本
平衡。相反将黑表棒接到P端，红表棒依次接到R、S、T，有一个接近于无穷大的阻值。将红表棒接到N
端，重复以上步骤，都应得到相同结果。如果有以阻值三相不平衡，说明整流桥有故障.B.红表棒接P端时
，电阻无穷大，钢筋数控加工中心维修，可以断定整流桥故障或启动电阻出现故障。2、测试逆变电路将
红表棒接到P端，黑表棒分别接U、V、W上，应该有几十欧的阻值，且各相阻值基本相同。将黑表棒N
端，反相应该为无穷大，重复以上步骤应得到相同结果，否则可确定逆变模块有故障。

西门子变频器不同控制方式的种类:

1.面板控制方式。这种控制方式是通过变频器面板启停变频器修改频率等。

2.通过外部管理或仪表控制方式。这种控制方式主要通过控制如plc给变频器启停信号和频率信号，这种
控制方式依据信号类型的不同又可以分为两种。一种类型是开关量信号和模拟信号另外一种是通讯数字
信号。

控制回路部分不同品牌的变频器端子号和功能会有所不同，我们可以根据变频器说明书进行判断。首先
，要选择控制方式，在参数设置里找到相应参数进行设置，控制方式分为操作面板命令通道、端子命令
通道和通讯命令通道。选择操作面板命令通道的时候，面板上的RUN和STOP键就可以实现变频器的运行
和停止，高压电源维修，通过递增和递减键对电机进行调速。

使用端子命令通道，激光器维修，可通过设置参数选择二线式或者三线式控制。二线式控制时，我们只



需要将正、反转端子和电源公共端分别闭合就可以实现电动机正、反转。三线式控制时，则需要使能端
子和公共端闭合后，正反转端子和公共端闭合才起作用。模拟输入方面，变频器提供+10V电源，那么就
可以根据需要使用外接电位器、各种传感器等来实现电动机调速。

钢筋数控加工中心维修-仙童电气公司(在线咨询)-润州区维修由镇江市仙童电气技术有限公司提供。镇江
市仙童电气技术有限公司（www.xiantongele.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工
队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
仙童电气公司——您可信赖的朋友，公司地址：句容市经济开发区石狮路富达创业园02幢528室，联系人
：周阿平。
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