
磨齿齿轮 磨齿齿轮生产厂家 嘉齿机械

产品名称 磨齿齿轮 磨齿齿轮生产厂家 嘉齿机械

公司名称 东莞市嘉齿机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇霄边双龙太联科技园E栋

联系电话  17722852265

产品详情

齿条

1. 机床装备落后

原有加工工艺采用的是仿形车床，加工尺寸完全依靠操作者人工调整刀具的装夹位置来控制，刀具更换
不易，质量波动较大，磨齿齿轮生产厂家，只能采用粗精车分开的工艺。

2. 工件夹持方式造成工序多

原有车削加工工艺通常是先夹持工件一端、加工另一端，然后调换加工的方式，总共需要两道工序才能
完成加工。

3. 毛坯去除量大

工件的毛坯是模锻件，平均加工余量为2.5mm，磨齿齿轮批发，必须分为多次走刀，磨齿齿轮，不仅费
时，材料浪费也很大。                                                          

 

齿条

                                        
施工升降机齿条损坏的原因有哪些

升降机是一种体积较为硕大的机械设备，它的使用主要是承载大重量的物品，在施工升降机上齿条是一
个较为重要的零件，磨齿齿轮厂，齿条一旦损坏，严重影响了升降机的使用，更所谓知己知彼百战不殆



，理解它损坏的原因是合理维修的一个重要因素。
1、从齿条厂加工来说，以次充好齿条本身品质不良是其损坏的主要原因。 2、从操作者来讲应该要注意
传动部位的保养，定时的润滑是确保传动的最基本的方法。3、齿条磨损严重.往往为了节省成本。在使
用很长时间后，没有及时检查和更换已经磨损的零件，造成了升降机齿条由于磨损过度出现了失效的情
况。 4、齿条啮合不均匀，很多齿条厂因为加工方法不当，或是车床老旧出现精度问题，造成了齿条和
齿轮双方面的精度不足，啮合不合理。 

了解了几个简单的原因，能够及时的做好各个部位的维修和防护工作，才能够的工作。

                                             
        齿条反扣齿规的对接步骤1.关於斜齿齿条相接可以藉由反向齿规的配合以便可以精准
的连接齿条。 2.最后再将齿条上的两端侧面的固定销孔给固定上即完成安装。
以上就是齿条反扣齿规的对接步骤。 3.而在齿条安装相接时，我们建议先锁上齿条侧面的安装孔，并依
照基座上相对应的孔位依序锁上；并藉由安装齿规可以很準确的将齿条的齿距位置安装完成。

磨齿齿轮-磨齿齿轮生产厂家-嘉齿机械(推荐商家)由东莞市嘉齿机械制造有限公司提供。东莞市嘉齿机械
制造有限公司（gsjcjx.com）为客户提供“齿轮,磨齿齿轮,同步带轮,内齿轮,伞齿轮,链轮等传动配件”等业
务，公司拥有“齿轮,磨齿齿轮,同步带轮,内齿轮,伞齿轮”等品牌。专注于齿轮等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：吴先生。
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