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产品详情

齿条

     齿轮齿条模数选择

     简单说的话，磨齿齿轮厂，小模数是比大模数更加精密，因为假如直径一定的话，模数越小齿数
越多，那么重合系数就越高（同时啮合的轮齿齿数越多）；正如直径一定，模数越小齿数越多，相应的
每个轮齿的外形尺寸就越小，强度越低。从这个角度看其他条件一定的情况下，每个模型都有相应的强
度。但是实际没有对负载上限的规定，因为在经过齿轮强度校核可以确定其负载是否满足。

齿条

齿轮齿条配合要做成零侧隙公差的选择

齿轮齿条配合要做成零侧隙公差怎么选择？下面就为大家简单说说齿轮齿条配合要做成零侧隙公差的选
择：

斜齿轮齿条的应该不能通过在设计时候选择公差就达到0侧隙配合，精密磨齿齿轮加工厂家，只有通过设
计调整机构（调整中心距）来实现目的，磨齿齿轮，这需要在实际装配过程中要求钳工根据实际装配情
况凭齿轮侧隙的各种检测方法或者经验来判断是否达到0侧隙配合，一般齿轮相关的配合是不可能0侧隙
配合的，也没有多大实际意义（因为齿轮在传递扭矩过程中，是线接触，运行一段时间之后都有一定的
磨损）。可以设计偏心轴(轮)、可调式齿轮基座之类的机构来实现调整间隙或者补偿间隙。

 

   齿条是一种齿分布于条形体上的特殊齿轮。齿条也分直齿齿条和斜齿齿条，分别与直齿圆柱齿轮和
斜齿圆柱齿轮配对使用; 齿条的齿廓为直线而非渐开线(对齿面而言则为平面)，相当于分度圆半径为无穷



大圆柱齿轮，那么在齿条生产时可能会出现的原因有哪些呢？

齿条厂家

  1、机床传动链的精度不高，机床运转过程中，出现多次振动或冲击，影响机床传动的稳定性。

  2、插齿刀刃磨质量不良。

  3、进给量过大，造成齿刀对齿条的切削不及时，从而造成了齿条表面粗糙。

  4、工作台主轴于工作台壳体圆锥导轨面接触情况不合要求，圆锥导轨面接触过硬，工作台转动沉重
。运转时产生振动。造成加工中的误差。

  5、让刀机构工作不正常，回刀刮上工件表面。

磨齿齿轮批发-磨齿齿轮-嘉齿机械择优推荐(查看)由东莞市嘉齿机械制造有限公司提供。磨齿齿轮批发-
磨齿齿轮-嘉齿机械择优推荐(查看)是东莞市嘉齿机械制造有限公司（gsjcjx.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

