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产品详情

多普赛双通道微量润滑经济实惠

    多普赛致力于微量润滑用于机械加工领域的研究和应用并结合市场需要不断推出新产品。在金
属切削、高速轴承、各种常用摩擦副等领域应用微量润滑积累了丰富的经验，正在成为客户降本增效、
绿色制造的好帮手。

    斯普同心管装置是多普赛根据客户的实际需要开发的经济型双通道油气润滑装置。客户可根据自己
的使用要求选配相应的部件，这种模式使得客户有更多的灵活性，在降低装置成本、提高使用效果、改
善操作等方面拥有更多自主性。斯普同心管装置主要包括如下功能：

1.可调整的给油量：斯普同心管装置单位时间油量调整采用的是频率+单次给油量的调整模式，设定给油
频率和单次给油量后即可得到单位时间的出油量。

2.快速响应：斯普同心管装置的突出特性是快速响应。在油气润滑的具体应用中，有些场合需要快速响
应。斯普同心管装置的特殊构造（油、气单独输送）避免了响应时间长的缺点，其应用场合也得到了拓
展。

3.灵活轻便：斯普同心管装置体积小，可在安装位置狭小的空间使用。

4.设备稳定性强：装置以压缩空气为动力来源，运动部件少，维护量小，稳定性强。

   随着润滑被重视程度的增加，润滑设备也不断改进创新，数控车床微量润滑加工，提高润滑设备的
实用性和增效性是多普赛的方向。多普赛也将助力更多的客户在成本降低与绿色制造方面做出更多努力
。



采用微量油气润滑可提高锯加工锯条寿命

    锯切油气润滑装置相比传统的切削液润滑方式有很大的优点：

●  锯床不再需要增加过滤设施，节省了前期投资。

●  不需要对油气润滑之后的材料进行处理，可直接进入下面工种。

●  油气润滑的油量消耗很低，润滑油成本大大降低。

●  会使加工过程清洁环保，更利于机床的保养维护。

●  工件表面干燥，不需要后续的清洁处理即可防锈。

    锯条寿命的提高，需要选择更适合的润滑方式，油气润滑装置在提高锯条的润滑效果和寿命方
面有毋庸置疑的效果，据统计油气润滑在锯切的使用中大大降低了锯条的更换频率，对使用锯切油气润
滑，既节约了维护费用，其所带来的效益远远优于采用乳化液润滑冷却方式，因此采用锯切油气润滑装
置无疑是经济又可靠的润滑解决方案。

    锯切油气润滑装置是消耗型的油气润滑，在润滑方式上，采用油气喷射方式，自动向锯条施以
油气混合的微量精细润滑油，由于润滑剂的用量很小并直接喷射在锯条的边缘，能很好的对锯条起到润
滑作用，是一种经济、可靠的润滑方式。润滑油的供给也通常是锯条在切割过程中间歇性供给的，油量
的调节通过两种方式，一是调节给油频率，气动脉冲发生器调整时间间隔。二是调节给油的量，由微型
润滑泵实现。

    微量润滑技术相对于传统切削液润滑冷却技术而言优势明显。大幅度减少废液和清洗液的排放
；使用很微量的润滑油；加工时间缩短２０％－７０％；切削工具使用寿命延长１－２倍或者更高；加
工件表面质量提高；设备运行维护成本明显降低。该技术更明显的优势在于它顺应时代发展：节能、降
耗、减排，为绿色制造保驾护航。

    微量润滑技术的应用顺应节能减排绿色制造的时代趋势。金属切削冷却液的排放能够占到国内工业
废水排放的一半，微量润滑，微量润滑技术的使用，可以大幅度减少金属切削过程中引起的环境污染，
甚至可以实现排放接近零。这对于地下水资源的洁净和环境保护，可谓意义重大。该技术不但使湿加工
优点得以保障，同时更加有效、节能、减排。

    应用微量润滑技术大势所趋，深孔钻微量润滑加工，企业内部需求也日渐强烈，对微量润滑行业来
说面临机会和挑战。目前国内金属切削加工机床保有量巨大，每年还有几十万台新机床投放市场，绝大
部分机床需要使用微量润滑技术，海量的市场需求，是该行业大力发展的源动力。

     相对于传统润滑行业而言，微量润滑行业是一个新的高技术含量的行业，呼吁有更多的志同道合
的人能够加入进来。鉴于微量润滑能够带来巨大的环境效益，呼吁政府能够出台工业润滑油节能、工业
废油液废液排放的相关补贴政策。
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