
恒力蓄电池CB18-12 12V18AH输变电站

产品名称 恒力蓄电池CB18-12 12V18AH输变电站

公司名称 山东恒泰正宇电源科技有限公司销售部

价格 .00/只

规格参数 品牌:恒力蓄电池
型号:CB18-12
产地:江西

公司地址 济南市历城区银座万虹广场1001-5号

联系电话  13290292093

产品详情

恒力蓄电池CB18-12 12V18AH输变电站

公司生产能力达200万千伏安时。Baace产品主要有固定型阀控密封式铅酸蓄电池、小型阀控密封式铅酸

蓄电池、电动助力车用密封铅酸蓄电池、胶体电池、摩托车用铅酸蓄电池等几大类型，2V，4V，6V，8

V，12V，16V等六大系列，容量从0.5AH到3000AH近二百多个规格型号。Baace产品广泛用于通信、电信

、不间断电源（UPS）、应急照明、船舶、电动车、金融系统、太阳能系统、警报系统等行业。产品不

但畅销国内30多个省市，而且还远销欧盟、美国、日本、东南亚等国，在海内外享有极高盛誉。

阀控式密封铅酸蓄电池（VRLA）由于具有电压平稳，成本低，使用和维护方便等优点使得其得到了广泛

的应用，虽然现在各种新型的电池材料不断出现，但目前甚至是可预见的未来一段时间，VRLA蓄电池仍

然会在通讯，电力，轨道交通等领域作为后备电源和储能设备的主力军。 虽然VRLA蓄电池号称是“免

维护”的，但现在市场上电池厂家众多，鱼龙混杂，质量参差不齐，而且在实际使用中，由于蓄电池本

身的劣化，蓄电池的容量也是在不断下降的，特别是在实际使用中，通常是多个蓄电池串联使用，这就

使得一个蓄电池的性能劣化会拖累整组电池的性能，从而让电池组达不到设计容量，一旦停电，事故发



生的可能性就大大增加，所以日常对电池组的监控和维护是必不可少的，从而避免电池故障给用电客户

带来损失。本文就VRLA蓄电池的监控技术的发展和现状做一个全面的介绍和分析。 长期以来，蓄电池

的维护单位都是以人工维护，常见的是以下几种方式：1.1.核对性放电这种方法是准确知道蓄电池容量的

方法。具体的操作是将浮充状态的电池组脱离负载，然后以电池标称容量的0.1C的速度放电（即100Ah的

电池以10A的放电速度放电），并记录电池到达规定的终止电压的时间以确定电池的实际容量。这种方

法大的优点是准确，但缺点也显而易见：这种方法需人工操作，有一定的危险性；需要脱离负载操作，

所以放电过程中如果发生停电，系统就没有后备电源的保障；这种方法其实测试的电池组里面差电池单

体的容量，其他电池单体的容量仍然没有掌握的；另外对电池容量本身也有一定的损害，所以不能频繁

的对电池进行核对性放电，一般的用电单位进行这种测试的频率是一年1-2次，而电池劣化的过程经常是

在几周内发生的，这样在两次测试间隔时期电池的状态仍然是未知的，事故隐患仍然存在。

 电池在贮存和运输过程中温度偏高或通风不良会导致自放电增大，因此应保持电池通风良好，并使电

池远离明火、火花、热源等当保存电池时，应将电池从充电器和负载上取下并尽可能保存在干燥、阴凉

环境中。电池保存期间，请按表二要求定期对电池进行补充充电。

免维护铅酸蓄电池质量优质：主要有复华、汤浅、捷豹、复华、阳光、梅兰日兰、朝日、、CSB、梅兰

日兰、索科曼等优质品牌；机房空调品牌主要代理艾默生、艾赛尔、艾洛其三大品牌。 我公司对所有

员工要求严格，是一个极其富有责任感的工作团队，以诚为本，以客为根，服务为先，提倡高效率为客

户服务。

???

中的正负极它们直接是对立得到,但有同时参加化学反应。放电时蓄电池与外电路的负荷接通,电子从负极

板经过外电路的负荷流往正极板,使正极板的电位下降。 充电时,它是放电反应的逆过程。充电时蓄电池

的正负两极接通直流电源,当电源电压高于蓄电池的电动势E时,电流由蓄电池的正极流入,从蓄电池的负极

流出,也就是电子由正极板经外电路流往负极板。 电池的负极放电前,电极表面带有负电荷,其附近溶液带

有正电荷,两者处于平衡状态。放电时,立即有电子释放给外电路。电极表面负电荷减少,而金属溶解的氧

化反应进行缓慢Me－e→Me＋,不能及时补充电极表面电子的减少,电极表面带电状态发生变化。 这种表

面负电荷减少的状态促进金属中电子离开电极,金属离子Me＋转入溶液,加速Me－e→Me＋反应进行。总

有一个时刻,达到新的动态平衡。 但与放电前相比,电极表面所带负电荷数目减少了,与此对应的电极电势

变正。也就是电化学极化电压变高,从而严重阻碍了正常的充电电流。同理,电池正极放电时,电极表面所

带正电荷数目减少,电极电势变负。

 铅酸蓄电池产业环保现状及存在的问题      

http://www.upsapp.com/


解决环保问题的关键举措是全面实施电池回收政策       我国正在积极推行循环经济，废旧蓄电
池的90%可以回收利用，但是我国产业政策没有给废旧电池回收一个良好的发展空间，致使其成为长期
困扰我国蓄电池发展的瓶颈。我国没有一部废旧铅酸蓄电池回收管理的法定规范，全国未建立一家专业
性废旧铅酸蓄电池回收公司，无一家专业再生铅企业或蓄电池企业建立了全国性回收网络和地区性回收
网络，整个回收工作处于分散经营的无序状态，废铅酸蓄电池的回收率不高。铅回收的问题出现在不规
范企业之中，整顿与加强管理势在必行，国家有关部门应尽快出台政策，像取缔小煤窑、小冶炼一样，
取缔小的废旧铅回收企业。同时出台政策鼓励、扶持大型蓄电池生产厂家进行废旧电池回收利用。制约
我国再生铅行业发展因素主要有：，环保设备成本负担重。企业技术先进、环保设备齐全的企业经营效
益敌不过技术落后、污染严重的乡镇“小炼铅”。第二，监管力度不够。没有经营许可证也在进行再生
铅生产，治理整顿治标不治本，一度关闭的“小炼铅”风声一过，死灰复燃。第三，产业政策不利于正
规企业的发展。赋税过重也削弱了大型再生铅企业加大环保治理的能力。   

这是长期以来监测电池状态常用的方法。但从下图可以看出，在浮充状态下，容量不同的电池的浮充电
压几乎是一致的，通过放电测试可以看到容量异常的电池很快就会下降到截止电压，从而说明通过这种
方法来判断电池的容量是无效的。 这种方法通常与方法2共同使用来判别电池好坏。即维护人员利用内
阻仪手工测试电池单体的内阻。到目前为止，虽然大量的文献指出蓄电池的内阻和容量状态并没有一个
明确的数学对应关系，但业界里公认内阻的变化是和容量的变化相关的。在图2里面黄色趋势线显示蓄电
池的内阻在10月到11月期间因为各种原因急剧上升，因此可以判断出蓄电池的状态已经严重劣化，经过
对电池的放电证实的确是电池已经失效。 但这种方法的缺点也显而易见：不能实时在线监测电池的状态
；花费的时间长，人力成本高；有些电池组由于空间的限制，并不便于人工操作；每次测试由于人员和
仪器的不同数据会有较大的差异。这种测试方法也不再适应现在的电池监控系统的需求，取而代之的是
在线式的内阻监控方式。下面我们就这种监控方式作详细的介绍。
从系统架构来看这种监控方式分为集中式和分布式。 集中式监控系统是指将一组甚至多组电池连接到同
一台设备上进行测试，图3是集中式监控系统的一个例子。 集中式监控系统测试电池内阻大都采用交流
注入法，即在设备内部产生一个一定频率和幅度的交流（基本是正弦）信号注入到蓄电池两端，然后通
过探测并检出蓄电池两端同频率的电压波动即可确定电池的内阻。交流注入法也是大部分手持内阻仪检
测内阻的方法。交流注入法不需要从电池中取电，从而不会对电池本身的容量和寿命有影响。但交流注
入法对电池注入的电流一般不能太大（1A以下）以避免对动力环境系统产生，这么小的电流引起的电池
电压的波动是非常难以精确测试的，很容易受到动力环境系统中的噪声的，特别是在UPS系统里电池两
端存在大量的谐波，如何滤除这些是非常有挑战性的一项工作。就目前的集中式设备测试内阻的结果来
看精度大都不太理想，距离分布式的采集模块还是有差距的。集中式设备由于要采集多个电池单体的参
数，这样就需要从设备引出大量的连接线，而且由于电池摆放的位置不同，这些连接线的长度和走线都
不一致，从而使得集中式监控系统的施工和维护都较为麻烦。 虽然集中式的监控方式有种种弊端，但由
于其成本较低，所以在一些对内阻精度要求不高的场合还是有相当的市场。生产集中式设备的厂家包括
艾默生，杭州高特以及一些较小的厂商。

 生产基地建设是企业发展的根本，为更好的推动企业创新升级，扩大产品产量，打造恒力品牌形象，

树立品牌特色，2016年公司斥资数亿元，在抚州抚北工业园建立现代化工厂，预计年生产能力将达300万

千伏安时。新工厂占地面积100余亩，分布为：生产区、原料和成品储存区、辅助设施区、行政管理区、

生活区、娱乐区六大功能区域。在生产区全部采用全新的国际、国内生产制造设备，建造若干现代自动

生产线，设备水平、工艺技术均达到国际国内水平。新厂建设一贯秉承清洁生产、环保节能理念，在节

能减排、配备环保设施等方面，均达到国家标准。厂区绿化面积占工厂总面积的30%左右，具备环保节

能、工业生态旅游功能。以上充分体现恒力电池公司高度的社会责任感。
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