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同步带轮

如何计算同步带轮规格直径？

在机械设计工作中，经常会用到同步带轮、同步带、齿轮之类的传动标准件，但是这些标准件的参数是
怎样的呢？在我们没有技术手册的情况下，我们怎么查到相关的参数呢？下面就来简单的介绍一下同步
带轮的规格直径是怎么计算的。

   同步轮，顾名思义就是与同步带相匹配，由同步带来带动的零件，同步带轮一般是由钢，铝合金，
铸铁，黄铜，等材料制造而成。同步带轮传动是由一根内周表面设有等间距齿的封闭环形胶带和相应的
带轮所组成。同步带的内孔有圆孔，D形孔，锥形孔等多种孔。同步带的表面处理有本色氧化，发黑，
镀锌，镀彩锌，高频淬火等处理。精度等级依客户要求而定。生产的同步带轮既为国产化设备的同步带
配套，又能代替进口同步带轮使用。

   同步带轮用途：

   同步带轮传动是由一根内周表面设有等间距齿的封闭环形胶带和相应的带轮所组成。运动时，带齿
与带轮的齿槽相啮合传递运动和动力，是一种啮合传动，因而具有齿轮传动、链传动和平带传动的各种
特点 。可允许在有污染和工作环境较为恶劣的场合下工作。广泛应用于汽车、纺织、印刷包装设备、缝
制设备、办公设备、激光雕刻设备、金融机具、舞台灯光、yi疗机械、钢铁机械、石油化工、仪器仪表
、各种精密机床等领域。

   同步带轮有的几个重要参数：

节圆直径：Dp

齿数：Z



圆周率：∏

同步带轮实际外圆直径：D

节顶距：δ

节距：Pb

   以节距3mm齿数36齿的XL型同步带轮为例计算同步带轮的相关参数

同步带轮的节圆直径Dp计算：     Dp=Pb×Z/∏ =3x36/3.1415926=34.38

同步带轮实际外圆直径De计：     De= Dp-2 δ=34.38-2x0.508=33.32( XL的节顶距是0.508)

   关于同步带轮的直径计算就是通过这些公式来计算，但目前使用同步带轮时一般都是选购标准件，
已经不用怎么计算了。

同步带轮

如何延长同步带轮的使用寿命

同步带轮在市场上的运用量越来越大，在市场上有着越来越重要的作用，关于同步带轮在运用寿命上的
延伸，需求做到哪些呢?

1.不要上油

同步带轮在运用寿命上的延伸，首先需求留意的就是在上油上的防止，在运用的时分需求留意保证同步
带轮没有沾上油渍，这能够形成同步带轮在油灰上的积聚，招致同步带轮在运用上呈现滞涩。

2.留意环境

同步带轮在运用寿命上的延伸，还需求留意的就是在环境上的需求，在环境上的要求也是十分必要的，
由于临时在低温或许是高温的环境下运用，能够招致同步带轮在材质上变得软弱，招致效果上的不佳。

3.留意摩擦

同步带轮在运用寿命上的延伸，zui初需求留意的就是在摩擦上的增加，在运用的进程中需求留意这一点
，由于同步带轮在运用上转速往往比拟快，存在摩擦的能够性比拟低，一旦呈现摩擦的话，就能够是同
步带轮在运用上呈现成绩。

综上所述，关于同步带轮的运用寿命上的延伸，需求留意这些，保证同步带轮在运用上的you秀性，满足
在效果上的需求。

同步带轮运用硬质合金工具挤压成型紧紧固定挡圈的办法

在一般的卧式车床上运用硬质合金工具挤压成型的工艺方式，能高效且牢靠地把挡圈紧紧稳固至同步带
轮上面。车削处理带轮的时候，能在配装挡圈的圆柱台阶侧面预车环形槽。挡圈和带轮间以小过盈搭配
轻压组装，且经过挤压形变把挡圈紧紧稳固在带轮上。挤压成型工具利用弯头硬质合金车刀改善之后制
成，挤压作业部分的外形和尺寸，需要作业部分的表层粗糙度R。



运用硬质合金工具挤压成型紧紧固定挡圈的办法其拥有运作简易、效率大及成本小等优点，适合使用在
钢及铝等塑性材质制作的同步带轮，同样能够使用在别与结构工件类似的组装和连接上。

在挤压进程里需留意：如果挤压位置的温度太高，其会致使同步带轮的组件发生氧化而发蓝及shao伤，
干扰表层的质量，这个时候就要湿度去减小车床主轴的转动速度或者是添加适当的冷却液。

在同步带的传动里，为避免由于同步带轮轴线不平行等因素导致跑偏的情况，一般需要在同步带轮的一
边或者是2边配设挡圈。挡圈能经过螺钉紧紧固定连接于同步带轮的侧面，这个时候要在挡圈和带轮上制
作相对应的过孔和螺纹孔且实行组合装配，工序繁杂且成本相对也比较高。

比如：受到同步带轮构造和尺寸等原因的局限而不适合运用螺钉等紧固件连接的时候，同样能够运用铆
接及点焊等方式连接带轮和挡圈，这个时候要用铆接或者是焊接设置，加工效率不高，牢靠性不怎么好
，带轮的外形不平整。

把挤压工具安装与一般卧式车床的刀架上面，工件装夹于三爪卡盘上通过移动刀架让工具和带轮等待挤
压位置相互碰触且生成特定的挤压力，这个时候把车床主轴的转动速度自低速增大到高速，让带轮以相
对比较高线的速度回转。因为挤压工具和工件间的摩擦情况，工件等待挤压位位置的温度快速增大，让
此部分的工件材质的屈服强度变小。
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