
精密冲压模具制造 精密冲压模具 远创模具公司

产品名称 精密冲压模具制造 精密冲压模具 远创模具公司

公司名称 天津远创模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区中北工业园辰星路16号

联系电话  13642189944

产品详情

制造冲压模具的材料有钢材、硬质合金、钢结硬质合金、锌基合金、低熔点合金、铝青铜、高分子材料
等等。目前制造冲压模具的材料绝大部分以钢材为主，常用的模具工作部件材料的种类有：碳素工具钢
、低合金工具钢、高碳高铬或中铬工具钢、中碳合金钢、高速钢、基体钢以及硬质合金、钢结硬质合金
等等。冲压模具依构造可分为单工程模、复合模、连续模三大类。前两类需较多人力不符经济效益，连
续模可大量生产效率高。同样，设计一套高速精密连续冲模，也要对你所生产的产品（包含所有用冲压
加工出来的产品）。

模具刃磨时要考虑下面的因素：（1）刃口圆角在R0.1-0.25毫米大小情况下要看刃口的锋利程度。（2）
砂轮表面要清理干净。（3）建议采用一种疏松、粗粒、软砂轮。如WA46KV（4）每次的磨削量(吃刀量
)不应超过0.013毫米，磨削量过大会造成模具表面过热，相当于退火处理，模具变软，大大降低模具的寿
命。（5）刃磨时必须加足够的冷却液。（6）磨削时应保证冲头和下模固定平稳，精密冲压模具加工，
采用专用的工装夹具。（7）模具的刃磨量是一定的，如果达到该数值，冲头就要报废。如果继续使用，
容易造成模具和机器的损坏，得不偿失。

天津远创模具科技有限公司，位于西青区中北镇工业园区，是一家集模具加工，注塑压铸成型、冲压模
具，模具维修等一条龙服务的专业型企业。

压铸件上的多数缺陷是在铸件内开通沟槽时或进行机械加工时出现的。其原因是将铸件表面的细晶层组



织被切除了，暴露了向中心延伸的粗大的晶粒区，而所有的缩孔正是位于此表皮层下。一旦在铸件外表
面上有缺陷，那么铸件在压力下就会发生泄漏。铸件表面如果未经加工，精密冲压模具设计，其内部孔
洞对耐压性没有影响。

压型温度对耐压性有显著影响，压型温度越低，耐压性越高，这是因为在低温下铸件表面形成了致密的
表层。在位于两个或多个相交面连接处的内圆角，是铸件经常出现泄漏的部位，因为这些部位在压型内
一般是热节点，形成了较薄的表层。增大圆角半径，会加剧这种现象，精密冲压模具，因这时压型温度
更高，铸件表层会更薄。

铸造合金种类对耐压性也有影响，铝铸件通常比锌铸件易泄漏。对铸件内部的泄漏或两个加工面(铸件的
致密表层已去除了)之间泄漏，了解甚少，精密冲压模具制造，很可能是孔洞型式(相连的还是不相连的)
而不是孔洞数量来决定是否产生这种泄漏。总体情况而言，要制造很大的耐压铸件是很困难的，而且浸
渍处理多半是必不可少的工序。

精密冲压模具制造-精密冲压模具-远创模具公司由天津远创模具科技有限公司提供。天津远创模具科技
有限公司（www.tjyuanchuang.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。远创模具——您
可信赖的朋友，公司地址：天津市西青区中北工业园辰星路16号，联系人：王总。
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