
PA66 法国罗地亚 23AE1 特性：高流动性。

产品名称 PA66 法国罗地亚 23AE1 特性：高流动性。

公司名称 东莞市塑正塑化有限公司

价格 .00/kg

规格参数 PA66:PA66
型号:23AE1
法国罗地亚:法国罗地亚

公司地址 广东省东莞市樟木头镇先威路75号12栋118室

联系电话 13592777159 15217378667

产品详情

PA6与PA66区别

PA6产品性能 ：

熔点：210 - 220 ℃ 分解温度：>300℃ 闪点： >400 ℃ 自燃温度： >450 ℃ 物态：
固体颗粒 臭味： 无毒性： 无循环利用： 可以 最终处理： 土壤(无害工业废品) 灭火剂：
可用各种灭火剂(水，泡沫，粉剂，CO2，沙) 运输：
非危险品，适用各种运输工具 欧共体标准：非危险品

PA66产品性能：  熔点： 250-270℃ 分解温度：>350 ℃ 闪 点： >400 ℃ 自燃温度：
>450℃ 物态： 固体颗粒 臭味： 无毒性： 无循环利用： 可以最终处理： 土壤(无害工业废品) 灭
火剂 ： 可用各种灭火剂(水，泡沫，粉剂，CO2，沙) 运输：
非危险品，适用各种运输工具 欧共体标准： 非危险品

PA6 的化学物理特性和 PA66
很相似，然而，它的熔点较低，而且工艺温度范围很宽。它的抗冲击性和抗溶解性比 PA66
要好,但吸湿性也更强。因为塑件的许多品质特性都要受到吸湿性的影响，因此使用 PA6 设计产品时要
充分考虑到这一点。为了提高 PA6
的机械特性，经常加入各种各样的改性剂。玻璃就是最常见的添加剂，有时
为了提高抗冲击性还加入合成橡胶，如 EPDM 和 SBR 等。对于没有添加剂的产品，PA6 的收缩率在 1%到
1.5% 之间。加入玻璃纤维添加剂可以使收缩率降低到
0.3%（但和流程相垂直的方向还要稍高一些）。成型组装的收缩率主要受材料结晶度和吸湿性影响。

PA66 在聚酰胺材料中有较高的熔点。它是一种半晶体-晶体材料。PA66
在较高温度也能保持较强的强度和刚度。 PA66 在成型后仍然具有吸湿性，其程度主要取决于材料的组成
、壁厚以及环境条件。在产品设计时，一定要考 虑吸湿性对几何稳定性的影响。



为了提高 PA66
的机械特性，经常加入各种各样的改性剂。玻璃就是最常见的添加剂，有时为了提高抗冲击性还
加入合成橡胶，如 EPDM 和 SBR 等。

PA66 的粘性较低，因此流动性很好（但不如 PA6）。这个性质可以用来加工很薄的元件。
它的粘度对温度变化很敏感。PA66 的收缩率在 1%~2%之间，加入玻璃纤维添加剂可以将收缩率降低到
0.2%~1% 。收缩率在流程方向和与流程方向相垂直方向上的相异是较大的。

PA66 对许多溶剂具有抗溶性，但对酸和其它一些氯化剂的抵抗力较弱。

注塑模工艺条件:

干燥处理：如果加工前材料是密封的，那么就没有必要干燥。然而，如果储存容器被打开，那么建议在
85℃ 的 热空气中干燥处理。如果湿度大于 0.2%，还需要进行105℃，12 小时的真空干燥。
熔化温度：260~290℃。对玻璃添加剂的产品为275~280℃。熔化温度应避免高于 300℃。

模具温度：建议 80℃。模具温度将影响结晶度，而结晶度将影响产品的物理特性。对于
薄壁塑件，如果使用低于 40℃ 的模具温度，则塑件的结晶度将随着时间而变化，为了保持
塑件的几何稳定性，需要进行退火处理。

注射压力：通常在 750~1250bar，取决于材料和产品设计。
注射速度：高速（对于增强型材料应稍低一些）。 流道和浇口:

由于 PA66 的凝固时间很短，因此浇口的位置非常重要。浇口孔径不要小于 0.5*t

（这里 t 为塑件厚度）。如果使用热流道，浇口尺寸应比使用常规流道小一些，
因为热流道能够帮助阻止材料过早凝固。如果用潜入式浇口，浇口的最小直径应当是0.75mm。

 

                     
PA6的化学物理特性和PA66很相似，然而，它的熔点较低，而且工艺温度范围很宽。它的抗冲击性和抗
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工业生产中泛用于制造轴承、圆齿轮、凸轮、伞齿轮、各种滚子、滑轮、泵叶轮、风扇叶片、蜗轮、

推进器、螺钉、螺母、垫片、高压密封圈、耐油密封垫片、耐油容器、外壳、软管、电缆护套、剪切机

滑轮套、牛头刨床滑块、电磁分配阀座、冷陈设备、衬垫、轴承保持架、汽车和拖拉机上各种输油管、

活塞、绳索、传动皮带，纺织机械工业设备零雾料，以及日用品和包装薄膜等。

PA6在工业中的应用  聚酰胺玻纤增强材料可根据产品的特性要求添加玻纤含量在5-60%的范围，这类
材料具有很好的强度、耐热性能、优良的抗冲击性能、良好的尺寸稳定性及低翘曲性等。为了满足在工
业品方面的使用要求，增强聚酰胺材料应具备以下要求：  1）.优异的强度和耐久性，优良的刚性和
耐热性的结合  2）.优异的着****能，*的表面外观，能够适用于复杂的结构成型，并帮助设计开发者
开发新造型产品  3).
良好的加工性，优异的流动性及热稳定性使材料加工条件更为宽松，使注塑件微型化  4).
极高的热稳定性，能在高达270度的波峰焊锡中不挂锡；

PA6在日常用品中的应用  亚太国际聚酰胺玻纤增强材料具有良好的尺寸稳定性及低翘曲性、焊锡性
及烤漆性、易喷涂、可过超声波焊接、材料光泽度好，可染成各种鲜艳的颜色，为了满足在工业品方面
的使用要求，增强聚酰胺材料应具备以下要求：  1).
强度和耐久性，优良的刚性和耐热性的结合  2). 优化部件设计，优异的着****能，*的表面外观，能够
适用于复杂的结构成型，并帮助设计开发者开发新造型产品  3).
良好的加工性，优异的流动性及热稳定性使材料加工条件更为宽松，使注塑件微型化  4).
极高的热稳定性，能在高达270度的波峰焊锡中不挂锡  5).
广泛的温度和频率范围内恒定的电气性，确保装置设备的使用百分百安全。

PA6在汽车领域中的应用  内外饰部件  汽车用高性能增强聚酰胺复合材料具有优异的耐气候性、
良好的油漆性能和杰出的表现效果，为了满足在内外饰方面的使用要求，增强聚酰胺材料应具备以下要
求：  1). 高耐热，长期使用；  2）优异的刚性和韧性的结合；  3).
能够满足强烈的温度和湿度的不断变化而承受巨大的应变；  4).
出色的尺寸稳定性，具有防翘曲的效果；  5). 具有高表面质量，表面光洁。

发动机周边部件  汽车用高性能增强聚酰胺复合材料制造发动机周边部件，如进气歧管、发动机罩盖
等，可以代替传统金属材料，为了满足在发动机周边部件的使用要求，聚酰胺材料应具备以下优点： 
 1). 优异的强度和韧性，满足结构部件的机械性能；  2).出色的耐热性，可以在高达130℃温度下连
续使用；  3). 长期的耐疲劳性，热老化后性能保持好；  4).
出色的尺寸稳定性，具有防翘曲的效果；  5). 表面效果好，无浮纤；  6). 耐油性好，耐腐蚀性佳。

汽车应用概述

      PA6在汽车上应用广泛，汽车是塑料重要和快速增长的市场，PA6具有良好的综合性能，密度低
，容易成型，设计自由度大，隔热绝缘，而且在模具和组装成本上也有明显的优势。PA6不仅拉伸强度
高、冲击性能优而且热变形温度高、耐热、摩擦系数低，耐磨损、自润滑、耐油、耐化学性能优，而且
特别是适于用玻纤或其他材料填充增强改性，提升材料性能和档次，满足最终部件和客户需求。目前PA
6汽车制品种类繁多，如散热器箱、前格栅、加热器箱、散热器叶片、转向柱罩、尾灯罩、吸附罐、定时
齿轮外罩、风扇叶片、各种齿轮、散热器水室、空气滤清器外壳、进气歧管、控制开关、进气导管、真
空连接管、安全气囊、电气仪表外壳、刮水器、泵叶轮、轴承、衬套、阀座、车门把手、车轮罩等，总
之，涉及汽车发动机部件、电气部件、车身部件和安全气囊等多部位。其中汽车发动机罩下零部件用量*
，这是由于汽车向小型化、轻量化发展，发动机室体积缩小，温度升高，要求机罩下部件更耐高温，而P
A6通过改性，能充分达到上述要求。有工业分析家认为PA6部件不仅起保护作用，还有美观作用。



      本公司货源充足，已和国际几大知名品牌的供货商建立了友好、长期稳定的供货合同关系，代
理及经销**工程塑料和通用塑料。  苏州塑正塑化长期代理销售：（原美国GE公司）沙伯基础创新、杜
邦、首诺、德国拜耳、巴斯夫、韩国LG、三星、日本电气化学、宝理、三井、三菱、东丽、宇部、住友
、可乐丽、旭化成、帝人；台湾奇美、陶氏等各种型号的塑胶原料  主要销售原料有：  工程塑料
：PA（尼龙）、PBT、PET、PPO、POM（赛钢）、PMMA（亚克力）、PC（聚碳酸脂）、PC/ABS合金
  耐高温工程塑料有LCP、PA9T、PA6T、PA46、PPS  通用塑料：  硬胶：ABS、AS  弹性体
：TPR、TPE、TPU  回顾过去，我们硕果累累；展望未来，我们充满希望。在中国经济日益国际全球
化的今天，我们与客户建立互惠、互利、互信的基础上长期合作。共创双赢局！  始终秉承客户至上
，品质第一的宗旨！
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