
45号无缝管 聊城东海管业

产品名称 45号无缝管 聊城东海管业

公司名称 山东东海钢管有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市开发区大东钢管市场武夷山路南段
路东

联系电话 13963021200 13963021200

产品详情

45号无缝管产品在应用时应严格按照材质或性能来应用，否则可能会造成非常严重的后果，目前45号无
缝管应用时主要遵守以下几个方面：1、化学成分；2、承受水压能力；3、机械性能。

45号无缝管主要应用范围及作用：

流体输送用无缝管：用作输送流体的管输送石油、燃气、煤气、水及某些固体物料的管道等。

结构用无缝管：用于一般结构、机械结构用无缝管。

液压和气动缸筒用精密内径无缝管：用于制作煤矿开采用的液压设备、汽车起重机用的液压缸、柱塞等

石油裂化用无缝管：用于石油、冶炼厂的炉管、热交换器管和管道用无缝管。

45号无缝管被广泛用于机械制造，因为这种钢的机械机能很好。但由于是中碳钢，所以淬火机能并不好
，可以淬硬至HRC42-46。假如需要表面硬度，又希望体现出45号无缝管优质的机械机能，采用的方法是
将45号无缝管表面进行渗碳淬火，这样就能够获得需要的表面硬度。

1.45号无缝管淬火后在没有回火之前，硬度大于HRC55（高可达HRC62）为合格。实际应用的硬度为HR
C55（高频淬火HRC58）。

2.45号无缝管不要采用渗碳淬火的热处理工艺。



调质处理后零件具有良好的综合机械机能，广泛应用于各种重要的结构零件，尤其是在交变负荷下工作
的连杆、螺栓、齿轮及轴类等。但表面硬度较低，不耐磨，可用调质+表面淬火进步零件表面硬度。

渗碳处理一般用于表面耐磨、芯部耐冲击的重载零件，其耐磨性比调质+表面淬火高。其表面含碳量0.8-
1.2%，芯部一般在0.1-0.25%（特殊情况下采用0.35%）。经热处理后，表面可获得很高的硬度（HRC58-6
2），芯部硬度低，耐冲击。

如果用45号无缝管渗碳，淬火后芯部会泛起硬脆的马氏体，失去渗碳处理的长处。现在采用渗碳工艺的
材料，含碳量都不高，到0.30%芯部强度已经可以达到很高，而且从未在实际应用出现过。可采用调质+
高频表面淬火的工艺，但是耐磨性较渗碳略差。

45号无缝管（下面简称锅炉管）在生产时要进行淬火技术处理。那什么是淬火技术？淬火就是45号无缝
管完成基本的生产之后，进行火烧定型。但淬火技术是45号无缝管生产过程中最难的一个步骤，特别是
定型阶段。而且在淬火过程中会发生很多意外事故，最常见的就是45号无缝管淬火时管弯曲变形，因为
淬火前的45号无缝管都是比较柔软的。

45号无缝管的仿形锯切采用了较小的锯片直径，在一次性的切透管壁后停止径向进给以锯片旋转淬火管
壁，快速完成锯切过程。由于不需要二次切入另一侧管壁，所以降低了淬火的冲击和磨损，不管是直角
坐标式还是极坐标式仿形锯切，其工作原理是相同的，45号无缝管，都是锯片由沿钢管径向给进和切向
进给两种运动方式合成完成仿形锯切加工。

为了适应高速锯切工件的要求，45号无缝管形状锯切配套锯片应选择硬质合金圆锯片，基体材料为8CrV
，合金淬火材料P30-P40。45号无缝管在淬火和应用的时候经常会遇到淬火的现象，有时会经常弄坏淬火
，那么这种情况出现的原因是45号无缝管的硬度过硬，再一个就是45号无缝管淬火的本身很弱不够强。

那么具体该怎么办呢？与45号无缝管生产行业不同。在45号无缝管锯切加工时，一般采用固定锯切方式
，而不需在线动态跟踪锯切，所以该系列设备可以设计的更加坚固，以便更适应工件厚、发热量大的恶
劣锯切条件，同时由于设备、工件处于相对稳定的固定状态下，工件本身震动小，45号无缝管的锯切状
态具有良好的稳定状态与普通圆锯、带锯锯切不同。

45号无缝管-聊城东海管业由山东东海钢管有限公司提供。山东东海钢管有限公司（www.sddhhbg.com）
是一家从事“无缝钢管,大口径钢管,厚壁钢管”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营
”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“东海”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上
”的原则，使山东东海钢管在钢管中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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