
数控冲压机生产厂 天津数控冲压机 宇新机电

产品名称 数控冲压机生产厂 天津数控冲压机 宇新机电

公司名称 天津市宇新机电设备安装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区辛庄镇白塘口村村工业园区五大街
12号厂房

联系电话  18722251388

产品详情

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我创新、始终保持
高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

压力机的机械原理

压力机由电机经过传动机构带动工作机构，对工件施加工艺力。传动机构为皮带传动、齿轮传动的减速
机构;工作机构分螺旋机构、曲柄连杆机构和液压缸。

压力机分螺旋压力机、曲柄压力机和液压机三大类。曲柄压力机又称为机械压力机。

螺旋压力机无固定下死点，对较大的模锻件，可以多次打击成形，可以进行单打、连打和寸动。打击力
与工件的变形量有关，变形大时打击力小，变形小(如冷击)时打击力大。在这些方面，它与锻锤相似。
但它的打击力通过机架封闭，故工作平稳，振动比锻锤小得多，不需要很大的基础。

压力机的下部都装有锻件顶出装置。螺旋压力机兼有模锻锤、机械压力机等多种锻压机械的作用，可用
于模锻、冲裁、拉深等工艺。此外，天津数控冲压机，螺旋压力机结构简单，制造容易，所以应用广泛
。



天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，数控冲压机厂，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我
创新、始终保持高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

冲床精度的好坏直接影响着冲压制品件的精度和模具寿数，所以用户在选购冲床时，冲床精度的选择也
不行忽视，下面冲床厂家教你怎样检测冲床精度：1、垂直度，取一直尺(校验过且宽度能支撑指针表钢)
置于床台中心及两端方位，以指针表测定其左右方向及前后方向的过失。2、平行度，将滑座置于最下方
位，然后再将指针表置于床台上，再移动左右方向及前后方向测定其过失。3、正(直)视点，床台中心方
位放置直角尺，并将指针表置于滑座上，使滑座上下运动，测定其过失。4、模(头)柄孔与滑座底面之直
视点，以模(头)柄孔为基准，指针表置于滑座底面回转，以测定左右方向及前后方向之过失。5、总合空
隙，以千斤顶置于冲床中心，滑座降到底部，指针表置于滑座底面，千斤顶加压至标准压力使滑座往上
微动，以测定其过失。

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我创新、始终保持
高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

冲床的安装

1、冲床校正平后，数控冲压机生产厂，装好地脚螺栓，再灌注混凝土，等混凝土完全凝固后，均匀地拧
紧地脚螺栓的螺母，再用水平仪复校工作台的水平度，接地线应妥当接好。

2、冲床必须在基础完全凝固后，才能开始工作。

3、冲床安装完毕后，用煤油把液压冲床表面的防锈油脂洗去，数控冲压机维修，清洁时注意不要损坏油
漆的表面，同时清洗各油孔，油路和油标，并保持经常清洗，擦洗时不得使用金属或砂布。

数控冲压机生产厂-天津数控冲压机-宇新机电由天津市宇新机电设备安装有限公司提供。“机电设备”
就选天津市宇新机电设备安装有限公司（www.tj-yuxin.com），公司位于：天津市津南区辛庄镇白塘口村
村工业园区五大街12号厂房，多年来，宇新机电坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大
新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。宇新机电期待成为您的长期合作伙伴！
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