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产品名称 绞龙叶片制造 绞龙 镇江旺诚机械厂

公司名称 镇江市丹徒区旺诚机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省镇江市丹徒区高资镇

联系电话 18706109572 18706109572

产品详情

螺旋叶片采用不锈钢材料通过专用模具的浇铸而成，因而具有足够的强度和刚度并且叶片表面光洁、无
毛刺，又具有合适的旋转速度，有效保证在输送栅渣的过程中不会发生污物缠绕、阻塞现象，同时在输
送量较大的情况下螺旋叶片也不会变形。U型螺旋输送槽内耐磨衬里设置成半圆状，其圆弧设置成与无
轴螺旋体半径相吻合以减少过量间隙来提高输送效果；耐磨衬里采用耐磨性能高的尼龙材料制作，便于
安装及更换，使用寿命长。U型螺旋槽采用不锈钢板卷制而成，绞龙输送机叶片，除进料口敞开外，其
余部份沿螺旋槽加平盖封闭，绞龙叶片制造，整个传输过程在一个密封的槽中进行，降低噪声，减少了
异味的排出；在U型槽的底部设有排放口，并配套排水球阀。无轴螺旋输送机没有高速运转的零件，至
使传输螺旋磨损低，设备能耗省、噪音低。无轴螺旋输送机安装方便，只需采用膨胀螺栓将型钢支撑固
定在混凝土基础上即可，它既能间歇运行，也能每日24小时连续运行。

螺旋叶片的优劣直接影响到企业的效益，机器工作效率提高就意味着企业较低的成本和较高的公司收益
，我司的螺旋叶片本着高质量的态度服务于市场。

任何产品在使用时都经不起长期的磨损，因为这会大大减少产品的使用寿命，同样的对于螺旋叶片也不
例外。用户在使用螺旋叶片时需要对其磨损的原因有所了解才能更好的减小螺旋叶片的磨损程度。

一，在螺旋叶片工作的磨合阶段，由于产品相对来说较为粗糙，此时会产生较大的摩擦力。此阶段的摩
擦力对于螺旋叶片的磨损是非常大的。这一点，用户尤其需要注意。 

      二，当产品表面稍微变得光滑时，绞龙，要适当增加螺旋叶片之间的间隙。当然，任何事都要
掌握适度的原则，如果用户将螺旋叶片的间隙调整的过大反而会增大螺旋叶片与产品之间的摩擦，使得
机器的磨损增大。更有甚者，会因为螺旋叶片受到的摩擦力较大而出现设备故障。

三，保持一定的叶片间隙不是一个坏事情。产品经过前期的摩擦已经变得较为光滑，如果整个机器保持
良好的润滑效果，摩擦效应会降到较低的同时，磨损也降到较低，可以大大减小机器的磨损。 旺诚机械
有限公司提醒用户，磨损虽然在机器使用时不可避免，但要尽量将螺旋叶片的磨损降到较低，从而延长
螺旋叶片的使用寿命。



新兴产业不断发展的今天，螺旋叶片因为其自身优点在国内备受关注与喜欢，自然而然客户需求量相应
的增加。目前我国制造螺旋叶片的主要方法有单件冲压焊接成形、挤压成形、缠绕成形、冷轧成形等方
法。冷轧成形的方法近几年很火爆，不仅生产出的叶片具有质量好、硬度高、耐磨性好等优点，而且生
产效率高、节省原材料，绞龙生产厂家，因此成为较受欢迎的制作方法，下面，镇江旺诚机械有限公司
为大家普及以下螺旋叶片冷轧成形相关原理及影响因素。

首先是叶片冷轧成形技术原理，冷轧机是用带钢连续轧制叶片的先进设备，从字面意思都可以看出是叶
片冷轧成形的必要设备，可以通过对它不同的部位（轧辊偏移、喂入高度、碾轧压力、导向轮等）的调
整，轧制出客户所需的各种不同类型，不同规格的叶片。既然基本了解原理，接下来强调影响轧制成形
的因素，如：带钢的材质和厚度，轧辊的偏移量大小、喂入高度、轧辊的碾压力、导向轮、叶片的规格
的不同以及轧制过程中，轧辊温度升高等诸多因素都可以左右制造出叶片的质量、性能。
制造螺旋叶片的过程和轧制过程中影响因素的控制都是很精细的作业，一点也不能马虎。

绞龙叶片制造-绞龙-镇江旺诚机械厂(查看)由镇江市丹徒区旺诚机械有限公司提供。镇江市丹徒区旺诚机
械有限公司（www.zjwcjx.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 镇江 的机械加工等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领镇江旺诚机械和您携手步入辉煌，共创美
好未来！
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