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产品详情

加气块生产线去地皮吊机保证坯体质量要注意什么 

1、加气砖生产线中，切割机是重要的部分，切割及去底皮工艺直接影响加气块坯体的质量好坏，使用水
平仪矫正去底皮吊机大板与小板必须垂直。 

2、加气混凝土设备所使用的去底皮吊机用矫正小板四角必须水平，以确保加气砖坯体不断裂。 

3、加气砖生产线的吊机设备用矫正水平切割地面钢丝必须必须平行，这样确保加气砖切割机以确保坯体
不断裂。 

4、调整大板回车接近开关必须到位，保证坯体到位落实没有空隙，回翻得时候就不会造成挤压而烂砖。

5、加气块去底皮吊机设备需要调整翻转台必须有缓冲，以确保坯体不断裂。

 加气混凝土墙板4点施工要点是什么？下面就由泰安方盛来为您介绍一下吧：

     1.加气混凝土墙抹灰工艺流程：清除墙面浮灰→修正补平勾缝→洒水湿润基层→做灰饼→必要部
位挂网处理→1：1水泥砂浆或建筑用胶水泥浆拉毛墙面→抹底层灰→抹中层灰→抹面层灰→清理。 2.抹
灰前应先用钢丝刷将墙面满刷一遍，清除影响砂浆与墙面粘附力的松散物、浮灰和污物，随后浇水润湿
墙面，将剩余的粉状物冲掉。为避免抹灰砂浆厚薄差异太大而引起开裂、空鼓，应将墙面低凹处修正补
平。3.抹灰砂浆的选用应与加气混凝土砌块材质相适应，保水性要好，宜选用加气混凝土专用抹灰砂浆
，也可选用水泥石灰砂浆，有条件的工地可在砂浆中添加有机或无机塑化剂，以增加砂浆的保水性和粘
结能力。 4.底层灰稍干后检查无空鼓、裂纹现象后，即进行中层抹灰，厚度宜在7～9mm，砂浆可选用1
：1：4的水泥混合砂浆，若中层抹灰过厚，则应分层涂抹，每层时间间隔在24h以内。待中层抹灰达7成
干后，即可抹面层灰，加气砖设备厂家，抹灰时须压实抹光。



加气块设备的传热系数一般为每小时0.11-0.18千卡/分钟，仅为粒状砖和石灰砂砖的1 / 4-1 / 5。  （颗粒
砖的传热系数为0.5-0.58千卡/摩尔小时o;石灰砂砖的传热系数为0.528千卡/摩尔小时o），约为水泥混凝土
的1/6。 实践经验表明，30 cm厚的加气混凝土墙体保温的实际效果与38
cm厚的粘土墙体的实际保温效果相当，保温性能明显优于28 cm墙体。

加气块设备可根据不同类型的原材料，主要设备的质量和工艺特点生产。
然而，通常，将粉煤灰或硅砂研磨成浆料，并加入粉状石灰。 搅拌后，将适量的水泥，石膏和发泡剂倒
入模框中，使泡沫固化固化，然后切成各种。蒸汽车将量块或板送至高压釜，在高温饱和蒸汽养护下形
成多孔轻质混凝土产品。

加气砖设备厂家点击了解更多由泰安方盛机械设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行。泰安方盛机械
设备有限公司（www.jiaqidabaoxian.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
包装生产线较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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