
琢聚机械 数控加工工艺 济南数控加工

产品名称 琢聚机械 数控加工工艺 济南数控加工

公司名称 山东琢聚机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市历城区荷花路街道刘姑店村(刘姑
店小学向南200米路西)

联系电话  15054186718

产品详情

数控加工技术可有效处理像模具这样杂乱、精密、小批多变的加工问题，数控机械加工，充分习惯了现
代化出产的需要。大力发展数控加工技术已成为我国加快发展经济、进步自主创新能力的重要途径。目
前我国数控加工使用越来越遍及，能熟练掌握数控机床编程，数控加工工艺，是充分发挥其功用的重要
途径。社会上急需一大批这样的人才。现在工厂的岗位分工越来越细，你千万不要以为自己掌握了某一
门技能而不思进取，只有不断追求数控加工技术的进步，不断追求精益求精，才能以一个高手的身份立
足于企业。因而学好这数控加工技术大有用武之地。

数控加工由于在某些情况下， 加工表面及其约束面的几何形态述职计算很困难，只能根据经验和直觉选
择刀具，这时，数控加工便不能保证所选择的刀具一定是合理的，在刀具轨迹生成之后，需要进行一定
的刀位验证。数控加工刀具轨迹生成及刀具轨迹编辑对于菜单交互式数控程序系统来说，数控加工哪家
好，一般可在所定义加工表面及其约束面上确定其外法向矢量方向，并选择一种走刀方式，根据所选择
的刀具和加工参数，济南数控加工，系统将自动生成所需的刀具轨迹。对于批处理方式的图像数控编程
系统来说，则需要根据图像数控编程系统的命令语言编写数控加工表面及其约束面几何造型的命令过程
，不论在何种方式下工作，一般都将所描述的几何元素存放在一个给定文件名的文件中选择合适的刀具
。

数控加工建议采用工序集中的原则还是采用工序分散的原则，要根据实际情况来确定，但一定力求合理
。数控加工加工顺序的安排应遵循什么原则？加工顺序的安排应根据零件的结构和毛坯状况，以及定位
夹紧的需要来考虑，数控加工重点是工件的刚性不被破坏。顺序一般应按下列原则进行：上道工序的数
控加工加工不能影响下道工序的定位与夹紧，中间穿插有通用机床加工工序的也要综合考虑。，零件加
工是先根据零件图样的要求确定零件的数控加工工艺过程，制定工艺卡片，再按编程要求编制零件数控
加工程序，然后输入到数控加工系统校验无误后进行对刀操作，并首件试切，根据试切结果再确定零件
的加工，一直到最后加工成零件成品。先进行内形内腔加工序，后进行外形加工工序



琢聚机械(图)-数控加工工艺-济南数控加工由山东琢聚机械设备有限公司提供。琢聚机械(图)-数控加工
工艺-济南数控加工是山东琢聚机械设备有限公司（www.zhuojvjixie.com）今年全新升级推出的，以上图
片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。产生切屑不可避免，由于工
材料不同，切削条件各异．数控加工切削过程中生成的切屑形状是多种多样的。
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