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产品名称 三酸抛光剂 三酸抛光 昆山韩铝化学1

公司名称 昆山市韩铝化学表面材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号

联系电话  18912671876

产品详情

抛光时间。要得到好的抛光效果，就需要花费一定的时间。若抛光时间太短，只能获得没有光泽的梨皮
状表面。若时间过长，不仅溶解损失增大，而且加工表面会出现污点或斑点。因此存在着一个适当的时
间范围，它受材料、抛光液的组成及抛光温度等因素的影响，通常难以预测，除用实验测定外，没有其
他方法。化学抛光中往往产生氢气，这是抛光具有氢脆敏感性材料时必须注意的问题。另外，三酸抛光
厂家，抛光液温度高达100～200℃时，还会产生退火作用。为了把氢脆和退火作用的影响减小到，就必
须在最适宜的温度范围内选择尽可能短的抛光时间。

电化学抛光原理电化学抛光也称电解抛光。电解抛光是以被抛工件为阳极，不溶性金属为阴极，两极同
时浸入到电解槽中，通以直流电而产生有选择性的阳极溶解，从而使工件表面光亮度增大，达到镜面效
果。

工艺流程化学(或电化学)除油→热水洗→流动水洗→除锈(10%硫酸)→流动水洗→化学抛光→流动水洗→
中和→流动水洗→转入下道表面处理工序工作环境：传统抛光工艺工作环境恶劣，抛光过程中产生沙粒
，铁屑，粉尘等，三酸抛光工艺，严重污染环境；.加工效率：人工抛光；豪克能工艺属于以车代磨，线
速度可达50-80 m/min，进给量可达0.2-0.5mm/r，相当于半精车的效率。铺料消耗：抛光需要消耗抛光轮
、磨料、砂带等辅料；适应性：抛光可以加工平面等简单的型面，对于曲面无法加工。如果加工R弧，
曲面等复杂型面，可采用豪克能抛光工艺。

后处理化学抛光后处理钢铁零件化学抛光，三酸抛光，可以作为防护装饰性电镀的前处理工序，也可以
作为化学成膜如磷化发兰的前处理工序。如不进行电镀或化学成膜，而直接应用，可喷涂氨基清漆或清
漆，烘干后有较好的防护装饰效果。若喷漆前浸防锈钝化水剂溶液，抗蚀防护性将会进一步提高。准备
工作工具：抛光机、羊毛盘、海绵盘、超细纤维布、遮蔽膜、遮蔽胶带。材料：砂纸、抛光粗蜡，镜面
蜡抛光作用：去除油漆表面氧化层、浅层的划痕、氧化造成的漆面失光等影响漆面外观的问题。抛光用
力原则：初始抛光时使用中等偏上压力，使蜡有较好的切削力，后续收光可放松压力;抛光面积以一臂距
离为准，抛光完毕后及时擦除残余蜡斑。 三酸抛光剂-三酸抛光-昆山韩铝化学1(查看)由昆山市韩铝化学
表面材料有限公司提供。昆山市韩铝化学表面材料有限公司（www.hlhx.cn）为客户提供“化工原料及产
品，五金材料，化学试剂”等业务，公司拥有“化工原料及产品，五金材料，化学试剂”等品牌。专注



于化工产品等行业，在江苏 苏州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：王总。
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