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产品名称 防爆控制柜厂家 三禾防爆柜 防爆控制柜

公司名称 南阳市三禾防爆电气有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中国河南南阳市龙祥路冯楼工业区

联系电话 13723007204 13723007204

产品详情

防爆正压柜的工作原理

1.正压防爆是通过防爆控制箱内的控制系统与气路系统配合，将来自安全区域的保护气体引入正压腔，
在对正压腔内的可燃性气体进行彻底的清洗与置换后，使正压腔内保持一定的压力，阻止外部危险环境
的可燃性气体、导电性粉尘的进入，从而达到防爆目的。

2.根据正压腔内的压力保持方式，主要可分为具有稀释气流的正压和具有泄露补偿的正压两种方式

3.具有稀释气流的正压是由保护气体持续不断的流过正压腔，并保持一定流速，使正压腔的压力保持在
工作压力范围内，且正压腔的气体可以持续得到清洗与置换。由于保护气体持续不断的流过正压腔，在
达到防爆要求的同时也可以带走内部元件运行产生的热量，因此更适用于安装一些发热量较大的电器元
件或设备，如变频器、软起动器，大功率可控硅、电动机等。不足之处是所需气流量较大，用户现场气
源需提供足够的流量及压力

4.具有泄漏补偿的正压是由控制系统实时检测正压力腔的压力，通过电磁阀控制保护气体的流入与流出
。当正压腔压力过低时，打开进气电磁阀补汽，使压力上升至工作压力范围内；当正压腔压力过高时，
打开排气电磁阀排气，使压力下降到工作压力范围内。由于保护气体并未持续流动，因此具有泄露补偿
的正压外壳内适合于安装发热量较小的低压电器元件，如各类电气控制系统等。

5.根据国家标准的要求，防爆控制柜厂家，正压型防爆控制柜还必须具备联锁和报警功能。即当正压腔
换气过程未完成或正压腔内压力未达到工作压力范围时，防爆控制柜定制，正压腔不能受电，以确保安
全。当处于运行中的正压腔内压力低于设定的报警压力下限或上限时，控制系统采取调整措施，同时发
生声光报警器提醒用户注意。当控制系统采取的调整措施无效，压力持续降低或升高至设定的电源切断
压力下限或上限时，系统应及时切断正压腔电源，并停止运行。



防爆控制箱的产品特点是什么？

   防爆控制箱外壳采用钢板焊接或铸铝合金或者304不锈钢压铸成型，表面高压静电喷塑，产品整体
一般采用隔爆型外壳和增安型外壳组合成的复合型结构。    隔爆型外壳内装元件可装防爆按钮、防爆
元件、防爆信号灯、防爆转换开关及防爆仪表等防爆元件和交流接触器、热继电器、温控器及各种功能
模块等普通电器元件；增安型外壳内装按钮、控制开关、仪表等均为防爆元件。  
控制箱内部元件根据用户的要求进行排列，可实现多种功能。    内装元件及信号灯颜色请用户在选型
时予以注明，该产品根据用户要求变化多端，订货时须提供电气线路图  
布线方式，钢管或电缆、防爆软管均可    防爆控制箱可分为立式，挂式。

二、 硬件方面

硬件方面主要看加工设备先进程度。目前专业生产配电柜的企业如ABB、西门子、施耐德、威图等多用
数控冲床、数控折弯机来加工。这些设备加工的柜子尺寸竞确、互换性好、速度快，制造过程中基本没
有板材的摩擦、划痕。正压柜的加工要求更高，如果没有这些设备，手工划线、下料、普通折弯机折弯
等普通加工方法根本满足正压防爆柜的加工要求。

除了精却度，正压柜的另一关键指标为密封性。用点胶机点胶的柜子胶条横平竖直，拐角圆滑，密封性
好，粘贴牢固；如果没有点胶机，防爆控制柜，手工粘贴的密封条外形弯曲，拐角有接缝，容易脱落，
使用一段时间后容易漏气、返修。

数控冲床、数控折弯、点胶机等设备成本高，规模小或非专业生产正压柜的企业不会投资。有条件建议
去生产企业实地考察，防止网络图片造假。
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