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产品名称 不锈钢拉伸模具镀钛 东莞拉伸模具镀钛
浙江金诚镀钛

公司名称 东莞市金诚电镀有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇杨屋社区君山科技园

联系电话 13559705367

产品详情

镀钛指的是在温度较高的钛金炉内，将钛、锆等金属除掉空气，一起凭仗惰性气体的辉光放电，让所要
涂层加工的金属或合金蒸气离子化，此刻的离子经电场加快，会不断的堆积在负电荷的不锈钢板上，所
以便有了色彩非常丰富的金属膜

2、色泽不会改变的PVD镀膜也是镀钛的主要特点。和传统的电镀不一样的是，镀膜硬度较高，一起能够
防止磨檫现象的发作，无脱落状况，高度防腐，所以PVD镀膜不锈钢老是能够很广泛的被运用于很多的
装修职业

镀钛，就是指镀钛厂家在高温的环境中，将钛、锆等金属物质借用惰性气体的功能在真空钛金炉内使金
属或合金蒸气离子化，镀钛厂家使物质积沉的不锈钢板上，不锈钢拉伸模具镀钛，终究构成色泽亮丽的
的金属膜掩盖在金属外表。通过镀钛的物质具有多种功能。

镀钛特性7: 镀钛厂家可增加冷冲成型，拉伸模具外表硬度，避免商品拉花，咬合，进步耐磨功能

镀钛特性8:
镀钛厂家可抗腐蚀，不粘锡，针对治具夹具等简单生锈的钢料，涂层后工件在水里浸泡都不生锈.
具有高硬度与高强度硬质涂层能够到达传统外表处理难以企及的硬度，有用维护模具外表极高耐磨性

2.硬质涂层具有极高硬度的一起，也具有杰出的润滑性和较低的摩擦系数，的参数协助成型的出产获得
抱负的寿数。

3.杰出润滑性

金属成型中，资料在模具内“活动”形成成型面损害，涂层的杰出润滑性将减少重要工作区域承受的磨
损



4.重复涂层能力

涂层在到达预订寿数后，模具自身没有损害，能够完成重复涂

其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的
表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常
适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也
很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒
的变形量也很少，拉伸模具镀钛厂，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较
好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺
寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛
后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优
点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面
处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合
冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，拉伸模具镀钛设备，
冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，东莞拉伸
模具镀钛，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的
工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在
于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理
。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非常适合冲棒
的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量也很少，非
常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲棒的变形量
也很少，非常适合冲棒的表面处理。其优点在于镀钛后的工件尺寸控制比较好，厚度一般为2-3UM，冲
棒的变形量也很少，非常适合冲棒的表面处理。 不锈钢拉伸模具镀钛-东莞拉伸模具镀钛-浙江金诚镀钛(
查看)由东莞市金诚电镀有限公司提供。东莞市金诚电镀有限公司（www.jcdutai.com）实力雄厚，信誉可
靠，在广东 东莞 的模具标准件等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创
新理念将引领金诚镀钛和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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