
广东乐善公司 河源塑料中空吹塑机

产品名称 广东乐善公司 河源塑料中空吹塑机

公司名称 广东乐善智能装备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区大良街道办事处五沙社区新辉路1
号

联系电话  13825555210

产品详情

塑料机械故障原因分析

缘由

压力缺乏

调整压力

合模时模具有撞击声

慢速合模节流阀未调好

顺时针方向调整

慢速合模牵动器末碰到行程开关

将牵动器调到恰当方位

合模压力太大

调整

合模慢速行程开关已坏

替换



上移模有冲击

移模油缸节流阀开得太大

恰当关小

上移模慢速成压力太高

压力调整

乐善机械主营四大系列高技术含量、质量优l秀的产品：1.数控塑料中空成型吹瓶机；2.高精密吹塑模具
；3.全电动PET吹瓶机；4.吹瓶机的辅助设备。

想要了解更多，欢迎来电咨询广东乐善公司。

吹塑机是将液体塑胶喷出来之后，利用机器吹出来的风力，将塑体吹附到一定形状的模腔，塑料中空吹
塑机，从而制成产品。而吹塑机的原材料主要源于树脂，我们只要把这些树脂区分开来，就能可以达到
应用自如。下面给大家介绍几种塑料方法。

1、根据塑料的生产工艺分为四种类

①以链式聚合反应合成的树脂为基础的塑料。酸中酪及其共聚物等

②以缩聚反应或逐步聚合反应合成的树脂。如酚醛树脂塑料、氨家塑料和聚酯类塑料等。

③以化学改性和天然树脂为基础的塑料。如硝l酸纤维素、醋酸纤维家以及再生纤维等。

④以天然沥青及某些有机物高温裂解树脂为基础的塑料。

想要了解更多，欢迎咨询广东乐善机械有限公司。

第二吹塑模具描绘的关键

决议热/冷循环吹塑模具注塑技能在整个循环加工周期内能否成功的要素不只与加工原料有关，一起也与
吹塑模具的描绘款式和布局有关。加热和冷却吹塑模具所需的时刻由钢材的厚薄而定，关于热交换循环
来说，佳是将钢材的厚度小化。型腔与型芯可选用镶嵌拼装的方法，优于在模板上切开开挖的方法，这
样就能减小模板厚度。为了减小热量损失和进步热效率，这些嵌件能够在型腔和型芯的托模板上尽量运
用气隙和阻隔资料进行设备。想要了解更多，欢迎咨询广东乐善机械有限公司。

广东乐善公司-河源塑料中空吹塑机由广东乐善智能装备股份有限公司提供。广东乐善智能装备股份有限
公司（www.china-leshan.com）为客户提供“全自动中空吹瓶机,纯电驱动吹瓶机,电液混合吹瓶机”等业
务，公司拥有“乐善”等品牌。专注于中空吹塑机等行业，在广东 佛山
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：黄小姐。
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