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产品名称 忻州火焰切割加工 太原嘉迎兴
火焰切割加工价格

公司名称 太原市嘉迎兴物贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市万柏林区兴华西街奇天瑞钢材北市场E区
特9号

联系电话  13934247102

产品详情

初轧机。用于将大钢锭轧成半成品，如方坯、板坯等。初轧机的大小以轧辊名义直径来表示，例如“850
”初轧机，数控火焰切割加工，表示其轧辊名义直径为850毫米。初轧机的轧辊直径一般在700毫米以上
，目前国内最da大的初轧机辊径为1300毫米（在宝钢股份公司）。随着连铸的迅速发展，初轧机的作用
在逐步减弱，现已不再建设初轧机。

中厚板，它一般是指厚度大于50mm的钢板，其切割方式，钢板火焰切割加工，就目前来讲，主要是采用
火焰切割，火焰切割加工价格，也可以叫氧气切割，其具体的工艺过程和步骤有：

步骤一：根据钢板的具体厚度，来安装对应孔径的割嘴。

步骤二：对氧气和燃气压力进行适当调整，使之能够达到规定要求。

步骤三：使用点火器来点燃预热火焰，然后缓慢打开预热氧气阀，并调整好火焰中的白心长度，让火焰
成为中性火焰，之后就进行起割点的预热。这时，应注意割嘴要垂直于厚钢板的表面，且火焰白心与钢
板表面之间的距离范围应为1.5—2.5mm。

步骤四：当起割点的温度达到规定的燃烧温度后，就打开切割氧气阀，这时就可以对厚钢板进行切割操
作了。

步骤五：确认已经切割到厚钢板的下表面后，再移动割嘴继续进行切割，这时要注意切割速度要合适，
忻州火焰切割加工，不能太快或太慢。

步骤六：当切割全部完成后，先关闭切割氧气阀，然后再关闭预热氧气阀，注意顺序不能颠倒。



山西钢材加工怎么计算损耗

成本核算指标的敏感性分析

对主要成本核算因素进行敏感性分析，是设置成本控制界限的方法之一。通过敏感性分析，用以判断对
某项成本因素应予以核算和控制的强度。例如：某项目计划成本为1000万元，目标成本降低额为50万元
。钢材成本为该项目主要的成本控制因素，其成本占总成本的30％，计划钢材加工损耗率为1．5％。

忻州火焰切割加工-太原嘉迎兴-火焰切割加工价格由太原市嘉迎兴物贸有限公司提供。太原市嘉迎兴物
贸有限公司（www.tyjyxwm.com）是从事“激光切割,剪板加工,折弯,中厚板,开平板,无缝管,工槽角”的企
业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：
王经理。
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