
无锡西门子直流调速器维修报F050/F052故障

产品名称 无锡西门子直流调速器维修报F050/F052故障

公司名称 雷煜自动化

价格 1000.00/台

规格参数 西门子:免费检测，当天修好
6ra70:江苏直流变频器维修
6ra80:江阴西门子变频器维修

公司地址  成都青白江区清泉大道716号66栋
崧泽大道6686号

联系电话 15881129430 18521082189

产品详情

无锡西门子直流调速器维修报F050/F052故障，无锡西门子直流调速器维修公司，江阴/宜兴西门子直流调
速器维修中心，江苏西门子直流变频器维修中心，常州/南通/苏州/徐州/镇江/扬州西门子6ra70优化报F05
0故障维修，西门子6ra70直流调速器报F052故障维修，

西门子直流调速6RA70维修，专业西门子变频器维修，可解决西门子6RA70直流调速常见故障：烧保险，
无输出，启动报故障，复不了位，电机运转不连贯，模块炸，主板坏，驱动板坏，面板无显示维修等。

公司配件齐全，维修时间短（当天可修好），维修质量好，质保周期长，也可上门调试维修。    

无锡西门子直流调速器维修报F050/F052故障，高频变频装置：要实现电主轴每分钟几万甚至十几万转的
转速，必须用一高频变频装置来驱动电主轴的内置高速电动机，变频器的输出频率必须达到上千或几千
赫兹。 [3] 

历史沿革编辑

10世纪30年代以前，大多数机床的主轴采用单油楔的滑动轴承。随着滚动轴承制造技术的提高，后来出
现了多种主轴用的高精度、高刚度滚动轴承。这种轴承供应方便，价格较低，摩擦系数小，润滑方便，
并能适应转速和载荷变动幅度较大的工作条件，因而得到广泛的应用。但是滑动轴承具有工作平稳和抗
振性好的优点,特别是各种多油楔的动压轴承，在一些精加工机床如磨床上用得很多。50年代以后出现的
液体静压轴承，精度高，刚度高，摩擦系数小，又有良好的抗振性和平稳性，但需要一套复杂的供油设
备，所以只用在高精度机床和重型机床上。气体轴承高速性能好,但由于承载能力小,而且供气设备也复杂
，主要用于高速内圆磨床和少数超精密加工机床上。70年代初出现的电磁轴承，兼有高速性能好和承载
能力较大的优点，并能在切削过程中通过调整磁场使主轴作微量位移，以提高加工的尺寸精度，但成本
较高，可用于超精密加工机床。



变速方式编辑

无级变速

数控机床一般采用直流或交流主轴伺服电动机实现主轴无级变速。

交流主轴电动机及交流变频驱动装置（笼型感应交流电动机配置矢量变换变频调速系统），由于没有电
刷，不产生火花，所以使用寿命长，且性能已达到直流驱动系统的水平，甚至在噪声方面还有所降低。
因此，目前应用较为广泛。

主轴传递的功率或转矩与转速之间的关系。当机床处在连续运转状态下，主轴的转速在437~3500r/min范
围内，主轴传递电动机的全部功率11kW，为主轴的恒功率区域Ⅱ（实线）。在这个区域内，主轴的最大
输出扭矩（245N.m）随着主轴转速的增高而变小。主轴转速在35~437r/min范围内，主轴的输出转矩不变
，称为主轴的恒转矩区域Ⅰ（实线）。在这个区域内，主轴所能传递的功率随着主轴转速的降低而减小
。图中虚线所示为电动机超载（允许超载30min）时，恒功率区域和恒转矩区域。电动机的超载功率为15
kW，超载的最大输出转矩为334N.m。 [4] 
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