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广州市兴利五金制品有限公司，经营范围包括超大工件五金制品喷涂、五金配件制造、加工;五金制品涂
装、喷涂;金属表面处理及热处理加工;五金产品批发;是专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管
理体系。公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。

广州兴利五金----广东铁线喷漆价格

UV/烤漆/双饰面的特点：UV板:耐化学性、耐物理损伤性、耐黄变、耐高温，高硬度不爆裂、不蹦边、
防火，靠紫外线光固化平面度高，可达到镜面效果的一种高品质材料，是比较环保的橱柜门板。UV橱柜
门板表面镜面高光，色彩明亮，不退色，不变色，耐高温，不变型，UV涂层硬度高，耐磨，耐酸碱，耐
盐雾。UV橱柜门板有烤漆门的色泽，超大工件五金制品喷涂工厂，水晶门板的亮度，广州海珠区超大工
件五金制品喷涂，双饰面板的硬度，是橱柜门板的极佳选择。

流挂：也称为流泪或垂流。涂层局部变厚，因重力原因出现垂流状态，超大工件五金制品喷涂代工，只
出现在将喷涂过的表面垂直放置时或垂直喷涂的表面。成因：喷涂车间温度过低，喷涂的漆层不易干燥
，或一次性喷涂的漆层太厚，导致漆层干燥速度过慢。喷涂后续漆层时，应为前一次喷涂的漆层留出足
够的干燥时间。在将喷涂过的表面垂直放置之前，应为漆层留出足够的静置流平时间。修正方法：流挂
现象轻微时，待漆面干燥后先用细砂纸湿打磨有缺陷的区域，然后打蜡抛光。流挂现象严重时，打磨有
缺陷的区域后重新进行喷漆。



广州市兴利五金制品有限公司----超大工件五金制品喷涂

广州市兴利五金制品有限公司----广东五金喷涂厂

合金催化液是一种低成本，操作简便，清洁生产的环境效应。它具有深镀能力好镀层致密，孔隙率低等
技术特点，合金催化镀是一项标准的清洁生产工艺，所谓清洁生产就是指采用无污染的做食品原料配制
液体做生产工艺。可镀多种金属材料，铁，碳素钢，模具钢，合金钢，铜及铜合金，铝及铝合金等，镀
层均匀性好结合力强，耐磨耐腐等优点。

补漆检查喷涂缺陷（少漆，漆薄等）部位进行修补，通过检查可及时发现喷涂的缺陷并加以调整，对Dis
k喷涂不到的位置进行喷涂。预热炉烘烤以较低温度（如80~150℃）烘烤，使溶剂部分蒸发，湿漆膜流平
；主炉烘烤以较高温度（如180~185℃）强制烘烤，将油漆烤干，流水线速度越快，则温度需调的越高；
品检 检查成品； 下挂包装 取下工件，包装；进入下一加工工序或成品入库；液体涂装与粉体涂装。

广州市兴利五金制品有限公司----超大工件五金制品喷涂

广州市兴利五金制品有限公司----佛山货架喷漆加工

放置活性炭：活性炭能吸附异味，而且能循环利用，大家可以在异味比较重的地方放置一些活性炭，每
周晾晒一次，如此便可循环利用。放置一些食醋小苏打：这种方法不知道有没有效果，我看网上好多说
超市货架上面放置一些食醋和小苏打能去异味，但是个人觉得前面几种方法靠谱一些。

货架的组成主要有钢制和木质两种结构，它们的表面处理方式分为喷漆与烤漆这两种。喷漆工艺：是在
货架成型后，打磨平表层后直接喷上一层漆，超大工件五金制品喷涂加工，然后等它自然风干成型。这
样制作的货架表层会略显粗糙，光泽度不太好，用手触摸会有凹凸不平感。

烤漆工艺的制作程序就要比喷漆精细的多了，必须在成型的货架表层上三次底漆、四次面漆，而且每一
次上漆都要送到无尘恒温烤房烘烤。经过这么费时费工费材出来的成品，货架表面细腻光滑、光鲜亮丽
远看像一面镜子，近触摸手感温润顺滑。

超大工件五金制品喷涂工厂-兴利五金喷漆由广州市兴利五金制品有限公司提供。广州市兴利五金制品有
限公司（gzxlwj.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。兴利五金——您可信赖
的朋友，公司地址：广州市白云区江高镇神山大岭南路79号，联系人：罗先生。
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