
五轴深孔钻加工 齐兴模具 岳阳深孔钻加工

产品名称 五轴深孔钻加工 齐兴模具 岳阳深孔钻加工

公司名称 东莞市齐兴模具制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇张坑村康乐路横沥中心小学对面A
栋

联系电话  13553885781

产品详情

加强数控设备的维护和修理是提高数控设备使用率的保障

对数控设备的维护水平及修理能力高低，直接影响到数控设备的正常开动率，为此，必须做到：

1.建立一支高水平的维修队伍。数控机床集机、电、液(气)、光等于一身，技术复杂，所以必须建立一支
包括机械、电气、动力、计算机软硬件等专业技术人员和维修钳工在内的专业维修队伍，才能适应机床
维修的需要。必须采取多种形式对他们进行技术培训，特别是提高他们对故障的判别能力及排除常见故
障的处理能力。

2.建立完善的日常保养及润滑管理制度，加强设备故障的动态管理，对关键设备进行状态监测，减少故
障停机时间。

3.建立完善的维修档案，对设备发生故障的时间、部位、原因及解决方法和解决过程予以详细的记录和
保存，五轴深孔钻加工，以便在日后的维修工作中参考、借鉴。

4.配置必要的维修仪器和工具，如示波器、万用表、逻辑分析仪等。

5.确保维修配件的供应。应具有必要的易损件、常用件的库存及购置渠道。尽可能与设备提供单位建立
长期联系，以便为保障设备的佳状态提供后援保证。

深孔钻加工厂技术的研究    

东莞深孔钻加工厂是机械加工中难度较大、技术含量较高、专业性较强、加工成本较高的一种孔加工技
术。在深孔钻加工中，为了达到排屑和冷却、润滑刀具的目的，通常需要使用大量切削液(如专用深孔切
削液或机油)，岳阳深孔钻加工，尤其是使用内排屑深孔钻头的中、大直径深孔钻加工(D≥30mm)对切削
液的消耗量相当大(主要被切屑带走)，这不仅会对加工场所造成较大污染，数控深孔钻加工，还威胁到



操作人员的身体健康，同时带油切屑的处理又会增加生产成本和造成环境污染。据不完全统计，在东莞
深孔加工厂中，切削液的相关费用占到加工总成本的15%～20%。因此，实现不使用切削液的干式加工或
使用微量切削液的深孔钻加工厂是深孔钻加工技术的重要发展方向和研究课题。

东莞市齐兴模具制品有限公司专业从事模具深孔钻加工，零件深孔加工服务。经过两年稳固发展，深得
客户信赖和认可，根据市场需求，投入500多万元设备。拥有强大的加工能力，可以满足更多大型客户的
质量要求和交货时间。

热装式刀具夹头

热装式刀具夹头是基于热胀冷缩原理，采用感应技术对夹头进行加热。

通过一个感应线圈(有些加热装置采用高频线圈)对夹头上刀具需要插进的部位进行加热，将刀具插进后
，通过冷却套对夹头进行冷却，深孔钻加工视频，刀具柄部四周的夹头部位遇冷收缩，即可将刀具夹紧
，并提供能够承受高扭矩的牢固夹持力。

热装式刀具夹头具有很多优点，主要包括高径跳精度(小于0.003mm)、高传动扭矩和比较小巧的外形设计
。在减振性能上，热装式夹头则要逊于液压式夹头和多边夹紧式夹头。

哪种刀具夹持系统好?对于这个题目无法给出一个普遍适用的答案，由于这取决于用户的特定加工用途。
在选择刀具夹头时，一个基本要求是必须了解夹头的静态和动态性能，并根据这些性能来确定夹头的安
全性和有效的切削参数。

对各种不同种类的刀具夹头进行比较是非常困难的，由于它们在工作原理、结构设计和尺寸规格上各有
千秋。只有在同时考虑某一特定加工要求时，才有可能对各种刀具夹头的优劣作出判定。刚性非常好的
刀具夹头并不一定适合每一种加工;而最适合高速切削的刀具夹头也可能无法提供某些其他加工所需要的
价值。

五轴深孔钻加工-齐兴模具-岳阳深孔钻加工由东莞市齐兴模具制品有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。东莞市齐兴模具制品有限公司（www.qixinmoju.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为成型模较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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