
冷拔钢管生产厂家 聊城豪行冷拔钢管厂

产品名称 冷拔钢管生产厂家 聊城豪行冷拔钢管厂

公司名称 山东豪行金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市开发区大东钢管城

联系电话  18954452221

产品详情

（1）酸洗除锈要彻底，一经发现未除净的锈，则需重新酸洗。

（2）生产中，应经常测试磷化液和皂化液的成分浓度，保证磷化液和皂化液的生产指标，发现达不到指
标时，应及时进行调配。

（3）要严格控制处理液的温度与操作时间。

依据金属的加工性能、管材尺寸、质量要求以及投资和效益来选择不同的加工方法及相应的辅助工序。
冷拔钢管生产厂家的基本工序有：

(1)管料供给，所用管料为热轧成品管或半成品管、挤压管以及焊接管；

(2)管料准备，包括检查、打捆、酸洗、清洗、冲洗、中和、烘干、涂润滑剂等；

(3)冷加工(冷轧或冷拔)；

(4)成品精整包括成品热处理、矫直、取样、切头尾、检查(人工检查和各种探伤)、水压试验、涂油、包
装、入库等。不同的产品精整内容有所差异。

我公司在业界确立了多种服务体系，并形成了覆盖华北、华南、乃至全国的销售网络.以良好的信誉、优
质的产品、雄厚的实力、低廉的价格享誉全国30多个省、市、自治区、直辖市，产品深得用户依赖。



冷拔钢管生产厂家是在比较低的温度状态下进行生产出来的，由于冷拔钢管生产厂家的各项的工作以及
生产和加工的方法是比较的多的，也是有着很多的优势的。生产冷拔钢管生产厂家的基本的工序和流程
：

(1)管料供给，所用管料为热轧成品管或半成品管、挤压管以及焊接管;

(2)管料准备，包括检查、打捆、酸洗、清洗、冲洗、中和、烘干、涂润滑剂等;

(3)冷加工(冷轧或冷拔);(4)成品精整包括成品热处理、矫直、取样、切头尾、检查(人工检查和各种探伤)
、水压试验、涂油、包装、入库等。

我公司郑重承诺：在同等的质量下，保证以低廉的价格，完善的服务答谢各界朋友的支持和厚爱，本库
没有的规格可提前电话联系订货，保证按时交货。

(1)完全退火将钢件加热到临界温度(不同无缝管临界温度也不同，一般是710-750℃，个别合金钢的临界
温度可达800—900oC)以上30—50oC，保温一定时间，然后随炉缓慢冷却(或埋在沙中冷却)细化晶粒，均
匀组织，降低硬度，充分消除内应力完全退火适用于含碳量(质量分数)在O．8％以下的锻件或铸钢件

(2)球化退火将钢件加热到临界温度以上20～30oC，经过保温以后，缓慢冷却至500℃以下再出炉空冷降
低钢的硬度，改善切削性能，并为以后淬火作好准备，以减少淬火后变形和开裂，球化退火适用于含碳
量(质量分数)大于O．8％的碳素钢和合金工具钢

(3)去应力退火将钢件加热到500～650oC，保温一定时间，冷拔钢管生产厂家，冷拔钢管生产厂家然后缓
慢冷却(一般采用随炉冷却)消除钢件焊接和冷校直时产生的内应力，消除精密零件切削加工时产生的内
应力，以防止以后加工和用过程中发生变形去应力退火适用于各种铸件、锻件、焊接件和冷挤压件等。

冷拔钢管生产厂家-聊城豪行冷拔钢管厂由山东豪行金属材料有限公司提供。山东豪行金属材料有限公
司（www.sdhxggc.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。山东豪行金属——您可信赖的
朋友，公司地址：山东省聊城市开发区大东钢管城，联系人：张经理。同时本公司（www.hxggcj.cn）还
是从事山东无缝管，山东无缝钢管，辽宁无缝钢管厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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