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产品详情

弯管机操作前的准备工作

一、弯管机操作前

1、机床必须良好的接地，导线不得小于4mm2铜质软线。不允许接入超过规定范围的电源电压，不能带
电插拔插件，不能用兆欧表测试控制回路，否则可能损坏器件。

2、弯管机在插拔接插件时，不能拉拔导线或电缆，以防焊接拉脱。

3、接近开关，编码器等不能用硬物撞击。

4、不能用尖锐物碰撞显示单元。

5、电气箱必须放在通风处，禁止在尘埃和腐蚀性气体中工作。

6、不得私自加装、改接PC输入输出端。

7、弯管机调换机床电源时必须重新确认电机转向。

8、机床应保持清洁，特别应注意夹紧块、滑块等滑动槽内不应有异物。

9、定期在链条及其它滑动部位加润滑油。

10、在清洗和检修时必须断开电源。

11、开车前准备：检查油箱油位是否到油位线，各润滑点加油，开机确认电机转向，检查油泵有无异常
声音，开机后检查液压系统有无漏油现象（角度编码器处于不允许加油）；



12、压力调整：用电磁溢流阀调整压力，保证系统压力达到需要的工作压力，一般不高于12.5Mpa.

13、模具调整：模具安装，要求模具与夹紧块对中心，夹紧块可用螺栓调节；助推块与模具对中心，助
推块可调；芯头与模具对中心，松开芯头架螺栓，调正好中心后紧固螺栓。

弯管机操作中和操作后的注意事项

弯管机操作中

1、弯管机机床开动时注意人体不得进入转臂旋转扫过的范围。

2、弯管机机床工作时，所有人员禁止进入转臂及管件扫过的空间范围！

3、弯管机机床液压系统采用YA-
N32普通液压油（原牌号20号），四川弯管机，正常情况下每年更换一次，滤油器必须同时清洗。

4、调整机床（模具）时，应由调整者自已按动按钮进行调整。不可一人在机床上调整，另一人在控制柜
上操作。

5、调整机床或开空车时应卸下芯杆。

6、液压系统压力不可大于14Mpa。

7、手动调整侧推1油缸速度时转臂应旋转至≥900时进行调整，调整速度为转臂转动弯管模具边缘的线速
度同步，禁止在手动状态下侧推推进速度大于旋转模具边缘的线速度。

8、一般机器使用一段时间后应检查链条的涨紧程度，保持上下链条松紧一致。

9、自动操作时在有芯弯曲模式中，弯臂返回前，操作人员必须保证芯头在管子里面，或确保芯轴在弯臂
返回时没有阻挡现象，大棚弯管机，否则，芯头或芯杆有可能被折弯或折断。

弯管机工作结束后，切断电源，做好清洁润滑工作。

弯管机行业发展稳定 技术含量高产品更受青睐

我国今年全年机床工具行业的发展仍将相对平稳。在今后很长一段时间内，应重视引导企业更多地从注
重规模、速度向注重质量、效益方面转变，使企业加快推进结构调整，努力提升产品质量和市场竞争力
，方管弯管机价格，实现企业效益的提高。

从目前看，随着投资能量的进一步释放，市场需求将进一步向理性需求回归。换言之，较好的机床产品
将更受市场青睐。另外，从政策层面看，国家也更倾向于扶持具有自主知识产权、具有较强市场竞争力
的较好机床工具产品。

据统计，今年1至6月份，电动弯管机多少钱，金属加工机床产值数控化率为49.8%，同比降低1.5个百分点
；以生产经济型数控系统为主的国内主要系统厂家产值增速高达83.2%；市场对普通机床和经济型弯管机
的需求量明显增加。



此外，对行业内230家重点企业的统计看，每半年的切管机和数控切管机的平均单价显示，从2008年开始
，机床的平均单价快速提升，但是从2009年下半年开始回落，目前切管机平均单价仅比2008年上半年略
高，数控切管机平均单价已低于2008年上半年水平，在进一步剔除原材料成本涨幅等因素后，上述两项
单价均已低于2008年同期水平。这更从侧面反映出目前机床工具行业产品结构并没有明显改善。

四川弯管机-森泰机械-方管弯管机价格由山东森泰机械有限公司提供。山东森泰机械有限公司（www.173
62147611.com）是一家从事“渠道成型机,振动平台,电动弯管机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“森泰”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服
务至上，用户至上”的原则，使森泰机械在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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