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产品详情

进口网络分析仪维修行业情况6内部过温故障原因：变频器温度超过125度。解决方法：(1)，检查风扇线
圈是否损坏(2)，清扫散热器上的灰尘。(3)，检查电机容量是否和变频器容量匹配。(4)，在更换新冷风
风扇时，要注意有的风扇带自动转动信号，有的不带风扇转动信号，换原型号风扇’。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

进口网络分析仪维修对于消耗型变频器，要及时阻止电压的上升，可以采用在直流回路并联电阻的方法
。对于能量回馈型变频器，要检查过压保护设定值与电压抑制单元。变频器欠压故障出现的原因为变频
器电源输入部分的错误，变频器维修检测的重点是整流桥是否完好、接触器等是否完好。伺服系统不动
作故障。伺服器维修此种故障的主要的表现方式为现场无动作。在伺服器维修检测时可通过以下几点对
伺服系统故障进行维修处理。专业伺服器维修人员对伺服系统的给定电压进行检查，是否能够到达伺服
器及中间线路的绝缘性是否存在降低的情况。检查伺服阀的插头位置是否存在虚接、断线以及脱焊的情
况。在检查时，可以通过伺服器中程序对伺服阀进行测量验证或者借助伺服阀测试台开展检查工作。例1
0．开机电动机即高速旋转的故障维修故障现象：一台与例268同型号的机床，在开机调试时，出现手动
按下刀库回转按钮后，刀库即高速旋转，导致机床报警。分析与处理过程：根据故障现象，可以初步确
定故障是由于刀库直流驱动器测速反馈极性不正确或测速反馈线脱落引起的速度环正反馈或开环。测量
确认该伺服电动机测速反馈线已连接，但极性不正确；交换测速反馈极性后，刀库动作恢复正常。

 

待六路波形一致后，装上IGBT逆变模块，进行负载实验，抖动现象消除。易能G9变频器故障现在为上电
无显示。接到手估计可能是变频器开关电源损坏，打开变频器检查开关电源线路，但是经检查开关电源
器件线路都无损坏，在DC正负处上直流电压也无显示，这个时候要估计到可能是驱动问题，将驱动电路
初所有电容拆下，发现有个别电容漏液，更换新的电解电容，再次上电后正常工作。易能变频器故障现
象是变频器输出端打火。

2.出错指示（［EPROR］LED闪烁）当程序语法错误（如忘记设置定时器或计数器的常数等），或有异
常噪音，导电性异物混入等原因而引起程序内存的内容变化时，［EPROR］LED会闪烁，三菱PLC处于S
TOP状态，同时输出全部变为OFF。

 

进口网络分析仪维修成工作不正常或停机，严重时甚至损坏变频器。减少噪声干扰的具体方法有：变频
器周围所有继电器，接触器的控制线圈上，加装防止冲击电压的吸收装置，如RC浪涌吸收器，其接线不
能超过20cm；尽量缩短控制回路的配线距离，并使其与主回路分离；变频器控制回路配线绞合节距离应
在。直流调速器的维修与直流调速器的品牌、型号、故障原因与报错代码综合分析，根据其直流调速器
工作原理排除故障原因进行维修。上篇文章主要写了在变频器维修过程中使用到万用表，介绍了万用表



的用途和构成，万用表的基本原理是利用一只灵敏的磁电式直流电流表（微安表）做表头。当微小电流
通过表头，就会有电流指示。但表头不能通过大电流，所以，必须在表头上并联与串联一些电阻进行分
流或降压，从而测出电路中的电流、电压和电阻。万用表可以用来测试什么？用电阻档，根据电容容量
选择适当的量程，并注意测量时对于电解电容黑表笔要接电容正极。①、估测微波法级电容容量的大小
：可凭经验或参拍照同容量的标准电容，根据指针摆动的最大幅度来判定。

首先，通过观察看看有没有明显的损坏，尤其是电容和模块。如果没有明晰那损坏，则要给驱动板供电
进行测量。博世力士乐变频器的维修中，会遇到以下一些故障代码：1:OC-1,恒速中过电流2:OC-2,加速中
过电流。

进口网络分析仪维修行业情况1）电源相序接反（使电机正反转相反）或电源缺相。因为普通经济型车床
所使用的刀架是通过刀架电机的正反转来进行选刀，并进行锁紧等动作，一般的工作顺序是刀架首先正
转进行选泽刀具，刀具选者到位后，电机再进行反转,把所选择的刀具进行琐紧。整个换刀过程才结束。
变频电机和变频器不经过调试就直接连在一起使用。变频器控制电机最常用的两种方式是矢量控制和V/F
曲线控制，每种控制方式都要首先将电机的类型（同步，异步，有无编码器），电机额定功率，额定电
压，额定电流，转速或者极数，额定频率，最高运行频率，电机起动停止的加减速时间，变频器控制电
机的保护方式以及保护比例系数，载波频率等设定好，缺一不可。这些参数设定好了以后，再选择是矢
量控制还是V/F控制。选择矢量控制时。2电机要空载跟变频器配对动态自学习或者带负载的静态自学习
，经过自学习后的电机跟变频器配合才能发挥矢量控制的精确性；当选择V/F控制时不需要自学习，参数
调好后直接通电运行。
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