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产品详情

回转盖带颈平焊法兰人孔生产工艺主要分为锻造、铸造、割制、卷制这四种。（1）回转盖带颈平焊法兰
人孔铸造法兰和锻造法兰铸造出来的法兰，毛坯形状尺寸准确，加工量小，成本低，但有铸造缺陷（气
孔.裂纹.夹杂）；铸件内部组织流线型较差（如果是切削件，流线型更差）；锻造法兰一般比铸造法兰含
碳低不易生锈，锻件流线型好，回转盖带颈平焊法兰人孔，组织比较致密，机械性能优于铸造法兰；锻
造工艺不当也会出现晶粒大或不均，硬化裂纹现象，锻造成本高于铸造法兰。锻件比铸件能承受更高的
剪切力和拉伸力。铸件的优点在于可以制造出比较复杂的外形，成本比较低；锻件优点在于内部组织均
匀，不存在铸件中的气孔，夹杂等有害缺陷；从生产工艺流程区别铸造法兰和锻造法兰的不同，比如离
心法兰就属于铸造法兰的一种。对焊法兰在生产和焊接时严格控制技术参数，保证能够在生产和使用中
充分发挥作用和价值。回转盖带颈平焊法兰人孔离心法兰属于精密铸造方法生产法兰，该种铸造较普通
砂型铸造组织要细很多，质量提高不少，不易出现组织疏松、气孔、等问题。首先我们需要了解离心法
兰是怎样生产制作的，离心浇铸制做平焊法兰的工艺方法及产品，其特征是该产品经过下列工艺步骤加
工而成：① 将所选原材料钢材放入中频电炉熔炼，使钢水温度达到1600－1700℃；②
将金属模具预加热到800－900℃保持恒温；③
起动离心机，将步骤①中钢水注入步骤②中预热后金属模具；④
铸件自然冷却到800－900℃保持1－10分钟；⑤ 用水冷却至接近常温，脱模取出铸件。我们再来了解锻造
回转盖带颈平焊法兰人孔法兰的生产工艺流程：锻造工艺过程一般由以下工序组成，即选取优质钢坯下
料、加热、成形、锻后冷却。锻造的工艺方法有自由锻、模锻和胎膜锻。生产时，按锻件质量的大小，
生产批量的多少选择不同的锻造方法。自由锻生产率低，加工余量大，但工具简单，通用性大，故被广
泛用于锻造形状较简单的单件、小批生产的锻件。自由锻设备有空气锤、蒸汽-空气锤和水压机等，分别
适合小、中和大型锻件的生产。模锻生产率高，操作简单，容易实现机械化和自动化。模锻件尺寸精度
高，机械加工余量小，锻件的纤维组织分布更为合理，可进一步提高零件的使用寿命。自由锻的基本工
序：自由锻造时，锻件的形状是通过一些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自由锻造的基本工序有镦粗
、拔长、冲孔、弯曲和切断等。1. 镦粗 镦粗是对原坯料沿轴向锻打，使其高度减低、横截面增大的操作
过程。这种工序常用于锻造齿轮坯和其他圆盘形类锻件。镦粗分为全部镦粗和局部锻粗两种。2. 拔长
拔长是使坯料的长度增加，截面减小的锻造工序，通常用来生产轴类件毛坯，如车床主轴、连杆等。3.
冲孔 用冲子在坯料上冲出通孔或不通孔的锻造工序。4. 弯曲
使坯料弯曲成一定角度或形状的锻造工序。5. 扭转
使坯料的一部分相对另一部分旋转一定角度的锻造工序。6. 切割 分割坯料或切除料头的锻造工序。（2）



模锻模锻全称为模型锻造，将加热后的坯料放置在固定于模锻设备上的锻模内锻造成形的。1.模锻的基
本工序 模锻工艺过程：下料、加热、预锻、终锻、冲连皮、切边、调质、喷丸。常用工艺有镦粗、拔长
，折弯、冲孔、成型。2. 常用模锻设备 常用模锻设备有模锻锤、热模锻压力机、平锻机和摩擦压力机等
。通俗地讲，锻造法兰质量更好，一般是通过模锻生产，晶体组织细密，强度高，当然价格也贵一些。
无论是铸造法兰还是锻造法兰都属于法兰常用制造方法，看需要使用的部件的强度要求，如果要求不高
，还可以选用车削制法兰。（3）割制法兰在中板上直接切割出法兰的留有加工量的内外径及厚度的圆盘
，再进行螺栓孔及水线的加工。这样生产出来的法兰就叫做割制法兰，此类法兰最da直径以中板的幅宽
为限。（4）卷制法兰用中板割条子然后卷制成圆的工艺叫做卷制，多用于一些大型法兰的生产。卷制成
功之后进行焊接，然后压平，再进行水线及螺栓孔的工艺的加工 [6]  。

回转盖带颈平焊法兰人孔法兰垫片

橡胶法兰垫片垫片是一种能产生塑性变形、并具有一定强度的材料制成的圆环。回转盖带颈平焊法兰人
孔带颈对焊法兰和带颈平焊法兰的区别1、焊缝形式不同：带颈平焊法兰管子与法兰的焊接焊缝形式为角
焊缝，而带颈对焊法兰与管子的焊接焊缝形式为环焊缝。大多数垫片是从非金属板裁下来的，或由专业
工厂按规定尺寸制作，其材料为石棉橡胶板、石棉板、四氟板、聚乙烯板等；也有用薄金属板（白铁皮
、不锈钢）将石棉等非金属材料包裹起来制成的金属包垫片；

回转盖带颈平焊法兰人孔还有一种用薄钢带与石棉带一起绕制而成的缠绕式垫片，最常用的是不锈钢带
和石墨缠绕而成的金属缠绕垫片，根据使用环境不同，缠绕带也可以用石棉。多用于介质条件比较缓和
的情况下，如低压非净化压缩空气、低压循环水。普通橡胶垫片适用于温度低于120℃的场合；石棉橡胶
垫片适用于对水蒸气温度低于450℃，对油类温度低于350℃，压力低于5MPa的场合，对于一般的腐蚀性
介质，最常用的是耐酸石棉板。

回转盖带颈平焊法兰人孔在高压设备及管道中，采用铜、铝、10号钢、不锈钢制成的透镜型或其他形状
的金属垫片。高压垫片与密封面的接触宽度非常窄（线接触），密封面与垫片的加工光洁度较高。

低压小直径有丝接法兰，高压和低压大直径都是使用焊接法兰，不同压力的法兰盘的厚度和连接螺栓直
径和数量是不同的。

回转盖带颈平焊法兰人孔生产材料：碳钢（Carbon Steel）：ASTM A105，20#、Q235、16Mn、 ASTM
A350 LF1，LF2 CL1/CL2，LF3 CL1/CL2、ASTM A694 F42，F46，F48，F50，F52，F56，F60，F65，F70；
国外管孔加工已普遍使用多轴数控钻床，不再使用摇臂钻，数控平面钻床能够代替人工划线、钻孔，可
以大大提高加工精度和效率。不锈钢回转盖带颈平焊法兰人孔（Stainless Steel）：ASTM A182
F304、304L、 F316、316L、1Cr18Ni9Ti、0Cr18Ni9Ti、321、18-8；合金钢回转盖带颈平焊法兰人孔（Alloy
Steel）：ASTM A182 F1、 F5a、 F9、 F11、 F12、
F22、F91、A182F12、A182F11、16MnR、Cr5Mo、12Cr1MoV、15CrMo、12Cr2Mo1、A335P22、 St45.8/Ⅲ

许昌回转盖带颈平焊法兰人孔货源充足「多图」由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。回转盖带颈平
焊法兰人孔在高压设备及管道中，采用铜、铝、10号钢、不锈钢制成的透镜型或其他形状的金属垫片。
沧州瑞迪管道设备制造有限公司（www.ruidigd.com）实力雄厚，信誉可靠，在河北 沧州 的弯头等行业积
累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领瑞迪管道和您携手步入辉
煌，共创美好未来！
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