
天津冲压机维修 宇新机电 天津冲压机

产品名称 天津冲压机维修 宇新机电 天津冲压机

公司名称 天津市宇新机电设备安装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区辛庄镇白塘口村村工业园区五大街
12号厂房

联系电话  18722251388

产品详情

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我创新、始终保持
高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

冲压自动化改造前，客户需要配合现场进行改造，包括产品是否存在脱料情况、导柱检查，工序是否需
要翻转，了解模具高度。

1、脱料检查

所有模具取放工件顺畅无阻碍，冲压完成后工件停留在下模面。异
常情况为上模带料，或工件在冲压完成后出现不规则位移。

2、定位检查

定位应利用有加工过的外形或内型进行定位，前端导向角度在35°-45°之间，定位的直身部分应低于材
料厚度0.1mm左右。

3、导柱检查

导柱形式为：上置、中置、后置；如四个导柱上置，在冲床上死点时，导柱前端到下模垂直高度大于100
MM以上时无需调整，天津冲压机，<100mm以下开前面两个导柱在条件允许条件下取消；如四个导柱为
下置则需要考虑能否移动或者取消，否则会影响冲压机械手工作效率。



4、产品是否有翻转

如前后两个工序，零件出现翻转动作，应尽量考虑模具能否进行更改，如实在无法更改，需要增加翻台
或中转工站。

5、模具高度

下模面到地面的高度应控制在950~1450mm之间，另：相邻两套模具下模面的高低落差需控制在300mm以
下，高低落差越低冲压机器人的生产效率越高。

6、提供独立电源插座，气源

每台冲床配套提供一个从主线上接出的电源插座（功率为220V，天津冲压机维修，10A），不能从冲床
上接出，因电压受冲床影响变化会影响机器人的设备运行。另如有自动料架时需提供气路以便于连接。
需提供稳定空压，不得低于5KG/cm2

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我创新、始终保持
高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

冲床就是一台冲压式压力机。在国民生产中，冲压工艺由于比传统机械加工来说有节约材料和能源，效
率高，对操作者技术要求不高及通过各种模具应用可以做出机械加工所无法达到的产品等这些优点，因
而使它的用途越来越广泛。

冲压生产主要是针对板材的。通过模具，能做出落料，天津冲压机生产厂家，冲孔，成型，拉深，修整
，天津冲压机，精冲，铆接及挤压件等等，广泛应用于各个领域。

天津宇新机电设备安装有限公司是一家综合性工程施工企业。拥有一支精湛的施工队伍，一直以来，公
司秉承“团结、求实、奋发”的企业精神，励精图治，不断自我完善、自我挑战、自我创新、始终保持
高质量、高水平、高素质、服务优的企业优势，逐步发展壮大。

特殊成形模具使用



为满足生产需要，经常需要使用成形模具或特殊模具，主要有桥形模具、百叶窗模具、沉孔形模具、翻
孔攻螺纹模具、凸台模具、拉伸模具、组合式模具等，使用特殊或成形模具町以人人提高生产效率，但
足成形模具价格较高，通常是普通模具的4-5倍。为避免失误，应注意和遵循以下原则：

①模具安装时进行方向检查，确保模具凸凹模安装方向一致。

②根据要求正确调整模具的冲压深度，每次调整不超过0.15mm。

③使用较低的冲切速度。

④板材要平整无变形或翘起。

⑤成形加工俯置应尽最远离夹钳。

⑥成形模具使用时应避免向下成形操作。

⑦冲压时按照先普通模具冲压，最后使用成形模具。

天津冲压机维修-宇新机电(在线咨询)-天津冲压机由天津市宇新机电设备安装有限公司提供。天津市宇
新机电设备安装有限公司（www.tj-yuxin.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对
话，愿我们今后的合作愉快！
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