
伸缩皮带输送机现货效果 伸缩皮带输送机生产厂 伸缩皮带输送机

产品名称 伸缩皮带输送机现货效果
伸缩皮带输送机生产厂 伸缩皮带输送机

公司名称 盐山县通利输送机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇西三里村

联系电话  13833702008

产品详情

下午好，作为皮带输送机生产厂家，今天带给大家一篇关于违规操作容易造成的危险事故故障，那么接
下来跟我一起来看一下，到底是什么原因造成的那些问题呢?应该如何避免呢?在这里也在此提醒一下大
家，操作切记严格规范，正规操作。

1、皮带着火事故

皮带输送机皮带眷火事故，是人员伤亡较多的事故之一，其主要原原因有:

①未按《煤矿安全规范》要求去使用阻燃皮带而摩擦发热起火。

②使用不合格的液力联轴器喷油起火。

③保护装置不健全，伸缩皮带输送机生产厂，维修质量差，巷道环境不良造成皮带与辊(传动滚筒)打滑
摩擦起火。

2、皮带打滑、下消事故

皮带打滑原因是皮带松，负载大或皮带卡阻而造成的。皮带下滑原因是斜巷倾角大，防滑设施不全，在
重载或超载时而发生的事故。

橡胶输送带是带式输送机的主要组件之一。 输送带的安全稳定运行直接影响到整个输送机生产线的运行;
输送带的偏差是带式输送机常见的故障，其及时准确的处理是保证安全稳定运行的保证。
有许多现象和偏差原因。有必要针对不同的偏差和原因采用不同的调节方法，以有效地解决该问题。

带式输送机



1.头部驱动辊或尾部反转鼓的轴线不垂直于传送带的中线，从而导致传送带在头辊或尾部重定向鼓上跑
出; 当感光鼓倾斜时，传送带的两侧都具有弹性。 

不一致的程度是，在宽度方向上接收到的牵引力Fq也不一致，增大或减小，这将导致传送带在减小的方
向上附加移动力Fy，从而导致传送带向松弛侧移动，所谓“奔放不紧绷”; 调整方法是：对于滚筒等右侧
输送机的头辊，右轴承箱应向前移动，输送带转到滚筒的左侧并重复调整，直到将皮带调整到
所需位置;在调整驱动器或倒转感光鼓之前将其准确定位。

带式输送机

3.转移点的卸货位置导致传送带偏斜，转移点处物料的落料位置对传送带的偏移有很大影响，伸缩皮带
输送机现货效果，特别是在上传送带和传送带的投影中 在水平面。
垂直时效果更大;通常，应考虑上，下带式输送机在转运点的相对高度; 相对高度越低，材料的水平速度
分量越大，下部皮带的横向冲击力Fc越大，材料也难以对中;传送带横截面上的物料发生偏转，冲击力Fc
的水平分力Fy使传送带滑落。 如果物料偏向右侧，则皮带朝左侧移动，反之亦然;对于这种情况下的偏差
，在设计过程中应尽可能增加两个输送机的相对高度。 受空间限制的带式输送机的上，下漏斗，导槽等
的形式和尺寸应更加小心;一般导槽的宽度应约为皮带宽度的五分之三;
为了减少或避免皮带的偏离，可以增加挡板的材料以改变材料的方向和位置。

1、固定式皮带输送机应按规定的安装方法安装在固定的基础上。移动式输送机正式运行前应将轮子用三
角木楔住或用制动器刹住。以免工作中发生走动，有多台输送机平行作业时，机与机之间，机与墙之间
应有一米的通道。

2、皮带输送机使用前须检查各运转部分、胶带搭扣和承载装置是否正常，防护设备是否齐全。胶带的张
紧度须在启动前调整到合适的程度。

3、皮带输送机应空载启动。等运转正常后方可入料。禁止先入料后开车。

4、有数台输送机串联运行时，伸缩皮带输送机，应从卸料端开始，顺序起动。全部正常运转后，伸缩皮
带输送机批发价格，方可入料。

5、运行中出现胶带跑偏现象时，应停车调整，不得勉强使用，以免磨损边缘和增加负荷。

6、工作环境及被送物料温度不得高于50℃和低于-10℃。

7、输送带上禁止行人或乘人。

8、停车前必须先停止入料，等皮带上存料卸尽方可停车。

9、皮带输送机电动机必须绝缘良好。移动式输送机电缆不要乱拉和拖动。电动机要可靠接地。

10、皮带打滑时严禁用手去拉动皮带，以免发生事故。

伸缩皮带输送机现货效果-伸缩皮带输送机生产厂-伸缩皮带输送机由盐山县通利输送机械有限公司提供
。“冶金矿山机械,皮带输送机及配送,机械加工,工矿配件”就选盐山县通利输送机械有限公司（www.ton



glissjx.com），公司位于：盐山县盐山镇西三里村，多年来，通利机械有限公司坚持为客户提供好的服务
，联系人：李德兴。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。通利机械有限公司期待成为
您的长期合作伙伴！
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