
海南人造毛刀片切割机 迪创智能厂家价格

产品名称 海南人造毛刀片切割机 迪创智能厂家价格

公司名称 山东迪创智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历城区孙村街道科嘉路银岭工业园

联系电话  15688831371

产品详情

1、模切刀刃口变形、变钝

模切压力过大，模切次数增多以及半成品上有砂粒等原因，人造毛刀片切割机厂家，都容易使模切刀刃
口变形、变钝，造成产品切边毛糙现象。所以，模切刀刃口部位的压力应当尽量小，以能切断边角料为
宜。此外，应及时更换已经变形、变钝的模切刀，以确保产品切边光洁。

2、海绵胶条过硬、过厚，造成模切刀刃口变形

若海绵胶条过硬或过厚，合压时势必对模切刀刃口产生较大的挤压力，容易使模切刀刃口变形，引起产
品切边毛糙现象。对此，应选择软一点的海绵胶条，并酌情减小海绵胶条的厚度。

3、模切底板反复贴补

在模切底板上用纸块贴补来增加压力是模切生产中常用的一种调节方法，但纸块反复贴补后就会造成模
切底板表面凸凹不平，海南人造毛刀片切割机，平整度差，模切时也会造成产品切边毛糙现象。

4、模切底板上有刀痕。

模切底板使用久了，表面会存在密密麻麻的刀痕，也容易造成产品切边毛糙现象。此时，应更换新的模
切底板。

震动刀切割机时切割角度如何把控？

在使用激光切割机时，都会有一个问题，震动刀切割机切割时，刀痕越细越浅瓷砖崩裂后的砖边就越正
越靓，相反，刀痕越深越粗切出的砖边就越斜越丑。所以推动时用力一定要轻，但瓷砖上面划破的刀痕
不能间断，否则，瓷砖将会出现崩角现象。手提式瓷砖切割机的缺点:手提式瓷砖切割机只能切割直线.



振动刀切割机出现电流的几个原因

1.需拆掉控制器在吊装搬运海绵切割机前，震动而运输并确保其无过大。防止冲击该切割机在吊装时、
碰撞。适当位置以保持平衡并让割炬运行到机架的。

2.较小冲击震动的地方海绵切割机的安装位置应选择在，振动较大的设备附近应无锻锤和大型压力机等
。

3.进行电源连接和气路布置海绵切割机应严格按照图纸要求，有合适的长度并保证电线和气路。若配有
等离子电源，制造商的要求进行电则需严格按照等离子电源、气的连接。

4.电机设计时，和底座绝缘将滑动轴承的轴承座，外圈和端盖绝缘滚动轴承的。

5.拼片数目选择不合适有扇形叠成的定子铁心的。

6.海绵切割机可拆式定子铁心两个半圆间有缝隙；

7.海绵切割机搬运和安装规范

8.不得改变数控切割机的相关参数，以免引起故障。

9.和电源谐波消除脉动磁通（侧加装交流电抗器如在变频器输出）

10.制造、安装不好，造成气隙不匀由于转子偏心

11.海绵切割机作为大型机床设备，在日常的使用过程中是很少需要搬运和重新安装的，这里我们将此问
题单独拿出来予以说明，人造毛刀片切割机哪家好，其主要原因在于考虑到一些企业的厂房搬迁以及设
备的初次安装可能会出现的一些问题，另外针对便携式海绵切割机以及台式数控切割机设备，类似搬运
情况仍然不可避免。

海南人造毛刀片切割机-迪创智能厂家价格由山东迪创智能设备有限公司提供。海南人造毛刀片切割机-
迪创智能厂家价格是山东迪创智能设备有限公司（sddichuang.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图
片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：徐经理。
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