
压滤入料机 灵谷水泵 设计先进新颖压滤入料机

产品名称 压滤入料机 灵谷水泵 设计先进新颖压滤入料机

公司名称 河北灵谷水泵制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北安国市南阳工业区

联系电话 13400251003 13400251003

产品详情

灵谷水泵制造有限公司使用压滤机进料泵的三大步骤

压紧

压滤机操作前须进行整机检查:查看滤布有无打折或重叠现象，无泄漏压滤入料机，电源是否已正常连接
。检

查后即可进行压紧操作，首先按一下“启动按钮，油泵开始工作，然后再按- -下“压紧"按

钮，活塞推动压紧板压紧，设计先进新颖压滤入料机，当压紧力到达调定高点压力后，液压系统自动跳
停。

第二步进料

当压滤机压紧后，即可进行压滤机进料操作:开启进料泵，石油压滤入料机，并缓慢开启进料阀门，进料
压

力逐渐升高至正常压力。这时观察压滤机出液情况和滤板间的渗漏情况，过滤-段时间后

压滤机出液孔出液量逐渐减少，这时说明滤室内滤渣正在逐渐充满，当出液口不出液或只

有很少量液体时，证明滤室内滤渣已经完全充满形成滤饼。如需要对滤饼进洗涤或风干操

作，即可随后进行，如不需要洗涤或风干操作即可进行卸饼操作。



灵谷水泵制造有限公司双叶轮泵比单叶轮泵抗耐磨性更好

因双叶轮泵以较低的叶轮出口线速度获得更高的泵出口压力从而克服了单叶轮泵为增加压力而增加

叶轮线速度，而导致叶轮、泵壳磨损加剧的缺点，有效的提高水泵等过流部件的寿命。

应用范围广

该产品可采用铸钢、高铬铸铁(耐腐耐磨材料)、不锈钢等多种材质制造，可适合不同的介质需求，用

户选用的范围更广。

灵谷水泵制造有限公司创新技术特点

独特的密封装置

采用负压技术加组合密封装置，在压力不断增加而流量逐渐减少的情况下，压滤入料机，密封组件不承
受压力，

尤其是在后期压榨期时因泵在大压力下，其创新密封结构设计，保证轴封处基本达到无泄漏。

双级叶轮的结构设计

该泵采用双主泵体，双主叶轮的结构设计，了单泵单叶轮泵在入料初期时振动和噪音过大、

性能曲线平坦、叶轮流道窄、通过性能差等缺点非常适合压滤机入料时应阻力的变化来实现大流量低

压力喂料与小流量、高压力过滤的要求。 

压滤入料机-灵谷水泵-设计先进新颖压滤入料机由河北灵谷水泵制造有限公司提供。河北灵谷水泵制造
有限公司（linggubytz1288.com）为客户提供“不锈钢液下泵，卧式多级泵。渣浆泵。离心泵，双吸泵等
”等业务，公司拥有“河北灵谷水泵制造有限公司”等品牌。专注于离心水泵等行业，在河北 保定
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：张经理。
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