
澳标工字钢150UB 攀钢现货

产品名称 澳标工字钢150UB 攀钢现货

公司名称 上海国汇实业有限公司

价格 4730.00/吨

规格参数 长度:12米
材质:Q235B/Q345B
产地:河北，安徽，四川

公司地址 上海嘉定区曹安公路2038号华拓大厦1020室

联系电话 021-60953732 13764722601

产品详情

普通工字钢，轻型工字钢，由于截面尺寸均相对较高、较窄，故对截面两个主袖的惯性矩相差较大，这
就使其在应用范围上有着很大的局限。工字钢的使用应依据设计图纸的要求进行选用。

上海国汇实业有限公司批发澳标H型钢，澳标槽钢，澳标工字钢

欢迎来电订购：021-6095 3732    曾影 137 6472 2601

     澳标工字钢规格表

  型号           规格          材质           产地

澳标工字钢     150 UB 14.0      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     150 UB 18.0      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     180 UB 16.1      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     180 UB 18.1      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     180 UB 22.2      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     200 UB 18.2      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     200 UB 22.3      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     200 UB 25.4      300       攀钢，鞍钢，包钢



澳标工字钢     200 UB 29.8      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     250 UB 25.7      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     250 UB 31.4      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     250 UB 37.3      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     310 UB 32.0      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     310 UB 40.4      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     310 UB 46.2      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     360 UB 44.7      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     360 UB 50.7      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     360 UB 56.7      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     410 UB 53.7      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     410 UB 59.7      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     460 UB 67.1      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     460 UB 74.6      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     460 UB 82.1      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     530 UB 82.0      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     530 UB 92.4      300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     610 UB 101       300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     610 UB 113       300       攀钢，鞍钢，包钢

澳标工字钢     610 UB 125       300       攀钢，鞍钢，包钢

还有更多规格欢新老客户迎来电详谈：  137 6472 2601

 

联系人：曾影

电  话：021-6095 3732

传  真：021-6095 3732



工字钢的规格是用腰宽的厘米值来表示的，如10号工字钢，其腰宽为10cm。工字钢的种类有热轧普通工
字钢、轻型工字钢和宽平行腿工字钢（H型钢）。我国热轧普通工字钢的腰宽为100～630mm，表示为0
～No.63，腿内侧壁斜度为1：6。轧制工字钢的孔型系统有直轧孔型系统、斜轧孔型系统和混合孔型系统
。此外，工字钢还可以采用特殊轧法。

（1）直轧孔型系统。直轧孔型系统是指工字钢孔型的两个开口腿同时处于轧辊轴线的同一侧，腰与轧辊
轴线平行的孔型系统。

其优点是轧辊轴向力小，轴向窜动小，不需工作斜面，孔型占用辊身长度小，在辊身长度一定的条件下
可多配孔型。

（2）斜轧孔型系统。这种孔型系统是指工字钢孔型的两个开口腿不同时处于腰部的同一侧，腰与水平轴
线有一夹角。

（3）混合孔型系统。根据轧机和产品的特点，为充分发挥各自系统的优点，克服缺点，往往采用混合孔
型系统，即两种以上系统的组合。如成品孔和成品前孔采用直腿斜轧孔型系统，其他孔型采用弯腿斜轧
系统；或者粗轧孔采用直轧系统，后3～4个精轧孔采用直腿斜扎孔等。
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