
压铸模具制造厂 压铸模具制造 无锡昊新模具 

产品名称 压铸模具制造厂 压铸模具制造 无锡昊新模具

公司名称 无锡昊新模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区鸿山街锦鸿路286号

联系电话  13812197352

产品详情

借助加热装置使浇注系统中的塑料不会凝固，也不会随制品脱模，所以又称无流道模。优点：1）无废料
2）可降低注射压力，可以采用多腔模 3）可缩短成型周期 4）提高制品的质量 适合热流道模塑料的特点
：5）塑料的熔融温度范围较宽。低温时，流动性好，高温时，具有较好的热稳定性。6）对压力敏感，
不加压力不流动，压铸模具制造公司，但施加压力时即可流动。7）比热性好，以便在模具中很快冷却。
可用热流道的塑料有PE，ABS，POM，PC，压铸模具制造厂家，HIPS，PS。常用的热流道有两种：1）
加热流道模 2）绝热流道模。

设计进料口应考虑防止填充不足，异向性变形，压铸模具制造厂，玻璃纤维分布不匀，易产生熔接痕等
不良后果。进料口宜取薄片，宽薄，压铸模具制造，扇形，环形及多点形式进料口以使料流乱流，玻璃
纤维均匀分散，以减少异向性，不采用针状进料口，进料口截面可适当增大，其长度应短。模具型芯、
型腔应有足够刚性及强度。模具应淬硬，抛光、选用耐磨钢种，易磨损部位应便于修换。

对于易变形、易断裂失效的通用模具，需要选用高强度、高韧性的材料;热锻模则要选用具有良好的韧性
、强度、耐模性和抗冷热疲劳性能的材料；压铸模要采用热疲劳抗力高、高温强度高的合金钢；塑料模
具则应选择易切削、组织致密、抛光性能好的材料。

在进行模具设计时，凸模必须注意导向支撑和对中保护。特别是设计小孔凸模时采用自身导向结构，可
延长石家庄模具寿命；对夹角、窄槽等薄弱部位，为了减少应力集中，要以圆弧过渡，圆弧半径R可取3
~5mm。



压铸模具制造厂-压铸模具制造-无锡昊新模具(查看)由无锡昊新模具制造有限公司提供。无锡昊新模具制
造有限公司（www.haoxinmj.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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