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产品名称 cnc数控车床加工精度 捷悦科技 数控车床加工

公司名称 东莞市捷悦五金电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市塘厦镇蛟乙塘官塘街7号 A栋

联系电话  13823133135

产品详情

数控机床编程技术的发展(1)数控机床的自动编程系统除语言编程系统外，图形编程也取得了长足的发展
，增加了自动编程的手段。实物编程和语言编程也得到了发展。

从脱机编程逐渐发展到在线编程。脱机编程是指由手工或编程计算机系统完成程序编制，然后再通过输
入装置输入到数控系统内。现代的CNC系统具有很强的运算能力、很高的运算速度和很大的存储容量，
可以将自动编程的很多功能植入到数控系统里，使零件的加工程序可以在数控系统的操作面板上在线编
制，如 FANUC公司的 SymbolicFAP就是采用这样的编程方法，也可称之为图形人机对话编程。有的数控
系统还具有空间曲面插补功能，插补软件可根据存放在数控系统内的空间曲面数学模型，插补加工出曲
面轮廓，数控车床加工，极大地简化了编程和程序输入，提高了加工的可靠性。

定位基准可靠在数控加工中，加工工序往往较集中，数控车床加工接箍怎样才能接扣，以同一基准定位
十分重要。因此往往需要设置一些辅助基准，或在毛坯上增加一些工艺凸台。统一几何类型或尺寸零件
的外形、内腔采用统一的几何类型或尺寸，这样可以减少换刀次数，还可能应用控制程序或专用程序以
缩短程序长度。零件的形状尽可能对称，cnc数控车床加工精度，便于利用数控机床的镜向加工功能来编
程，以节省编程时间。

高速数控车床磨刀的姿势及方法如下：

1、人站立在砂轮机的侧面，以防砂轮碎裂时，碎片飞出伤人；

2、两手握刀的距离放开，数控车床加工时间计算式，两肘夹紧腰部，以减小磨刀时的抖动；

3、磨刀时，车刀要放在砂轮的水平中心，刀尖略向上翘约3°至8°，车刀接触砂轮后应作左右方向水平
移动。当车刀离开砂轮时，车刀需向上抬起，以防磨好的刀刃被砂轮碰伤；



4、磨后刀面时，刀杆尾部向左偏过一个主偏角的角度；磨副后刀面时，刀杆尾部向右偏过一个副偏角的
角度；

5、修磨刀尖圆弧时，通常以左手握车刀前端为支点，用右手转动车刀的尾部。

cnc数控车床加工精度-捷悦科技-数控车床加工由东莞市捷悦五金电子科技有限公司提供。东莞市捷悦
五金电子科技有限公司（www.dgjieyue.com）是一家从事“CNC加工,数控车床加工,电脑锣加工,五金加工,
零件加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞
争，使“捷悦科技”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使捷悦科技在机械
加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢
迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.dgjieyue.net.cn）还是从事医疗器材加工，东莞医
疗器材加工，深圳医疗器材加工的服务商，欢迎来电咨询。
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