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产品详情

      离心式水泥制管机是水泥制品离心成型的主要设备，是连续运转的母机。而托轮是水泥制管机
的主要部件，在成型过程中极易磨损，所以，对它的修复和对其结构形式的改进，二手水泥制管机设备
，愈来愈受到人们的关注。    托轮的磨损超过一定范围就会影响水泥管模具正常运转，使水泥管模具
弯曲变形，严重影响产品质量。还要依据水泥制管机的运用条件挑选相应的具有特别功能的水泥种类，
比方抗硫酸盐水泥、耐火水泥等。

（一）托轮的磨损

   托轮的磨损有外圆磨损和端面磨损两种。外圆磨损又有两种，一是均匀磨损，托轮外径缩小；二是
不均匀磨损，托轮外径呈椭圆。

（二）磨损的原因

       均匀磨损是靠托轮的摩擦力带动水泥管模具旋转而引起的，属正常现象，小型水泥制管机设
备，不均匀磨损是托轮材料的不均匀性和跑轮与托轮之间的运转不正常所造成的，如冲击等。    端面
磨损是水泥管模具产生轴向窜动而引起的，模具窜动的原因有：离心机的安装高低不平；向模具加料时
过份集中在一端；某组或某几组托轮的水平中心线和整机组托轮的中心线不垂直，由模具结构本身引起
，如：锥形电杆有大小端，压力管有承插口，托轮以外的模具悬臂有长有短等；由附加机构引起，如：
预应力涨拉装置等；由传动轴的结构形式及长短引起；具体的当水泥制管机油管过于细长并弯曲，使油
液的沿程阻力损失增大、油温升高时，应加大管径，缩短管路，使油液通畅。由托轮与跑轮之间的间隙
大小不等引起。

（三）托轮磨损所造成的后果

       托轮的不均匀磨损会引起模具跳动，这不但会影响水泥制品质量，还会加快磨损。模具的轴
向窜动会使托轮和跑轮的轮缘磨损加剧，增大设备负荷，严重的还可能引起飞车等事故。



（四）托轮磨损的修复

       修复的方法是：将托轮从轴承座中拆出，上车床进行加工，外圆尺寸必须以磨损最严重的zui
小尺寸作为金属切削余量的标准尺寸，托轮修复后必须符合有关托轮技术标准的规定。

如何延长水泥制管机械的使用寿命？

       水泥制管机械在日常生产过程中将会不可避免的产生一定的损耗，这种损耗和水泥制管机的
质量无关，任何水泥制管设备在生产 时，都有一定的损耗。但是在使用过程中注意一些细节，可以将这
种损耗降至zui低，不仅可以延长水泥制管设备的使用寿命，还可以避免日常生产中容易出现的一些故障
。列举了一些注意事项，有兴趣的朋友可以参考一下。2、检查骨架边环未上档圈或未到位,环筋不贴模
底,也未超过挡圈高度,保护层卡子撑紧（弯制时应比理论高度大2-3㎜）,预留保护层间隙均匀,骨架在水泥
制管模具中不松动,水泥制管机钢筋头无超起,发现问题及时调整与修理。

  水泥是日常生产中最常见的原料之一，所以di一点就是要注意的是水泥品种的选择，根据实际情况合
理的选择水泥型号，应该选择强度较高、耐久性良好的水泥品种，zui好选择口碑较的企业出口的水泥品
种。还要根据水泥制管设备的使用条件选择相应的具有特殊性能的水泥品种，比如抗硫酸盐水泥、耐火
水泥等。水泥制管机械在日常生产过程中将会不可避免的产生一定的损耗，这种损耗和水泥制管机的质
量无关，任何水泥制管设备在生产时，都有一定的损耗。

  在选择了合适的水泥之后，第二点需要注意的就是适当控制使用水泥制管机生产过程中的水灰的比例
，以及水泥的用量，水灰比例的大小是决定混凝土密实性的主要因素，因此这点一定马虎不得。水泥用
量不仅影响混凝土的强度，而且还会严重影响到混凝土的耐久性，所以一定要严格控制水灰比例和水泥
用量。保证足够的水泥用量，同样可以起到提高混凝土的密实性和耐久性的作用。悬辊式水泥制管机好
处：1、悬辊式水泥制管机操作简单，运行平稳，故障低，寿命长。

  在选择其他原料时也应该注意，北京水泥制管机设备，无论是砂还是石骨料，一定要选择条件合格的
产品，这也是保证水泥制管机耐久性的重要条件。还要注意掺用引气剂或者减水剂，因为掺用引气剂对
提高抗渗、抗冻等性能有良好的作用，在某些情况下，还能节约水泥。托轮的磨损超过一定范围就会影
响水泥管模具正常运转，使水泥管模具弯曲变形，严重影响产品质量。

最后就是改善日常生产中水泥制管机的施工操作方法，在混凝土施工中，水泥制管机应该尽力搅拌均匀
，浇灌和振捣密实，平常还要加强养护，以保证水泥制管机的施工质量。

水泥生产机械修复的关键作用

      水泥生产机械的组件过程包括机械到厂后的检查、冲洗、安装、定位、调试、试运行，是一个
要求过硬技术的操作过程。机械组装程序的质量影响机械今后安全运作。同时影响机械组装过程质量的
首要因素是：①施工策划质量；②机械制作水平；③组建团队信用及阅历，组装人员的手艺水平；④于
组件程序里，有担当、阅历多的工程质量监察工作者一直在为工作质量管理监督。完全按照《水泥机械
设备安装工程施工及脸收规范》要求来操作；如果机器的旋转部分，出现僵硬的问题，我们可以给机器
抹上润滑油，从而能够更为灵活的进行机器运转。⑤于试行工作阶段，有经验充足的技术工作者掌握，
立式水泥制管机设备，依据机械运行要求进行，根据专业技术工作者核定好运行流程工作、修护水泥制
管机等水泥机械。

机械的操作及修护是机械运行里一个反复过程，为机械管理的关键部分。机械使用时间的长短、产量的
大小，根本上由机械的质量决定的，然而也和机械运行及修护工作密切相关。相同的机械，于正确的运



作及细心修护下，可以增加使用时间，同时尽量表现出其zui大的作用。反之，管理运作不正确，会减少
机械使用时间，甚至导致机械受到破坏。3、按顺序紧固合缝连接螺栓，紧固力度要适度，既要防止合缝
漏浆，又要避免造成模具失圆，为使水泥制管机后期插口圈顺利装入外模顶端，两侧合口处上部的两条
螺栓暂时避免大力紧固，留待插口圈就位后，再补充紧固。

和谐机械(图)-二手水泥制管机设备-北京水泥制管机设备由青州市和谐建材设备制造有限公司提供。青州
市和谐建材设备制造有限公司（www.hexiejixie.com）位于青州市高柳镇天桥工业园。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前和谐机械在钢筋和预应力机械中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。和谐机械取
得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。和谐机械全体员工愿与各界有识
之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.mzhiguanji.sdhuaqiu.com）还是从事立式挤压水泥制管
机，立式挤压水泥制管机厂家，立式水泥制管机价格的厂家，欢迎来电咨询。水泥制管机在模具组装时
的操作步骤与注意事项：1、水泥制管机的插口圈仔细涂刷机油，并设置开缝螺栓，以使蒸养过的插口圈
内侧与管子插口之间间隙，脱插口圈时不至于损坏管子插口。
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